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Seit Uber 40 Jahren entwickelt und fertigt das Unternehmen Brendle hochprazise Disen und
Werkzeuge fur die Kanal- sowie Wasserhdchstdruckreinigung im Einsatzbereich von 0 bis 4.000
bar. Der Familienbetrieb in zweiter Generation produziert im Schwabenlandle, am Standort Det-
tingen an der Erms. Der Anspruch: robuste Technik, maximale Prazision und zuverlassige Perfor-
mance.

Unsere Marke DUEBRE TEC verbindet fertigungstechnische Tiefe - von CNC-Bearbeitung bis Son-
derlésung - mit einem klaren Fokus auf die Praxis und reale Einsatzbedingungen.

In diesem Katalog finden Sie unser Sortiment rund um Hochdruckdiisen und Komponenten.

For over 40 years, Brendle GmbH & Co. KG has been developing and manufacturing high-preci-
sion nozzles and tools for sewer cleaning and ultra-high-pressure water applications in the pres-
sure range from 0 to 4,000 bar (0 - 58.000 PSI). This second-generation family-owned company
produces in the Swabian region of Dettingen an der Erms, driven by a clear commitment to ro-
bust engineering, maximum precision, and reliable performance.

4".’ 0-4.000 bar \ Our brand DUEBRE TEC combines in-depth manufacturing expertise—from CNC machining to
i / : ) b B custom-engineered solutions—with a strong focus on practical applications and real-world oper-
— ’ 0 - 58.000 PSI 3 ating conditions.
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= - 1 In this catalog, you will find our complete range of high-pressure nozzles and components.
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Bestellhinweise / Definitionen Order Information / Definitions

1. Diiseneinsitze | Nozzle inserts 2. Verfugbare Gewinde | Available threads
. . Kennziffer Gewinde Kennziffer Gewinde Kennziffer Gewinde
Kennziffer Elnsat.zart Code number Thread Code number Thread Code number Thread
Code number Type of insert 01 M3 19 1" 43 %" UNF-RH
ine / none
0 Keine 02 M4 20 1%" 44 %" UNF-LH
ik / cerami
! Keramik / ceramic 03 M6 21 17 a5 %" UNF-RH
Hochfester Stahl / high-
2 strength steel 04 M7 22 1" NPT 50 %" NPT
3 Saphir / sapphire 05 M8 23 NG 15 51 %" NPTF
06 M10x1 24 LG 22 52 3" NPTF
07 M12 25 LG 22 NPT 55 9/16" UNF-LH
08 M22x1.5 26 M18x1.5 56 9/16" UNF-RH
ASK = AulRensechskant / External Hexagon 09 M24x1.5 27 M5 60 34" UNF-LH
ISK = Innensechskant / Internal Hexagon 10 M33:2 28 M20 61 34" UNE-RH
Die verfiigbaren Bohrungsdurchmesser haben die Kennziffer xxx. Ui — 30 M30x2 62 m48
Von 0.3 bis 4.0 mm in 0.1 mm Stufen verfigbar 12 M38x1.5 33 M33 65 %" UNF-LH
z.B. @ 1.2 mm = 120 (Bestellnummer) 13 M42x2 37 1/16" NPT 66 %" UNF-RH
© 0.4 mm = 040 (Bestellnummer) 14 %" 38 1/16" UNF-LH 70 M14x1.5-LH
The available bore diameters have the code number xxx. 15 W 39 1/16" UNF-RH 80 5/16 UNF
Available from 0.3 to 4.0 mm in 0.1 mm steps 16 %" 40 %" NPT 90 M26
e.g.® 1.2 mm =120 (order number) 17 ) 4 %" NPT
@ 0.4 mm = 040 (order number)
18 %" 42 %" UNF-LH
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Dliiseneinsatze

"

Diuseneinsatze
Nozzle Inserts

0-3.000 bar
0-43.500 PSI

Seit Uber 40 Jahren steht DUEBRE TEC fir hoch-
prazise DUsenlésungen ,Made in Germany".

Ob Einschraub- oder Steckdiisen aus Stahl, Ke-
ramik oder Saphir: Unsere Dlseneinsatze Uber-

zeugen durch exzellente Strahlbilder, hohe Fer-
tigungsqualitit und zuverlédssige Performance
auch unter extremen Bedingungen.

Verschiedenste GréRen, Ausfihrungen und Mate-
rialien ermdoglichen eine optimale Anpassung an
unterschiedlichste Hoch- und Ultrahochdruckan-
wendungen. Ein GroBteil der Lésungen wird ent-
wickelt und gefertigt in Dettingen an der Erms -
mit Fokus auf Prazision, Langlebigkeit und maxi-
male Effizienz im taglichen Praxiseinsatz.

www.duebre.com

For over 40 years, DUEBRE TEC has stood for high-
precision nozzle solutions “Made in Germany.”

Whether screw-in or plug-in nozzles made of
steel, ceramic, or sapphire, our nozzle inserts
deliver excellent jet patterns, high manufactur-
ing quality, and reliable performance even un-
der extreme operating conditions.

A wide range of sizes, designs, and materials ena-
bles optimal adaptation to a broad spectrum of
high-pressure and ultra-high-pressure applica-
tions. The majority of solutions are designed and
manufactured in Dettingen an der Erms, Germany
- with a strong focus on precision, durability, and
maximum efficiency in daily field use.

Nozzle Inserts

Dusen- Max.
Kategorie Typ Strar*il Gewinde Art.-No. Art.-Name Druck Seiten
Category Nozzle Jet Thread Max. Pages
Type Pressure
R M4 1501 KAMO004 6
R M6 1503 KAMO006 7
R M6 1513 KIMO006 8
R M8 1504 KAMO008 9
R M8 1514 KIM008 10
. R M10 1505 KAMO10 11
Keram!k R M10 1515 KIMO10 1.000 bar 2
Ceramic 14.500 PSI
R M12 1516 KIM012 13
R V" 1506 KAZ018 14
R %" 1507 KAZ014 15
R V" 1508 KAZ114 16
. R %" 1509 KAZ214 17
Sl R W 1510 KANO14 18
e R M3 1211 ED11 2.500 bar 19
Dusen stahl R M4 1210 ED10 36.250 PSI 20
Screw-in Steel R 1%"-NPT 1240 EDP4 1.500 bar 21
Nozzles R ¥%"-NPT 1241 EDP2 21.750 PSI 22
R M3 1213 SIM003 23
R M4 1205 SIM004 24
R M5 1215 SIM005 1.000 bar 25
R M6 1206 SIM006 14.500 PSI 26
R M8 1207 SIM008 27
Saphir R M10 1208 SIM010 28
Sapphire R M10 1224 PDO1 29
R M10 1214 PDS1 30
R M4 1203 SIM104 3.000 bar 31
R 1/4"-28 UNF 1228 SAI114 43.500 PSI 32
R 3/8"-24 UNF 1238 SAI138 33
R 7/16"-20 UNF 1220 SAI716 34
Keramik R Steckd. / Pl.-in 1601 D4 1.000 bar 36
Ceramic R Steckd. / Pl.-in 1602 D1 14.500 PSI 37
R Steckd. / Pl.-in 1605 ED4 38
R Steckd. / Pl.-in 1606 ED1 2.000 bar 39
St,,eCk' R Steckd. / Pl.-in 1605-SD SD4 29.000 PSI 40
Disen ::ae:: R Steckd. / Pl.-in 1605-LD LD4 41
Plug-in R Steckd. / Pl.-in 1650 ED226 1,6K bar/23K PSI 42
Nozzles F Steckd. / Pl.-in 1619 ED19 2.000 bar 43
F Steckd. / Pl.-in 1608 EDS 29.000 PSI 44
Sapphire R Steckd. / Pl.-in 1230 SOD100 3K bar/43K PSI 45
. 2.000 bar
FixPlug R/F M22x1,5 43XX TKD 29.000 PSI 46

*R= Rundstrahl | F= Flachstrahl
“R=Round Jet | F= Flat Jet

Die Hyperlinks leiten Sie zu den entsprechenden Detailseiten weiter
The Hyperlinks take you to the respective detail pages
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Einschraubdiisen Q Keramik M4 ¢ KAMO004 / 1501 Screw-in Nozzles Q Ceramic & M4 ¢ KAMO004 / 1501

KAMO004 - 1501 Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdiise M4 (AuRensechskant), KAMO004 DI\:J::ZTI'SVS?E: 100 250 500 750 1.000
;eza.mt;deusinemsaﬁzooo A 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
etriepsdruck: max. 1. ar
= in)*
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)
Diisenkérper: Geharteter Edelstahl 1501-0030 0,30 0,41 0,64 0,91 1.1 1.28
Screw-in nozzle M4 (External Hexagon), » 1501-0035 0,35 0,55 0,87 1,23 1,51 1,74
Ceramic nozzle insert 1501-0040 0,40 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
Operating pressure: max. 14.500 PS| _ 1501-0045 0,45 0,91 1,44 2,04 2,50 2,88
Jl\?t P"‘;tteBma RO}_‘IJ”‘;Jet 4 Staimecs Steel 1501-0050 0,50 1,13 1,78 2,52 3,08 3,56
ozzle Body: Hardened Stainless Stee b Sichtbarkeit ist d i Diseneinsatz in di i
Hingherauagesogen. Im tsachlkhen Procukt ko f il caen. 1501-0055 0,55 1,36 2,15 3,04 373 4,30
Vorte”e: :;ycf:sg::;ri;adm;;;;en is shown extended. In the actual product, it 1501'0060 0,60 1 ,62 2,56 3,62 4'44 5’1 2
*  Sehr hohe VerschleiRfestigkeit S 1501-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
e  Lange Standzeiten
e Konstante Strahlqualitat I/P‘.? 1501-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
Anwendungen 7.B.: - 1501-0090 0,90 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53
gen, z.B.:
e Industriereinigung 1501-0100 1,00 4,50 712 10,06 12,32 14,23
¢ Rohr-und Kanalreinigung 1501-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
e  Oberflachenbearbeitung
e  Wasserhdchstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1501-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
e Automobil- und Fertigungsindustrie 1501-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Advantages: . d 1501-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
¢ Veryhigh we?; resistance 1501-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
e Longservice life - .
o Consistent jet quality RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Die angegebenen Volumendurchsitze sind Ndherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
der dynamischen Viskositat des Mediums.

* The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
temperature and the dynamic viscosity of the medium.

Applications, e.g.:
Industrial cleaning

Pipe and sewer cleaning

Surface preparation

Hydrodemolition (concrete removal)
Automotive and manufacturing industry

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA

Zuruck zur Startseite Diiseneinsiitze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen Q Keramik M6 ¢ KAMO006 / 1503 Screw-in Nozzles Q Ceramic M6 ¢ KAMO006 / 1503

KAMO006 - 1503 . . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdise M6 (AuRensechskant) KAMO006 DJ'::ZTS:?E: 100 250 500 750 1.000
Keramik DUseneinsatz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1503-0030 0,30 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl 1503-0040 0,40 0,72 114 1,61 1,97 2,28
Screw-in nozzle M6 (External Hexagon) 1503-0050 050 113 178 252 308 356
Ceramic nozzle insert 1503-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 4,44 5,12
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1503-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Jet Pattern: Round jet , 1503-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 911
NOZZ|e BOdy: Hardened Stalnless Stee' IZur besseren Sichtbarkeit istuder'Keramik-DL’lseneinsatz 'in dieser Darstel- 1503-0090 0'90 3,65 5,76 8,1 5 9,98 1 1’53
ung herausgezogen. Im tatsachlichen Produkt kann er tiefer sitzen.
. For clarity, t‘hg ceramic insert is shown extended. In the actual product, it 1503-0100 1'00 4'50 7’1 2 1 0’06 1 2'32 14,23
Vorteile: may be positioned deeper
¢ Sehr hohe VerschleiRfestigkeit 1503-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
e  Lange Standzeiten 1503-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
»  Konstante Strahlqualitat 1503-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Anwendungen, z.B.: 1503-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
y 'F?dhus”'e;e}'(”'gulng_ . 1503-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
o ohr- und Kanalreinigung
«  Oberflachenbearbeitung 1503-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
e  Wasserhdchstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1503-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 4113
e  Automobil- und Fertigungsindustrie 1503-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
Advantages: @d 1503-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
e  Very high wear resistance 1503-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
* longservicelife r 1503-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
*  Consistentjet quality 1503-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
AQ%%% ' T o~ 1503-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28
* haustnaiceaning N ~ 1503-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
e  Pipe and sewer cleaning [Ts)
e  Surface preparation 1503-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
. Hydrodemolition (concrete removal) ) 1503-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
. Automotive and manufacturing industry M6 1503-0270 2'70 32,81 51 ,87 73’35 89,84 103’74
1503-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
1503-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: Falch, f 8 1503-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA . ’/ o~ RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- / ) 0 -~ oA _ |
mann’ Kamat, URACA and WOMA | aherungswerte ppr0><|mate values
//
]

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze /
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen Q Keramik M6 ¢ KIM006 /1513 Screw-in Nozzles Q Ceramic & M6 ¢ KIMO006 /1513

KIMO006 - 1513 . . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdise M6 (Innensechskant) KIM006 DJ'::ZTS:?E: 100 250 500 750 1.000
Keramik Diseneinsatz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. 2d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1513-0030 0,30 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl 1513-0040 0,40 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
Screw-in nozzle M6 (Internal Hexagon) 1513-0050 050 113 178 252 308 356
Ceramic nozzle insert 1513-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 4,44 5,12
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1513-0070 0,70 2,21 3,49 493 6,04 6,97
Jet Pattern: Round jet , 1513-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
NOZZ|e BOdy: Hardened Stalnless Stee' Zur besseren Sichtbarkeit ist der Keramik-DUseneinsatz in dieser Darstel- 1513-0090 0,90 365 576 815 998 11,53
lung herausgezogen. Im tatsachlichen Produkt kann er tiefer sitzen. i ! ! ! ! !
. For clarity, t‘hg ceramic insert is shown extended. In the actual product, it 151 3_01 oo 1'00 4'50 7’1 2 1 0’06 1 2'32 14'23
Vorteile: may be positioned deeper
R Sehr hohe VerschleiRfestigkeit 1513-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
e  lLange Standzeiten 1513-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
»  Konstante Strahlqualitat o 1513-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Anwendungen, z.B.: ’ 1513-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
o EthSt”ege&n'gulng_ . -l" 1513-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
D ohr- und Kanalreinigung
«  Oberflachenbearbeitung 1513-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
e Wasserhéchstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1513-0170 1.70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
e  Automobil- und Fertigungsindustrie 1513-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
Advantages: Bd 1513-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
e  Very high wear resistance 1513-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
* longservicelife # 1513-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
*  Consistentjet quality N 1513-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
A—Qp—'—gl'lca(;'ons ‘T‘ I.: ~ +. 1513-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28
. tri i .
naustrial ceaning , 1513-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
e  Pipe and sewer cleaning
«  Surface preparation A, 1513-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
. Hydrodemolition (concrete removal) 1513-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
e  Automotive and manufacturing industry M6 1513-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
1513-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
1513-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Geeignet flr Wasserwerkzeuge von: Falch, 1513-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA : RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

Suitable for water tools of: Falch, Hammel- ~
mann, Kamat, URACA and WOMA

* Naherungswerte * Approximate values

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen Q Keramik M8 ¢ KAMO00S / 1504 Screw-in Nozzles Q Ceramic & M8 ¢ KAMO0O0S / 1504

KAMO008 - 1504 . . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdise M8 (AuRensechskant) KAMO008 DJ'::ZTS:?E: 100 250 500 750 1.000
Keramik Diseneinsatz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1504-0030 0,30 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
DUsenkérper: Gehérteter Edelstahl 1504-0040 0,40 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
Screw-in nozzle M8 (EXternaI Hexagon) 1504-0050 050 113 178 252 308 356
Ceramic nozzle insert 1504-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 4,44 5,12
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1504-0070 0,70 2,21 3,49 493 6,04 6,97
Jet Pattern: Round jet , 1504-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
NOZZ|e BOdy: Hardened Stalnless Stee' IZur besseren Sichtbarkeit istuder'Keramik-DL’lseneinsatz 'in dieser Darstel- 1504-0090 0'90 3,65 5,76 8,1 5 9,98 1 1’53
ung herausgezogen. Im tatsachlichen Produkt kann er tiefer sitzen.
. For clarity, t‘hg ceramic insert is shown extended. In the actual product, it 1504_01 oo 1'00 4'50 7’1 2 1 0’06 1 2'32 14'23
Vorteile: may be positioned deeper
«  Sehr hohe VerschleiRfestigkeit 1504-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
e  Lange Standzeiten 1504-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
»  Konstante Strahlqualitat 1504-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Anwendungen, z.B.: 1504-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
y 'F?dhus”'e;e}'(”'gulng_ . 1504-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
D ohr- und Kanalreinigung
«  Oberflachenbearbeitung 1504-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
e Wasserhéchstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1504-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
e  Automobil- und Fertigungsindustrie 1504-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
Advantages: @d 1504-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
e  Very high wear resistance 1504-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
* longservicelife 7 1504-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
*  Consistentjet quality 1504-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
Applications, e.g.: - - o
—QplTj—lgl ) o~ ' I~ 1504-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28
* haustnaiceaning o I 1504-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
e  Pipe and sewer cleaning )
e  Surface preparation ~ A 1504-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
. Hydrodemolition (concrete removal) 1504-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
e  Automotive and manufacturing industry M8 1504-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
1504-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
4 1504-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Geeignet flr Wasserwerkzeuge von: Falch, o~ 1504-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA ' wn RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- /f X X
mann, Kamat, URACA and WOMA / Naherungswerte * Approximate values
Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen Q Keramik M8 ¢ KIM008 / 1514 Screw-in Nozzles Q Ceramic & M8 ¢ KIM00S / 1514

KIMO08 - 1514 . . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdlise M8 (Innensechskant) ) KIMO008 DJ'::ZTS:?E: 100 250 500 750 1.000
Keramik DUseneinsatz ‘3 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar "z Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl A 1514-0030 0,30 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl 4 1514-0040 040 072 114 161 197 228
Screw-in nozzle M8 (Internal Hexagon) F 4 1514-0050 0,50 1,13 1,78 2,52 3,08 3,56
Ceramic nozzle insert A 1514-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 4,44 512
Operating pressure: max. 14.500 PSI 4 i 1514-0070 0,70 2,21 3,49 493 6,04 6,97
Jet Pattern: Round jet , 1514-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
NOZZ|e BOdy: Hardened Stalnless Stee' IZur besseren Sichtbarkeit istuder'Keramik-DL’lseneinsatz 'in dieser Darstel- 1514-0090 0'90 3,65 5,76 8,1 5 9,98 1 1’53
ung herausgezogen. Im tatsachlichen Produkt kann er tiefer sitzen.
. For clarity, t‘hg ceramic insert is shown extended. In the actual product, it 151 4_01 oo 1'00 4'50 7’1 2 1 0’06 1 2'32 14'23
Vorteile: may be positioned deeper
«  Sehr hohe VerschleiRfestigkeit S 1514-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
e  Lange Standzeiten "’l’q 1514-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
»  Konstante Strahlqualitat ‘\ 7~ 1514-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Anwendungen, z.B.: *""\: 1514-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
y 'F?dhus”'e;e}'(”'gulng_ . K _ 1514-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
o ohr- und Kanalreinigung
«  Oberflichenbearbeitung 1514-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
e Wasserhéchstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1514-0170 1.70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
e  Automobil- und Fertigungsindustrie Zd 1514-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
Advantages: e | R 1514-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
e  Very high wear resistance 1514-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
* longservicelife E ' ; 1514-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
*  Consistentjetquality : - 1514-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
AQ-‘””G(;&%% T 1514-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28
° tri i
naustrial cleaning | A8 . 1514-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
e  Pipe and sewer cleaning ' + i
e  Surface preparation TN 1514-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
. Hydrodemolition (concrete removal) B B = 1514-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
. Automotive and manufacturing industry MB 1514-0270 2'70 32,81 51 ,87 73’35 89,84 1 03’74
1514-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
1514-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Fa|ch' 1514-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA ' RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- ™ . . )
- Naherungswerte * Approximate values
mann, Kamat, URACA and WOMA
)
Zuruck zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubdiisen Q Keramik & M10x1 ¢ KAMO010 / 1505 Screw-in Nozzles Q Ceramic & M10x1 ¢ KAMO010 / 1505

KAMO010 - 1505 DiisengréRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdise M10x1 (AulRensechskant) KAMO010 Nozzle size 100 250 500 750 1.000
Keram|k Dusene”']satz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar - Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
strahiform: Rundstrahl 1505 0080 03 T N N
Diisenkérper: Geharteter Edelstahl 1505'0090 0'90 3’65 5’76 8'15 9’98 11’ =
Screw-in nozzle M10x1 (External Hexagon) e 1'00 4’50 7'12 1(;06 12'32 14'23
Ceramic nozzle insert ; 1505-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
Operating pressure: max. 14.500 PS 1505-0120 1.20 648 10,25 14,49 17,75 20,49
Jet Pattern: Round jet 1505-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
NOZZ|e BOdy: Hardened Stalnless Stee' Zur besseren Sichtbarkeit ist der Keramik-Diiseneinsatz in dieser Darstel- 1505-0140 1,40 8,82 1 3,95 1 9,72 24,1 5 27,89
| h . Im tatsachlichen Produkt k: tiefer sitzen.
For slarty, the cesamic inser s shown extended. In the actual product, it 1505-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
Vorteile: may be positioned deeper 1505-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
e Sehr hohe VerschleiBfestigkeit | 1505-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
e Llange Standzeiélen " ! / 1505-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
*  Konstante Strahlqualitat | 1505-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
Anwendungen, z.B.: I 1505-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
*  Industriereinigung ' 1505-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
. g%hr'ﬂ‘f”s Kab”a'rzi”.lg“”g ‘ © 1505-0220 2,20 21,78 34,44 4870 59,65 68,87
[ erflachenbearpeitung — N
e  Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) ! 1505-0230 2,30 2381 37,64 53,23 6519 75,28
«  Automobil- und Fertigungsindustrie I 1505-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
1 1505-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
Advantages: _ 1505-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
s Veryhigh wear resistance M10x1 1505-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
* Longservicelife 1505-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
e  Consistent jet quality ]

o 1505-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Applications. e.g.: : 1505-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
. ';dus”'j' C'ea”'”lg _ o - 1505-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75
°  ribeandsewer ceaning : © 1505-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72
e  Surface preparation -

«  Hydrodemolition (concrete removal) | ' 1505-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97
«  Automotive and manufacturing industry /I M 1505-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50
£ 1505-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
Dd 1505-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
1505-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch, 1505-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA S, 1505-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- 70 1505-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
mann, Kamat, URACA and WOMA / RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
A * Naherungswerte “ Approximate values
Zurlick zur Startseite Diiseneinsdtze
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Einschraubdiisen Q Keramik & M10x1.5 ¢ KIM010/ 1515 Screw-in Nozzles Q Ceramic < M10x1.5 ¢ KIM010/ 1515

KIMO010 - 1515 . . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubduise M10 (Innensechskant) i 0 KIM010 D&'::ZTS:?E: 100 250 500 750 1.000
Keramik Diseneinsatz * }' 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar S— -’: Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl v “ 1515-0030 0,30 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl — 1515-0040 0,40 0,72 114 1,61 1,97 2,28
Screw-in nozzle M10 (Internal Hexagon) | _/' : 1515-0050 0.50 113 178 252 3,08 356
Ceramic nozzle insert ‘g / 1515-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 4,44 512
Operating pressure: max. 14.500 PSI w 1515-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Jet Pattern: Round jet 1515-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 911
NOZZ|e BOdy: Hardened Stainless Stee' Zur besseren Sichtbarkeitistger Keramik-Dlseneinsatz in dieser Darstel- 1515-0090 0,90 365 576 815 998 11,53
lung herausgezogen. Im tatsachlichen Produkt kann er tiefer sitzen. i ! ! ! ! !
Vo rte”e: :;ycfgisg::ggigadm;;;r;en is shown extended. In the actual product, it 151 5_01 oo 1'00 4’50 7’1 2 1 0’06 1 2'32 14'23
«  Sehr hohe VerschleiRfestigkeit s 1515-0110 1,10 545 8,61 12,18 14,91 17,22
e  Lange Standzeiten ‘1’3 1515-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
»  Konstante Strahlqualitat \ 1515-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Anwendungen, z.B.: ﬂ 1515-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
*  Industriereinigung @ 1515-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
: g%:'ﬂ:zseﬁab”eﬂ :Egﬁf]';g 1515-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
e  Wasserhdchstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1515-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 4113
e  Automobil- und Fertigungsindustrie 1515-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 218) G5} 46,11
Advantages: @d 1515-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
e  Very high wear resistance 1515-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
e Longservice life 1515-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
*  Consistentjet quality : 1515-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
Applications, e.g.: o 1515-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28
: LTSZ?E'S'QZZTT& aning _ 1515-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
e Surface preparation : 2 1515-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
. Hydrodemolition (concrete removal) 1515-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
e  Automotive and manufacturing industry M10 1515-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
1515-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
1515-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: Falch, . 1515-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA RiickstoRBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- o “ Naherungswerte * Approximate values
mann, Kamat, URACA and WOMA
Zuruck zur Startseite Diiseneinsditze '
Back to first page Nozzle Inserts /
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Einschraubdiisen Q Keramik € M12x1.75 ¢ KIM012 /1516 Screw-in Nozzles Q Ceramic & M12x1.75 ¢ KIM012 /1516

KIMO012 - 1516 DiisengréRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdise M12 (Innensechskant) KiM012 Nozzle size 100 250 500 750 1.000
Keram|k Dusene”']satz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1516-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Diisenkérper: Geharteter Edelstahl :::2:22;3 z'gg g'zi ‘51?2 g'?: ;'22 191'1513
Screw-in nozzle M12 (Internal Hexagon) T 1:00 4:50 7"12 1(;,06 12"32 14"23
Ceramic nozzle insert 1516-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
Operating pressure: max. 14.500 PSI : 1516-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
Jet Pattern: Round jet 1516-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
NOZZ|e BOdy: Hardened Stainless Stee' Zur besseren Sichtbarkeit ist der Keramik-Diiseneinsatz in dieser Darstel- 1516-0140 1,40 8,82 1 3,95 1 9,72 24,1 5 27,89
e e et e o e e mevel ot 1516-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
Vorteile: may be positioned deeper 1516-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
»  Sehrhohe VerschleiRfestigkeit s 1516-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
* langeStandzeiten Ze 1516-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
*  Konstante Strahlqualitat '\ 1516-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
Anwendungen, z.B.: 1516-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
*  Industriereinigung 1516-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
¢ Rohr-undKanalreinigung 1516-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
*  Oberflachenbearbeitung y 1516-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28
. Wasserhqchstdruck-Abtrag (Hydrqdemolltlon) o4 R BV S5 e BT e oo
e  Automobil- und Fertigungsindustrie ' o . Z . Z
1516-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
Advantages: C ) 1516-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
*  Very high wear resistance : 1516-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
: é‘;:iiz:‘:tcjeel';eua“ty 1516-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
m g 1516-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Applications, e.g.: N> 1516-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
¢ Industrial cleaning YA 1516-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75
: ::Jpr‘]faac';dpi:‘;’:r;ﬂgi”'”g : l . 1516-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72
«  Hydrodemolition (concrete removal) / | /| 1516-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97
e Automotive and manufacturing industry iz 1516-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50
1516-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
1516-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
1516-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch, 1 1516-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA 1516-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- = . 1516-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
mann, Kamat, URACA and WOMA RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
* Naherungswerte * Approximate values
Zurlick zur Startseite Diiseneinsdtze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen Q Keramik <k %" ¢ KAZ018 / 1506 Screw-in Nozzles Q Ceramic & %" ¢ KAZ018 / 1506

KAZ018 - 1506 DiisengréRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdiise %" KAZ018 Nozzle size 100 250 500 750 1.000
Keram|k Dusene”']satz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1506-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl ::gg:gggg g'gg g’zg :’52 Z’?g ;’22 191’1513
Screw-in nozzle 16 1506-0100 1,00 4,50 712 10,06 12,32 14,23
Ceramic nozzle insert 1506-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1506-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
Jet Pattern: Round jet . 1506-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1506-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 2415 27.89
1506-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
Vorteile: ! 1506-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
e Sehr hohe VerschleiRfestigkeit | 1506-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 4113
* langeStandzeiten ‘ 1506-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
*  Konstante Strahlqualitdt _ 1506-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
Anwendungen, z.B.: [ 1506-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
«  Industriereinigung ‘ I o 1506-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
: g%zrr'flgzseﬁab”iigﬁ‘r‘]’;g ! I 1506-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
. Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) [ I ::gg-giig ;ig ;ig; i;gg 3322 32;2 ;?;3
e  Automobil- und Fertigungsindustrie . ' 2 Z Z 2 2
R1/4 1506-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
Advantages: 1506-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
*  Very high wear resistance : 1506-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
: é‘(’):iiz:‘r:'tcjeel';eua“ty | / 1506-0280 2,80 35,28 5578 78,89 96,62 111,57
© ‘ ) 1506-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Applications, e.g.: o - w 1506-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
¢ Industrial cleaning NIEYWV T 1506-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75
: ::Jpr‘]faac';dpi:;":r;ﬂgin'”g % 1506-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72
«  Hydrodemolition (concrete removal) 1506-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97
«  Automotive and manufacturing industry 1506-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50
@d 1506-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
1506-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
1506-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch, 1506-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA 1506-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- 1506-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
mann, Kamat, URACA and WOMA RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Naherungswerte * Approximate values

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubdiisen Q Keramik " ¢ KAZ014 /1507 Screw-in Nozzles Q Ceramic & %" ¢ KAZ014 / 1507

KAZ014 - 1507 DiisengréRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdiise 14" KAZ014 Nozzle size 100 250 500 750 1.000
Keram|k Dusene”']satz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1507-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl 1507-0080 0,80 288 455 644 789 2l
Screw-in nozsle %" 1507-0090 0,90 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53
: i 1507-0100 1,00 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23
Ceramic nozzle insert 1507-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1507-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
Jet Pattern: Round jet 1507-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1507-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 2415 27.89
1507-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
Vorteile: 1507-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
e Sehr hohe VerschleiRfestigkeit 1507-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
* langeStandzeiten 1507-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
*  Konstante Strahlqualitat 1507-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
Anwendungen, z.B.: 1507-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
*  Industriereinigung 1507-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
: g%zrr'flgzseﬁab”iigﬁ‘r‘]’;g 1507-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
. Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1507-0230 2,30 2381 37,64 53,23 6519 75,28
«  Automobil und Fertigungsindustrie 1507-0240 2,40 25,92 40,08 57,96 70,98 81,97
1507-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
Advantages: G1/4 1507-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
*  Very high wear resistance 1507-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
: é‘(’):iiz:‘r:'tcjeel';eua“ty 1507-0280 2,80 35,28 5578 78,89 96,62 111,57
1507-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Applications, e.g.: o 1507-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
¢ Industrial cleaning ) 1507-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75
*  Pipeand sewer cleaning 1507-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72
e  Surface preparation
«  Hydrodemolition (concrete removal) 1507-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97
«  Automotive and manufacturing industry 1507-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50
@d 1507-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
1507-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
1507-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch, 1507-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA 1507-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- 1507-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
mann, Kamat, URACA and WOMA RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Naherungswerte * Approximate values

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubdiisen Q Keramik " ¢ KAZ114 /1508 Screw-in Nozzles Q Ceramic & %" ¢ KAZ114/ 1508

KAZ114 - 1508 DiisengréRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubduse 14" KAZ114 Nozzle size 100 250 500 750 1.000
Keramik Diseneinsatz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1508-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl 1508-0080 0,80 288 455 644 /89 911
Screw-in nozale %" 1508-0090 0,90 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53
: i 1508-0100 1,00 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23
Ceramic nozzle insert 1508-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
Operating pressure: max. 14.500 PSl A S — 1508-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
Jet Pattern: Round jet ' 1508-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1508-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
1508-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
Vorteile: 7 7 1508-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
»  Sehrhohe Verschleifestigkeit 1508-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
* langeStandzeiten ' / 1508-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
*  Konstante Strahlqualitdt 1508-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
Anwendungen, z.B.: / 1508-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
«  Industriereinigung ! / 1508-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
: g%zrr'ﬂ‘gzseﬁab”gi:ii‘r‘]’;g J / o 1508-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
. Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) — 1508-0230 2,30 23,81 37,64 >3.23 6519 75,28
«  Automobil- und Fertigungsindustrie 1508-0240 2,40 25,92 40,08 57,96 70,98 81,97
G1/4 1508-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
Advantages: 1508-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
*  Very high wear resistance 1508-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
: é‘(’;iiz:‘:f;:;eua”ty 1508-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
o © 1508-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Applications, e.g.: o 1508-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
*  Industrial cleaning - © 1508-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75
*  Pipeand sewer cleaning 1508-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72
e  Surface preparation
«  Hydrodemolition (concrete removal) 1508-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97
e Automotive and manufacturing industry 1508-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50
1508-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
@d 1508-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
1508-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch, 1508-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA 1508-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- 1508-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
mann, Kamat, URACA and WOMA RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Naherungswerte * Approximate values

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen Q Keramik 4" ¢ KAZ214 /1509

Screw-in Nozzles Q Ceramic & 4" ¢ KAZ214/ 1509

KAZ214 - 1509

Einschraubduse %"

Keramik DUseneinsatz
Betriebsdruck: max. 1.000 bar
Strahlform: Rundstrahl
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl
Screw-in nozzle %"

Ceramic nozzle insert

Operating pressure: max. 14.500 PSI
Jet Pattern: Round jet

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel

Vorteile:

e Sehr hohe Verschlei3festigkeit
e Lange Standzeiten

e  Konstante Strahlqualitat

[
/
Anwendungen, z.B.: /
7

e Industriereinigung

e  Rohr-und Kanalreinigung

e  Oberflachenbearbeitung

. Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition)
e  Automobil- und Fertigungsindustrie

Advantages: G1/4
e  Very high wear resistance
e  Longservice life

e  Consistent jet quality

Applications, e.g.:
e Industrial cleaning /
e  Pipe and sewer cleaning ;
e  Surface preparation

° Hydrodemolition (concrete removal)
e  Automotive and manufacturing industry yd

18

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts

www.duebre.com

DiisengroRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
KAZ214 Nozzle size 100 250 500 750 1.000
1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
1509-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
1509-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
1509-0090 0,90 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53
1509-0100 1,00 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23
1509-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
1509-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
1509-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
1509-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
1509-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
1509-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
1509-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
1509-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
1509-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
1509-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
1509-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
1509-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
1509-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28
1509-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
1509-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
1509-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
1509-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
1509-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
1509-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
1509-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
1509-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75
1509-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72
1509-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97
1509-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50
1509-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
1509-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
1509-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
1509-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
1509-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
1509-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Naherungswerte * Approximate values
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Einschraubdiisen Q Keramik & %"-NPT ¢ KANO014 /1510 Screw-in Nozzles Q Ceramic i %"-NPT ¢ KANO014/ 1510

KANO014 - 1510 DiisengréRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubduse %"-NPT KANO14 Nozzle size 100 250 500 750 1.000
Keramik Diseneinsatz 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1510-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl :::g:gg:g g':g g'zi ‘5"'52 Z’?g ;'22 191'1513
Screw-in nozzle %*-NPT 1510-0100 1,00 4,50 712 10,06 1232 1423
Ceramic nozzle insert 1510-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1510-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
Jet Pattern: Round jet 1510-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1510-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
1510-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
Vorteile: / 7 1510-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
»  Sehrhohe Verschleifestigkeit 1510-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13
¢ Lange Standzeiten o / | / 1510-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
* Konstante Strahlqualitat // 1510-0190 1.90 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
Anwendungen, z.B.: 1510-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
. Industriereinigung. . @ / ! 1510-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
: g%z:}l‘gzseﬁab”eﬂizgﬁ‘r‘]’;g / 1510-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
. Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1510-0230 2,30 23,81 37,64 >3.23 6519 75,28
* Automobil-und Fertigungsindusirie 18100250 250 s T an T e | o | e
Advantages: 1/4"-NPT 1510-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
*  Very high wear resistance 1510-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
: é‘(’;iiz:‘:f;:;eua”ty . 1510-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
% 1510-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
Applications, e.g.: © ' 1510-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
*  Industrial cleaning _ - 1510-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75
: :Lﬂ?aac';dpi:::r;ﬂgi”'”g : - 1510-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72
«  Hydrodemolition (concrete removal) 1510-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97
«  Automotive and manufacturing industry I// é 1510-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50
1510-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
@d 1510-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
1510-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch, 1510-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA 1510-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- 1510-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
mann, Kamat, URACA and WOMA RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Naherungswerte * Approximate values

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen QStahl &:M3 ¢ ED11/ 1211 Screw-in Nozzles Q Steel &+ M3 ¢ ED11/ 1211

ED11 - 1211 Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdise M3, Hochfester Stahl ED11 Dﬁse“gré:’ﬁe 250 500 750 1.000 1.500 2.500
Betriebsdruck: max. 2.500 bar : Nozzle size 3.625 7.250 | 10.875 | 14500 | 21.750 | 36.250
Eﬁig:{ﬁg%’g?g:éﬁgier Edelstahl \ Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Screw-in nozzle M3, High strength steel : - _ ; 1211-0040 0,40 114 161 1,97 2,28 279 3,60
Operating pressure: max. 36.250 PS| . \V/ g ; 1211-0045 0,45 146 2,04 2,50 2,88 3,53 4,56
Jet Pattern: Round jet - 1211-0050 0,50 1,78 2,52 3,08 3,56 4,36 5,63
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1211-0055 0,55 2,15 3,04 3,73 4,30 5,27 6,81
Vorteile: 1211-0060 0,60 2,56 3,62 4,44 5,12 6,27 8,10
. Hohe mechanische Belastbarkeit auch bei sehr 1211-0070 0,70 349 4,93 6,04 6,97 8,54 11,03
hqhen DrUern ) - 1211-0080 0,80 4,55 6,44 7,89 9,11 11,15 14,40
) ?g:fg';:i'ﬁ:éﬁ‘::ﬁ tt:;l :s;*vf;i ;"f;;j:'”de” é 1211-0090 0,90 5,76 8,15 9,98 11,53 14,12 18,23
Anwendungen z.B.: o 1211-0100 1,00 7,12 10,06 12,32 14,23 17,43 22,50
e Industriereinigung 1211-0110 1,10 8,61 12,18 14,91 17,22 21,09 27,23
¢ Rohr-und Kanalreinigung 1211-0120 1,20 10,25 14,49 17,75 20,49 25,10 32,40
e  Bauindustrie (Betonreinigung, Schalungen, Vor-
bereitung) ?d 1211-0130 1,30 12,02 17,01 20,83 24,05 29,45 38,03
e  Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

e  Ol-, Gas- und Schwerindustrie |
* Die angegebenen Volumendurchsatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
— der dynamischen Viskositat des Mediums.

* The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
temperature and the dynamic viscosity of the medium.

Advantages:
e High mechanical strength, even at very high

pressures
e  Cost-effective solution for frequently changing
or heavily demanding applications

=\

0N

Applicati . = Blindstopfen | Plugs
pplications, e.g.: . - - -
o Industrial cleaning Art.-No. Design T mm L mm E|nschra9bgeW|nde Schlusselw'elte
o Pipe and sewer cleaning M3 (inch) (inch) Connection thread Wrench size
e  Construction industry (concrete cleaning, form- 1211-0000B BD11 3,1(0,12) | 4,0(0,16) M3 2,1
work, surface preparation)
e  Hydrodemolition (concrete removal) I Schliissel fiir M3 Einsitze
* Ol gas andheavy industry // I "7 Wrench for M3 inserts
I i/ Art.-No. Name
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch, “ / 1 3401-0000 SM3
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA 2 ! :/
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- V4 /
mann, Kamat, URACA and WOMA / /
Zuriick zur Startseite Diiseneinsitze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen Q Stahl & M4 ¢ ED10/ 1210

Screw-in Nozzles Q Steel &+ M4 ¢ ED10/ 1210

ED10 - 1210

Einschraubdlse M4, Hochfester Stahl
Betriebsdruck: max. 2.500 bar -
Strahlform: Rundstrahl =
Dusenkdorper: Geharteter Edelstahl
Screw-in nozzle M4, High strength steel
Operating pressure: max. 36.250 PSI
Jet Pattern: Round jet

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel

)
-
g’

>

«

44

Vorteile:
. Hohe mechanische Belastbarkeit auch bei sehr

\

Y

L

((

hohen Dricken
e Wirtschaftliche Loésung bei haufig wechselnden

oder stark beanspruchten Anwendungen ‘\

Il

SwW2.7

m\\
()
Ny

Anwendungen, z.B.:

e Industriereinigung

e  Rohr-und Kanalreinigung

e  Bauindustrie (Betonreinigung, Schalungen, Vor-
bereitung)

f

=
=

. Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition)

¢  Ol-, Gas- und Schwerindustrie

=

e High mechanical strength, even at very high
pressures

e  Cost-effective solution for frequently changing
or heavily demanding applications

Applications, e.g.:

Advantages: -|- ™

5.5

4.3

e Industrial cleaning
e  Pipe and sewer cleaning
e  Construction industry (concrete cleaning, form-

M4

work, surface preparation)
e  Hydrodemolition (concrete removal)

e Oil, gas, and heavy industry

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch, <
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-

mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze

Back to first page Nozzle Inserts T
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) ) Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
ED10 Dh:'::z';frs‘i’ie 250 500 750 1.000 1500 | 2.500
3.625 7.250 10.875 14.500 21.750 36.250
Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
1210-0040 0,40 1,61 1,97 2,28 2,79 3,60 1,61
1210-0045 0,45 2,04 2,50 2,88 3,53 4,56 2,04
1210-0050 0,50 2,52 3,08 3,56 4,36 5,63 2,52
1210-0055 0,55 3,04 3,73 4,30 5,27 6,81 3,04
1210-0060 0,60 3,62 4,44 5,12 6,27 8,10 3,62
1210-0070 0,70 4,93 6,04 6,97 8,54 11,03 4,93
1210-0080 0,80 6,44 7,89 9,11 11,15 14,40 6,44
1210-0090 0,90 8,15 9,98 11,53 14,12 18,23 8,15
1210-0100 1,00 10,06 12,32 14,23 17,43 22,50 10,06
1210-0110 1,10 12,18 14,91 17,22 21,09 27,23 12,18
1210-0120 1,20 14,49 17,75 20,49 25,10 32,40 14,49
1210-0130 1,30 17,01 20,83 24,05 29,45 38,03 17,01
1210-0140 1,40 19,72 24,15 27,89 34,16 44,10 19,72
1210-0150 1,50 22,64 27,73 32,02 39,21 50,63 22,64
1210-0160 1,60 25,76 31,55 36,43 44,62 57,60 25,76
RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Die angegebenen Volumendurchsitze sind Ndherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
der dynamischen Viskositat des Mediums.

* The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
temperature and the dynamic viscosity of the medium.

Blindstopfen | Plugs

Art.-No Design Tmm L mm Einschraubgewinde Schlusselweite
e g (inch) (inch) Connection thread Wrench size
1210-0000B BD10 4,2(0,17) | 55(0,22) M4 2,7
Schliissel fur M4 Einsatze
Wrench for M4 inserts
Art.-No. Name
3402-0000 SM4s
duebre
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Einschraubdiisen Q Stahl & %"-NPT ¢ EDP4/ 1240 Screw-in Nozzles Q Steel & %"-NPT ¢ EDP4/ 1240

- mit Strahlberuhiger - with waterjet guide

EDP4 - 1240 DiisengroRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
EinschraubdUse 1/4? - NPT ‘ EDP4 Nozzle size 100 250 500 750 1.000 1.500
Hochfester Stahl mit Strah|beruh|ger 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500 21.750
Betriebsdruck: max. 1.500 bar Art.-No. @d1 (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
strahiform: Rundstrah R R [ R R B A
Disenkorper: Geharteter Edelstahl . J : . : J : ;
Screw-in nozzle 1/4% — NPT 1240-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11 11,15
- , ) ) 1240-0090 0,90 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53 14,12
High strength steel with waterjet guide 1240-0100 1,00 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23 17,43
Operating pressure: max. 21.750 PSl 1240-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22 21,09
Jet Pattern: Round jet 1240-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49 25,10
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1240-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05 29,45
1240-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89 34,16
1240-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02 39,21
Vortelle:. . N . . w14 1240-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43 44,62
. Optimierte Strahlqualitat durch integrierten 1240-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13 50,37
Strahlberuhiger ' _ » 1240-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11 56,47
y Eo:e mDec,‘hT(”'SChe Belastbarkeit auch bei sehr 1240-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 44,49 5137 62,92
ohen brucken ‘ 1240-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92 69,71
Anwendungen, z.B.: 3 1240-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76 76,86
¢ Industriereinigung 1240-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87 84,35
* EOh_rr;;‘”:tr'far(‘;'rte':'g’:g o Schalunsen Vor 1240-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28 92,20
L] -
bzzitquJ]g) '€ (Betonreinigung, Schalungen, _ 1240-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97 100,39
e  Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) ‘ 1240-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94 108,93
e Ol Gas-und Schwerindustrie 1240-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20 117,82
Advant . ' 1240-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74 127,05
Advantages: . . 1240-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57 136,64
e  Optimized jet quality through an integrated flow -
straightener . 1240-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68 146,57
«  High mechanical strength, even at very high 1240-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07 156,86
pressures ‘ ‘ 4 RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
AQM&& . \ | i * Die angegebenen Volumendurchsitze sind Ndherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
e Industrial cleaning 1 1 der dynamischen Viskositt des Mediums.
. Pipe and sewer cleaning | | * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
i i i - i temperature and the dynamic viscosity of the medium.
e  Construction industry (concrete cleaning, form ‘
work, surface preparation) \
e  Hydrodemolition (concrete removal) on X
e Oil, gas, and heavy industry Blindstopfen | Plugs
) ) PULNPT Art.-No. Design T mm L mm Emschraybgewmde Schlusselw'elte
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: StoneAge (inch) (inch) Connection thread Wrench size
Suitable for water tools of: StoneAge 1240-0000B EDP4Blind | 13(0.51) 29(1.14) 1/4" - NPT 14
g
Zuruck zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdiisen Q Stahl & %"-NPT ¢ EDP2/ 1241 Screw-in Nozzles Q Steel & %"-NPT ¢ EDP2/ 1241

- mit Strahlberuhiger - with waterjet guide

EDP2 - 1241 DiisengroRe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
EinschraubdUse 1/8" - NPT EDP2 Nozzlf size 100 250 500 750 1.000 1.500
Betriebsdruck: max. 1.500 bar Art.-No. @d1 (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Strahlform: Rundstrahl 1241-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 4,44 512 6,27
y o . 1241-0070
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl 0.70 2.21 349 4,93 6,04 6,97 8,54
Screw-in nozzle 1/8" - NPT 1241-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11 11,15
High h [ with X i 1241-0090 0,90 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53 14,12
Igh strength steel with waterjet guide 1241-0100 1,00 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23 17,43
Operating pressure: max. 21.750 PS| 12410110 1,10 545 8,61 12,18 14,91 17,22 21,09
Jet Pattern: Round jet 2 1241-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49 25,10
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1241-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05 29,45
1241-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89 34,16
1241-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02 39,21
Vorteile: 1241-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43 44,62
«  Optimierte Strahlqualitit durch integrierten SW10 1241-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 35,62 4113 50,37
Strahlberuhiger ' _ 1241-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11 56,47
. Eo:e mDecNhT(msche Belastbarkeit auch bei sehr Bd1 1241-0190 1,90 16,25 2569 36,32 44,49 5137 62,92
ohen Bbrucken 1241-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92 69,71
Anwendungen, z.B.: 1241-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76 76,86
¢ Industriereinigung 1241-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87 84,35
* g"h_r‘é‘”dt 'fa”;"rte'”'gF"‘_g <chal v 1241-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28 92,20
* bzf;'iluiz)”e (Betonreinigung, Schalungen, Vor- 1241-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97 100,39
e  Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1241-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94 108,93
« 0Ok Gas- und Schwerindustrie 1241-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20 117,82
Advant ) — 1241-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74 127,05
Advaniages. , , 1241-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57 136,64
e  Optimized jet quality through an integrated flow —
straightener \ \ 1241-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68 146,57
«  High mechanical strength, even at very high ‘ ‘ 1241-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07 156,86
pressures ‘ ‘ RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Applications, e.g.: | | . s ) . ! .
o Industrial cleanin o \ ‘ Die angegebenen Volumendurchsatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhangig von der Medientemperatur sowie
r? g . der dynamischen Viskositat des Mediums.
° Pipe and sewer cleaning * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
° Construction industry (concrete cleaning, form- 1/8-NPT temperature and the dynamic viscosity of the medium.
work, surface preparation) ©1/8-
e  Hydrodemolition (concrete removal) X
e Oil, gas, and heavy industry Blindstopfen | Plugs
Art.-No Design Tmm L mm Einschraubgewinde Schliisselweite
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: StoneAge - £ (inch) (inch) Connection thread Wrench size
Suitable for water tools of: StoneAge 1241-0000B EDP2 Blind | 10(0,39) | 13(0,51) 1/8" - NPT 10
Zuruck zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdusen

Saphir &*M3 ¢ SIM003/ 1213

Screw-in Nozzles

Sapphire M3 ¢”SIM003 /1213

SIM003 - 1213 Arbeitsdruck (bar) | Worki PSI
Einschraubdise M3 (Innensechskant) DiisengréRe rbeitsdruck (bar) | Working pressure (PS1)
Saphir Diiseneinsatz SIM003 Nozzle size 50 100 250 500 750 1.000
Betriebsdruck: max. 1.000 bar 725 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl 1213-0020 0,20 013 018 0,28 0,40 0,49 0,57
Screw-in nozzle M3 (Internal Hexagon)
. . 1213-0025 0,25 0,20 0,28 0,44 0,63 0,77 0,89
Sapphire nozzle insert
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1213-0030 0,30 0,29 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
Jet Pattern: Round jet 1213-0035 0,35 0,39 0,55 0,87 1,23 1,51 1,74
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1213-0040 0,40 0,51 0,72 114 1,61 1,97 2,28
Vorteil 1213-0045 0,45 0,64 0,91 1,44 2,04 2,50 2,88
orteile:
e  Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fiir maximale \\ 1213-0050 0,50 0,80 1,13 1,78 2,52 3,08 3,56
Lebensdauer 1213-0055 0,55 0,96 1,36 2,15 3,04 3,73 4,30
e  Konstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei-
ten 1213-0060 0,60 1,15 1,62 2,56 3,62 4,44 512
e  Stark gebundelter, praziser Wasserstrahl f 1213-0070 0,70 1,56 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Anwendungen, z.B.: | | 1213-0080 0,80 2,04 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung N |
e  Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- Ul L — =0 S sl cic L2
ckiger Ruckstande M3-4H 1213-0100 1,00 3,18 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23
y Sub:grﬂame”bearbe't“”g mit punktgenauer Wir- RiickstoRkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

e  Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi-

. - * Die angegebenen Volumendurchsatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
sion und Effizienz

der dynamischen Viskositat des Mediums.

Advantages: x * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
’ . . . | temperature and the dynamic viscosity of the medium.
e Extremely high wear resistance for maximum ” '
service life !
e  Consistent jet quality over extended operating 1. '
periods M3-60
e  Highly focused, precise water jet
Applications, e.g.:

e  Precision cleaning in industrial and manufactur-
ing environments

e  Removal of fine deposits and stubborn residues

e  Surface preparation with pinpoint accuracy

e High-pressure applications with a focus on preci-
sion and efficiency

|,

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubdusen

Saphir $:M4 ¢ SIM004 / 1205

Screw-in Nozzles  Sapphire M4 ¢ SIM004 /1205

SIM004 - 1205

Einschraubdise M4 (Innensechskant)
Saphir DUseneinsatz

Betriebsdruck: max. 1.000 bar
Strahlform: Rundstrahl

Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl
Screw-in nozzle M4 (Internal Hexagon)
Sapphire nozzle insert

Operating pressure: max. 14.500 PSI
Jet Pattern: Round jet

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel

Vorteile: .
e Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale N
Lebensdauer i
e  Konstante Strahlqualitat Gber lange Einsatzzei- I \
ten \ I
e  Stark gebundelter, praziser Wasserstrahl < :
Anwendungen, z.B.: B 1
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung \ i k
T

e  Entfernung feinster Ablagerungen und hartna-
ckiger Ruckstande

e  Oberflachenbearbeitung mit punktgenauer Wir-
kung

e  Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi-
sion und Effizienz

Advantages: 1 g
e Extremely high wear resistance for maximum I

service life g I
e  Consistent jet quality over extended operating i -

periods e
e  Highly focused, precise water jet —
Applications, e.g.:

e  Precision cleaning in industrial and manufactur-
ing environments

e  Removal of fine deposits and stubborn residues

e  Surface preparation with pinpoint accuracy

e High-pressure applications with a focus on preci-
sion and efficiency

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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) ) Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
SIM004 DI\‘I‘::ZE';E: 50 100 250 500 750 1.000
725 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500

Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
1205-0020 0,20 0,13 0,18 0,28 0,40 0,49 0,57
1205-0025 0,25 0,20 0,28 0,44 0,63 0,77 0,89
1205-0030 0,30 0,29 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
1205-0035 0,35 0,39 0,55 0,87 1,23 1,51 1,74
1205-0040 0,40 0,51 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
1205-0045 0,45 0,64 0,91 1,44 2,04 2,50 2,88
1205-0050 0,50 0,80 1,13 1,78 2,52 3,08 3,56
1205-0055 0,55 0,96 1,36 2,15 3,04 3,73 4,30
1205-0060 0,60 1,15 1,62 2,56 3,62 4,44 512
1205-0070 0,70 1,56 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
1205-0080 0,80 2,04 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
1205-0090 0,90 2,58 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53
1205-0100 1,00 3,18 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23

RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Die angegebenen Volumendurchsitze sind Ndherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
der dynamischen Viskositat des Mediums.

* The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
temperature and the dynamic viscosity of the medium.
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Einschraubduiisen Saphir M5 ¢ SIM005 / 1215

Screw-in Nozzles  Sapphire M5 ¢ SIM005 /1215

SIMO005 - 1215

Einschraubdise M5 (Innensechskant)
Saphir DUseneinsatz

Betriebsdruck: max. 1.000 bar
Strahlform: Rundstrahl

Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl
Screw-in nozzle M5 (Internal Hexagon)
Sapphire nozzle insert

Operating pressure: max. 14.500 PSI
Jet Pattern: Round jet

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel

Vorteile:
e  Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale <
Lebensdauer \
e  Konstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei-
ten N %
e  Stark gebundelter, praziser Wasserstrahl
Anwendungen, z.B.: \‘ \
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung
e  Entfernung feinster Ablagerungen und hartna-
ckiger Ruckstande M
e  Oberflachenbearbeitung mit punktgenauer Wir-
kung

e  Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi-
sion und Effizienz

Advantages:
e Extremely high wear resistance for maximum h
service life
e  Consistent jet quality over extended operating *
periods M5-60
e  Highly focused, precise water jet
Applications, e.g.:

e  Precision cleaning in industrial and manufactur-
ing environments

e  Removal of fine deposits and stubborn residues

e  Surface preparation with pinpoint accuracy N

e  High-pressure applications with a focus on preci- . @
sion and efficiency i

) ) Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
SIM005 DI\‘I‘::ZE';E: 50 100 250 500 750 1.000
725 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500

Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
1215-0020 0,20 0,13 0,18 0,28 0,40 0,49 0,57
1215-0025 0,25 0,20 0,28 0,44 0,63 0,77 0,89
1215-0030 0,30 0,29 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
1215-0035 0,35 0,39 0,55 0,87 1,23 1,51 1,74
1215-0040 0,40 0,51 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
1215-0045 0,45 0,64 0,91 1,44 2,04 2,50 2,88
1215-0050 0,50 0,80 1,13 1,78 2,52 3,08 3,56
1215-0055 0,55 0,96 1,36 2,15 3,04 3,73 4,30
1215-0060 0,60 1,15 1,62 2,56 3,62 4,44 512
1215-0070 0,70 1,56 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
1215-0080 0,80 2,04 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
1215-0090 0,90 2,58 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53
1215-0100 1,00 3,18 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23

RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Die angegebenen Volumendurchsatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
der dynamischen Viskositat des Mediums.

* The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
temperature and the dynamic viscosity of the medium.

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubduiisen Saphir $:M6 ¢ SIM006 / 1206

Screw-in Nozzles Sapphire M6 ¢ SIM006 /1206

SIMO006 - 1206

Einschraubdise M6 (Innensechskant)
Saphir DUseneinsatz

Betriebsdruck: max. 1.000 bar
Strahlform: Rundstrahl

Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl
Screw-in nozzle M6 (Internal Hexagon)
Sapphire nozzle insert

Operating pressure: max. 14.500 PSI
Jet Pattern: Round jet

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel

Vorteile:

e Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale )
Lebensdauer

e  Konstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei-
ten

e  Stark gebundelter, praziser Wasserstrahl

Anwendungen, z.B.:
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung

e  Entfernung feinster Ablagerungen und hartna-
ckiger Ruckstande lea-BH |

e  Oberflachenbearbeitung mit punktgenauer Wir-
kung

e  Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi-

777
o

sion und Effizienz
Advantages: -
e Extremely high wear resistance for maximum
service life
e  Consistent jet quality over extended operating
periods MG-60
e  Highly focused, precise water jet
Applications, e.g.:

e  Precision cleaning in industrial and manufactur-
ing environments

e  Removal of fine deposits and stubborn residues

e  Surface preparation with pinpoint accuracy

e High-pressure applications with a focus on preci-
sion and efficiency

) ) Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
SIM006 DI\‘I‘::ZE';E: 50 100 250 500 750 1.000
725 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500

Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
1206-0020 0,20 0,13 0,18 0,28 0,40 0,49 0,57
1206-0025 0,25 0,20 0,28 0,44 0,63 0,77 0,89
1206-0030 0,30 0,29 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
1206-0035 0,35 0,39 0,55 0,87 1,23 1,51 1,74
1206-0040 0,40 0,51 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
1206-0045 0,45 0,64 0,91 1,44 2,04 2,50 2,88
1206-0050 0,50 0,80 1,13 1,78 2,52 3,08 3,56
1206-0055 0,55 0,96 1,36 2,15 3,04 3,73 4,30
1206-0060 0,60 1,15 1,62 2,56 3,62 4,44 512
1206-0070 0,70 1,56 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
1206-0080 0,80 2,04 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
1206-0090 0,90 2,58 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53
1206-0100 1,00 3,18 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23

RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

* Die angegebenen Volumendurchsitze sind Ndherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
der dynamischen Viskositat des Mediums.

* The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
temperature and the dynamic viscosity of the medium.

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Einschraubduiisen Saphir $rM8 ¢ SIM008 / 1207 Screw-in Nozzles Sapphire M8 ¢ SIM008 /1207

SIMO008 - 1207 Arbeitsdruck (bar) | Worki (PSI)
. . rbeitsdruc ar orking pressure
Einschraubdise M8 (Innensechskant) DiisengréRe gp
Saphir Diiseneinsatz SIM008 Nozzle size 50 100 250 500 750 1.000
Betriebsdruck: max. 1.000 bar 725 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Dusenlforper: Geharteter Edelstahl 1207-0020 0,20 013 018 0,28 0,40 0,49 0,57
Screw-in nozzle M8 (Internal Hexagon)
. . 1207-0025 0,25 0,20 0,28 0,44 0,63 0,77 0,89
Sapphire nozzle insert
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1207-0030 0,30 0,29 0,41 0,64 0,91 1,11 1,28
Jet Pattern: Round jet 1207-0035 0,35 0,39 0,55 0,87 1,23 1,51 1,74
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel B8 1207-0040 0,40 0,51 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
Vorteil 1207-0045 0,45 0,64 0,91 1,44 2,04 2,50 2,88
orteile: |
e  Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fiir maximale 1 N 1207-0050 0,50 0,80 1,13 1,78 2,52 3,08 3,56
Lebensdauer [N 1207-0055 0,55 0,96 1,36 2,15 3,04 3,73 4,30
e  Konstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei- N
ten Mo 1207-0060 0,60 1,15 1,62 2,56 3,62 4,44 5,12
e  Stark gebindelter, praziser Wasserstrahl i h] 1207-0070 0,70 1,56 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
o [ :
Anwendungen, z.B.: I I8 1207-0080 0,80 2,04 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung '
e  Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- MB-6H ALY e 252 =l 2176 e 2l 1125
ckiger Ruckstande 1207-0100 1,00 3,18 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23
y Sub:grﬂame”bearbe't“”g mit punktgenauer Wir- RiickstoRkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
e  Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi-
sion und Effizienz * Die angegebenen Volumendurchsatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
: der dynamischen Viskositat des Mediums.
Advantages: - | * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
° Extremely high wear resistance for maximum - | temperature and the dynamic viscosity of the medium.
service life f
e  Consistent jet quality over extended operating MA -6
periods
e  Highly focused, precise water jet
Applications, e.g.:

e  Precision cleaning in industrial and manufactur- 1

ing environments @
e  Removal of fine deposits and stubborn residues e

e  Surface preparation with pinpoint accuracy "

e  High-pressure applications with a focus on preci- o @
sion and efficiency

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA

Zuriick zur Startseite Diseneinsdtze Suitable for water tools of: Falch, Hammel-

Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA
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Einschraubdiisen Saphir $*M10 ¢ SIMO010 /1208 Screw-in Nozzles Sapphire $*M10 ¢ SIMO010 /1208

SIMO010 - 1208 Diisengréfe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Einschraubdise M10 (Innensechskant) SIM010 Nozzle size 50 100 250 500 750 1.000
Saphir Dlseneinsatz 725 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Betriebsdruck: max. 1.000 bar Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
hiform: ) d ) h'l 1208-0020 0,20 0,13 0,18 0,28 0,40 0,49 0,57
Strahlform: Rundstra 1208-0030 0,30 0,29 041 0,64 0,91 1,11 1,28
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl 1208-0040 0,40 0,51 072 1,14 1,61 1,97 2.28
Screw-in nozzle M10 (Internal Hexagon) 1208-0050 0,50 0,80 113 1,78 2,52 3,08 3,56
Sapphire nozzle insert 1208-0060 0,60 1,15 1,62 2,56 3,62 4,44 5,12
0 PP i . 14.500 PS| 1208-0070 0,70 1,56 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
perating pressure. max. 14. 1208-0080 0,80 2,04 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11
Jet Pattern: Round jet 1208-0090 0,90 2,58 3,65 576 8,15 9,98 11,53
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1208-0100 1,00 3,18 4,50 7,12 10,06 12,32 14,23
1208-0110 1,10 3,85 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
Vorteile: . 1208-0120 1,20 4,58 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
e Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale I :zgg'g:ig :ig Z;i ZZ; Egg :;3; 52182 ;jg:
Lebensdauer | = : . o . : :
. Konstante Strahlqualitat Gber lange Einsatzzei- | 1208-0150 1.50 7,16 1013 16,01 22,64 27,73 32,02
; N 1208-0160 1,60 8,15 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
S‘i” C eebindelter. orégiser W an o N i 1208-0170 1,70 9,20 13,01 20,56 29,08 35,62 21,3
¢ >tarkgebundetter, praziser iasserstra . | 1208-0180 1,80 10,31 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
Anwendungen, z.B.: - 4 1208-0190 1,90 11,49 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung MAO.- &k 1208-0200 2,00 12,73 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
e  Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- p— 1208-0210 2,10 14,03 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
ckiger Riickstande 1208-0220 2,20 15,40 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
e  Oberflachenbearbeitung mit punktgenauer Wir- 1208-0230 2,30 16,83 23,81 37,64 55128 65,19 75,28
kung 1208-0240 2,40 18,33 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
e Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi- 1 f 1208-0250 2,50 19,89 2813 44,47 62,89 77,02 88,94
sion und Effizienz 1208-0260 2,60 21,51 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20
= ! 1208-0270 2,70 23,20 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74
Advantages: , , ' 1208-0280 2,80 24,95 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57
¢ Extremely high wear resistance for maximum [ ' 12080290 2,90 26,76 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68
service life M10-6g 1208-0300 3,00 28,64 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07
e Consistent jet quality over extended operating 1208-0310 3,10 30,58 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75
periods 1208-0320 3,20 32,58 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72
e Highly focused, precise water jet 1208-0330 3,30 34,65 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97
Applications. e.g.: 1208-0340 3,40 36,78 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50
pp g
e  Precision cleaning in industrial and manufactur- 1 %) :ig:'g;:g ;:g Z?ij 22;3 Z;;? gzi? 1?832 gjzg
ing environments . z . : : . . .
g ) ) ) / 1208-0370 3,70 43,56 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
*  Removal offine deposits and stubborn residues ! S 1208-0380 3,80 45,95 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
*  Surface preparation with pinpoint accuracy = 1208-0390 3.90 28,40 68.45 108.22 153.05 187.44 216,44
‘ :'Og:;pnrgzsf?irc‘?;ipl'cat'onS with a focus on preci- L @ 1208-0400 4,00 50,91 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
4 RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA

* Naherungswerte * Approximate values

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubdiisen Saphir $:M10 ¢ PD01/ 1224 Screw-in Nozzles Sapphire {*M10 ¢ PD01/ 1224

PDO1 - 1224 Arbeitsdruck (bar) | Worki (PSI)
) . rbeitsdruck (bar orking pressure
Einschraubduise M10 DiisengréRe EpP
Saphir Diiseneinsatz PDO1 Nozzle size 500 750 1.000 1.500 2.000 3.000
Betriebsdruck: max. 3.000 bar 7.250 10.875 14.500 21.750 43.500
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Dusenkorper: Geharteter Edelstahl 1224-0020 0,20 0,40 0,49 0,57 0,70 0,80 0,99
screw-in nozzle M10 1224-0025 0,25 0,63 0,77 0,89 1,09 1,26 1,54
Sapphire nozzle insert
Operating pressure: max. 43.500 PSI 1224-0030 0,30 0,91 11 128 1,57 181 2,22
Jet Pattern: Round jet 1224-0035 0,35 1,23 1,51 1,74 2,13 2,47 3,02
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1224-0040 0,40 1,61 1,97 2,28 2,79 3,22 3,94
- e 1224-0045 0,45 2,04 2,50 2,88 353 4,08 4,99
Vorteile: -
e Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale 1224-0050 0,50 252 3,08 356 436 5,03 616
Lebensdauer 1224-0055 0,55 3,04 3,73 4,30 5,27 6,09 7,46
e  Konstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei-
ten — 1224-0060 0,60 3,62 4,44 512 6,27 7,24 8,87
e  Stark gebindelter, praziser Wasserstrahl | 1; 1224-0070 0,70 4,93 6,04 6,97 8,54 9,86 12,08
9 0®
Anwendungen, z.B.: 5 = e 1224-0080 0,80 6,44 7,89 9,11 11,15 12,88 15,77
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung | 815 998 1153 1412 1630 19.96
e Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- . U L ! ! ! ! ’ !
ckiger Ruckstande L _ M10-8H 1224-0100 1,00 10,06 12,32 14,23 17,43 20,12 24,65
. (k)ub:grﬂéchenbearbeitung mit punktgenauer Wir- lq, 1224-0110 1,10 12,18 14,91 17,22 21,09 24,35 29,82
[l
e Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi- _@15. 1224-0120 1,20 14,49 17,75 20,49 25,10 28,98 35,49
sion und Effizienz l , 1224-0130 1,30 17,01 20,83 24,05 29,45 34,01 41,65
Advantages: 1224-0140 1,40 19,72 24,15 27,89 34,16 39,44 48,31
. Ext ly high ist fi i
ey TR wear resistance formaximum - 1224-0150 1,50 22,64 27,73 32,02 39,21 45,28 55,46
e Consistent jet quality over extended operating ‘ RiickstoRkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
periods
° Highly focused, precise water jet - __M10-6g * Die angegebenen Volumendurchsitze sind Ndherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
Applications, e, 5. der dynamischen Viskositat des Mediums.

. L . * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
° Precision cleaning in industrial and manufactur- temperature and the dynamic viscosity of the medium.

ing environments 1
e  Removal of fine deposits and stubborn residues
e  Surface preparation with pinpoint accuracy |
e  High-pressure applications with a focus on preci- =
sion and efficiency - - P

GrdfSen 1,30 - 1,50 sind Sonderanfertigungen, nur auf Anfrage erhdiltlich | Sizes 1,30 - 1,50 are custom made, only available upon request

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubdiisen Saphir $*rM10 ¢ PDS1/1214 Screw-in Nozzles Sapphire {*M10 ¢ PDS1/1214

- mit Strahlberuhiger - with waterjet guide

PDS1-1214 Arbeitsdruck (bar) | Worki (PSI)
. .. rbeitsdruck (bar orking pressure
Einschraubdise M10 DiisengréRe 5P
Saph”' Dusene”']satz m Nozzle size 500 750 1.000 1.500 2.000 3.000
Betriebsdruck: max. 3.000 bar 7.250 10.875 14.500 21.750 29.000 43.500
Strahlform: Rundstrahl Jf Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Dusenkorper: Geharteter Edelstahl 9 1214-0020 0,20 0,40 0,49 0,57 0,70 0,80 0,99
- /]
screw-in nozzle M10 A 1214-0025 0,25 0,63 0,77 0,89 1,09 1,26 1,54
Sapphire nozzle insert J
Operating pressure: max. 43.500 PSI / 1214-0030 0,30 0,91 11 128 1,57 181 2,22
Jet Pattern: Round jet 1214-0035 0,35 1,23 1,51 1,74 2,13 2,47 3,02
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1214-0040 0,40 1,61 1,97 2,28 2,79 3,22 3,94
1214-0045 0,45 2,04 2,50 2,88 3,53 4,08 4,99
Vorteile: @
e Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale 1214-0050 0,50 252 3,08 356 436 5,03 616
Lebensdauer 1214-0055 0,55 3,04 3,73 4,30 5,27 6,09 7,46
. tKeonnstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei- 1214-0060 0,60 3,62 444 5,12 6,27 724 8,87
e  Stark gebindelter, praziser Wasserstrahl i 1214-0070 0,70 4,93 6,04 6,97 8,54 9,86 12,08
Anwendungen, z.B.: 2 1214-0080 0,80 6,44 7,89 9,11 11,15 12,88 15,77
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung ' 815 998 1153 1412 1630 19.96
e  Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- 1 : 1214-0090 0.90 ! ! ! ! ’ !
ckiger Riickstande g 1214-0100 1,00 10,06 12,32 14,23 17,43 20,12 24,65
e  Oberflachenbearbeitung mit punktgenauer Wir- R o 1214-0110 110 1218 14,91 17.22 2109 2435 2982
kung G ) 0 : ' , : :
e Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prézi- /S 1214-0120 1,20 14,49 17,75 20,49 25,10 28,98 3549
sion und Effizienz \ RiickstoRkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Advantages:
° Extremely high wear resistance for maximum * Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhangig von der Medientemperatur sowie
service life Es der dynamischen Viskositat des Mediums.
° Consistent jet quality over extended operating * The specified volumetric flpw.rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
. temperature and the dynamic viscosity of the medium.
periods
e  Highly focused, precise water jet w1t
Applications, e.g.:
. Precision cleaning in industrial and manufactur-
ing environments
e  Removal of fine deposits and stubborn residues ()
e  Surface preparation with pinpoint accuracy g
e  High-pressure applications with a focus on preci- 3 T .
sion and efficiency =

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubduiisen Saphir M4 ¢ SIM104 /1203 Screw-in Nozzles Sapphire {*rM4 ¢ SIM104/ 1203

SIM104 - 1203
Einschraubdiise M4 Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
DiisengroRe
Saphir Diiseneinsatz SIM104 Nozzle size 500 750 1.000 1.500 2.000 3.000
Betriebsdruck: max. 3.000 bar 7.250 10.875 14.500 21.750 29.000 43.500
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Dusenkorper: Geharteter Edelstahl 1203-0020 0,20 0,40 0,49 0,57 0,70 0,80 0,99
gcre":{.'” ”OZZ'le V4 . 1203-0025 0,25 0,63 077 0,89 1,09 1,26 1,54
a Ire nozzie inser
OppeFIJ’ating pressure: max. 43.500 PSI 1203-0030 0.30 0,91 11 1.28 157 181 2,22
Jet Pattern: Round jet 1203-0035 0,35 1,23 1,51 1,74 2,13 2,47 3,02
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1203-0040 0,40 1,61 1,97 2,28 2,79 3,22 3,94
1203-0045 0,45 2,04 2,50 2,88 3,53 4,08 4,99
Vorteile:
e Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale 7 f . 1203-0050 0,50 2,52 3,08 3,56 436 5,03 6,16
Lebensdauer ,/ ! /" ) 1203-0055 0,55 3,04 3,73 4,30 5,27 6,09 7,46
e Konstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei- SN
ten A 1203-0060 0,60 3,62 4,44 512 6,27 7,24 8,87
e  Stark gebindelter, praziser Wasserstrahl g / S / 1203-0070 0,70 4,93 6,04 6,97 8,54 9,86 12,08
Anwendungen, z.B.: o rd F 1203-0080 0,80 6,44 7.89 9,11 11,15 12,88 15,77
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung e / ! 815 998 1153 1412 1630 19.96
e Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- / : UAEHE L ! ! ! : . :
ckiger Riickstande 1203-0100 1,00 10,06 12,32 14,23 17,43 20,12 24,65
. Sub:grﬂame”bearbe't“”g mit punktgenauer Wir- - et Bl RiickstoRkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
e  Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi-
sion und Effizienz ©i * Die angegebenen Volumendurchsatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
der dynamischen Viskositat des Mediums.
Advantages: * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
. Extremely high wear resistance for maximum / : temperature and the dynamic viscosity of the medium.
service life F 7 = \)
e  Consistent jet quality over extended operating - _‘3‘_5'_ -~
periods i |
e  Highly focused, precise water jet M=
Applications, e.g.:

e  Precision cleaning in industrial and manufactur-
ing environments

e  Removal of fine deposits and stubborn residues

e  Surface preparation with pinpoint accuracy

e High-pressure applications with a focus on preci-
sion and efficiency

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubdisen  Saphir £! 1/4"-28 UNF ¢”SAI114 / 1228 Screw-in Nozzles Sapphire  1/4"-28 UNF ¢”SAI114 /1228

SAI114 - 1228
. B Arbeitsdruck (b Worki PSI
EinschraubduUse %"-28 UNF DiisengréRe rbeitsdruck (bar) | Working pressure (PS1)
Saphir Duiseneinsatz SAlI114 Nozzle size 500 750 1.000 1.500 2.000 3.000
Betriebsdruck: max. 3.000 bar 7.250 10.875 14.500 21.750 29.000 43.500
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Dusenkorper: Geharteter Edelstahl 1228-0010 0,10 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,25
i AR
gcre":].'” ”OZZ'le . ZStUNF 1228-0015 0,15 023 028 032 039 045 0,55
appnire nozzie inser
Operating pressure: max. 43.500 PSI 1228-0020 0,20 0,40 0,49 0,57 0,70 0.80 0,99
Jet Pattern: Round jet 1228-0025 0,25 0,63 0,77 0,89 1,09 1,26 1,54
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel i 1228-0030 0,30 0,91 1,11 1,28 1,57 1,81 2,22
1228-0035 0,35 1,23 1,51 1,74 2,13 2,47 3,02
Vorteile:
e Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale 77, : 77 1228-0040 0,40 1,61 1,97 2,28 2,79 3,22 3,94
Lebensdauer A 220 ot p / 1228-0045 0,45 2,04 2,50 2,88 3,53 4,08 4,99
e Konstante Strahlqualitat Gber lange Einsatzzei- AL
ren . AT 1228-0050 0,50 2,52 3,08 3,56 4,36 5,03 6,16
e  Stark gebindelter, praziser Wasserstrahl 0l wn /, _‘,.-f’ i _‘j}; 1228-0055 0,55 3,04 3,73 4,30 5,27 6,09 7,46
Anwendungen, z.B.: L 1228-0060 0,60 3,62 4,44 5,12 6,27 7.24 8,87
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung ——— 493 604 697 854 986 1208
e Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- 45=20 UNF 1228-0070 0.70 ! ! ! ! ! ’
ckiger Riickstande 8 1228-0080 0,80 6,44 7,89 911 11,15 12,88 15,77
) Sberﬂéchenbearbeitung mit punktgenauer Wir- {—' 1228-0090 0'90 8,1 5 9,98 1 1'53 14,1 2 1 6,30 19,96
ung r—'—'-
e Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prézi- i Il 1228-0100 1,00 10,06 12,32 14,23 17,43 20,12 24,65
sion und Effizienz =1 i RiickstoRkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Advantages: ]
° Extremely high wear resistance for maximum ! * Die angegebenen Volumendurchséatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhangig von der Medientemperatur sowie
service life 1sh<28 LNF der dynamischen Viskositat des Mediums.
° Consistent jet quality over extended operating * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
. temperature and the dynamic viscosity of the medium.
periods
e  Highly focused, precise water jet
Applications, e.g.:

e  Precision cleaning in industrial and manufactur-
ing environments

e  Removal of fine deposits and stubborn residues

e  Surface preparation with pinpoint accuracy

e  High-pressure applications with a focus on preci- £
sion and efficiency

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubdisen  Saphir ! 3/8"-24 UNF ¢” SAI138 / 1238 Screw-in Nozzles Sapphire £ 3/8"-24 UNF ¢ SAI138 / 1224

SAI138 - 1224 Arbeitsdruck (bar) | Worki (PSI)

. B " rbeitsdruck (bar orking pressure
cinschraubduse 3/8'-24 UNF SAI138 DusengroRe ™o, 750 1.000 1.500 2.000 3.000
Saphir Diseneinsatz Nozzle size - - . :
Betriebsdruck: max. 3.000 bar 7.250 10.875 14.500 21.750 29.000 43.500
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*

Dusenkorper: Geharteter Edelstahl 1224-0100 1,00 1006 | 1232 1423 | 1743 | 2012 | 2465
Screw-in nozzle 3/8"-24 UNF

. . 1224-0110 1,10 12,18 14,91 17,22 21,09 24,35 29,82
Sapphire nozzle insert
Operating pressure: max. 43.500 PSI 1224-0120 1,20 14,49 17,75 20,49 25,10 28,98 35,49
Jet Pattern: Round jet 1224-0130 1,30 17,01 20,83 24,05 29,45 34,01 41,65
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1224-0140 1,40 19,72 24,15 27,89 34,16 39,44 48,31

A

Vorteil = 1224-0150 1,50 22,64 27,73 32,02 39,21 45,28 55,46

orteile:

e Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale _;_ 1224-0160 1,60 25,76 31,55 36,43 44,62 51,52 63,10

Lebensdauer ] )1 1224-0170 1,70 29,08 35,62 41,13 50,37 58,16 71,23

e  Konstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei- 6pe

| o N 1224-0180 1,80 32,60 39,93 46,11 56,47 65,20 79,86
ten 7]

e  Stark geblndelter, praziser Wasserstrahl . 1224-0190 1,90 36,32 44,49 51,37 62,92 72,65 88,98

Anwendungen, z.B.: 3/8"-24 UNF 1224-0200 2,00 40,25 49,30 56,92 69,71 80,50 98,59

e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung

. Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- Ui oL Sl e 2 it e (e 70

ckiger Ruckstande C)g 1224-0220 2,20 48,70 59,65 68,87 84,35 97,40 119,29

y Sub:grﬂame”bearbe't“”g mit punktgenauer Wir- <" 1224-0230 2,30 53,23 65,19 75,28 9220 | 10646 | 13039

e Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi- : | RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

sion und Effizienz i |
o~ —
Advantages: o ! * Die angegebenen Volumendurchsatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
’ Iv high . f . il der dynamischen Viskositat des Mediums.

° Extrgmg y high wear resistance for maximum ]: | :[ * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium

service life [ temperature and the dynamic viscosity of the medium.

e  Consistent jet quality over extended operating 3/8”-24 UNF

periods
e  Highly focused, precise water jet
Applications, e.g.:

e  Precision cleaning in industrial and manufactur-
ing environments

e  Removal of fine deposits and stubborn residues

e  Surface preparation with pinpoint accuracy f

e  High-pressure applications with a focus on preci- @d
sion and efficiency

SW3/8
©

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Einschraubdisen  Saphir £t 7/16"-20 UNF ¢’ SAI716 / 1220 Screw-in Nozzles  Sapphire 0t 7/16"-20 UNF ¢” SAI716 / 1220

SAI716-1220 Arbeitsdruck (bar) | Worki PSI
Einschraubduse 7/16"-20 UNF DiisengroRe rbeitsdruck (bar) | Working pressure (PS1)
Saphir Duseneinsatz SAI716 Nozzle size 500 750 1.000 1.500 2.000 3.000
Betriebsdruck: max. 3.000 bar 7.250 10.875 14.500 21.750 29.000 43.500
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Disenkdrper: Geharteter Edelstahl 1220-0100 1,00 10,06 12,32 14,23 17,43 20,12 24,65
Screw-in nozzle 7/16"-20 UNF
. . 1220-0110 1,10 12,18 14,91 17,22 21,09 24,35 29,82
Sapphire nozzle insert
Operating pressure: max. 43.500 PS| 1220-0120 1,20 14,49 17,75 20,49 25,10 28,98 35,49
Jet Pattern: Round jet 1220-0130 1,30 17,01 20,83 24,05 29,45 34,01 41,65
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1220-0140 1,40 19,72 24,15 27,89 34,16 39,44 48,31
Vortel 1220-0150 1,50 22,64 27,73 32,02 39,21 45,28 55,46
orteile:
e  Extrem hohe VerschleiRfestigkeit flir maximale 1220-0160 1,60 25,76 31,55 3643 44,62 51,52 63,10
Lebensdauer 1220-0170 1,70 29,08 35,62 41,13 50,37 58,16 71,23
e  Konstante Strahlqualitat Uber lange Einsatzzei-
ten ) 1220-0180 1,80 32,60 39,93 46,11 56,47 65,20 79,86
e Stark geblndelter, praziser Wasserstrahl 1220-0190 1,90 36,32 44,49 51,37 62,92 72,65 88,98
Anwendungen, z.B.: e 1/16=20 UNC 1220-0200 2,00 40,25 49,30 56,92 69,71 80,50 98,59
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung
. Entfernung feinster Ablagerungen und hartna- - _. T/16=-20 UNF Uit oL Sl e 2 it e (e 70
ckiger Ruckstande # 1220-0220 2,20 48,70 59,65 68,87 84,35 97,40 119,29
e  Oberflachenbearbeitung mit punktgenauer Wir- i
kung 1220-0230 2,30 53,23 65,19 75,28 92,20 106,46 130,39
e Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi- [ ﬁ RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N

sion und Effizienz

16.75
12

* Die angegebenen Volumendurchsitze sind Ndherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur sowie
! der dynamischen Viskositat des Mediums.
* The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium

Advantages:
e Extremely high wear resistance for maximum

service life 1 temperature and the dynamic viscosity of the medium.
e  Consistent jet quality over extended operating
periods
e  Highly focused, precise water jet
Applications, e.g.:
e  Precision cleaning in industrial and manufactur- g
ing environments L%
e  Removal of fine deposits and stubborn residues 5»1.

e  Surface preparation with pinpoint accuracy
e High-pressure applications with a focus on preci-
sion and efficiency

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Stecksysteme

Plug-in Systems

Stecksysteme | Plug-in Systems

Zur Verwendung der Steckdusen (s. folgende Seiten) wird in der Regel ein entsprechen-
des Stecksystem bendtigt. Das Stecksystem besteht aus dem Anschlussstiick, einem
Dichtring, der entsprechenden Steckdiise sowie einer Uberwurfhiilse.

The use of plug-in nozzles (see following pages) generally requires a suitable Plug-in sys-
tem. The system consists of a connection piece, a sealing ring, the corresponding Plug-
in nozzle, and a cap nut.

/ Steckdiise*

. Dichtring
Anschlusrsstqu sealing ring
Connection piece

Uberwurfhiilse
Plug-in Nozzle* Cap nut

* Die SteckdUsen sind nicht im Stecksystem enthalten. Diese werden separat bezogen, s. die folgenden Katalogseiten.
" The plug-in nozzles are not included in the plug-in system. They are supplied separately; see the following catalog pages.

www.duebre.com

Stecksysteme - bestehend aus Anschlussstiick, Dichtring und Uberwurfhiilse
Plug-in systems - consisting of connection piece, sealing ring and cap nut

Art.-No. Gewinde L mm 2D mm Schlusselweite
Thread (inch) (inch) Wrench size
4300-10 " BSPF 59 (2,32) 22 (0,87) 19
4301-0000 M14 x 1.5 LH 59 (2,32) 22 (0,87) 19
4302-0000 ¥%" BSPF 59 (2,32) 22(0,87) 19
4303-0000 %" NPTF 59 (2,32) 22 (0,87) 19
4304-0000 2" BSPF 59 (2,32) 32(1,26) 27
4305-0000 2" NPTF 59 (2,32) 32 (1,26) 27
Ersatzteile
Spare parts
Art.-No. Bezeichnung Designation
4300-01 Uberwurfhiilse Cap nut
1600-01 O-Ring O-ring
1600-02 Statzring Support ring
4300-03 Anschlusssttick fur M14 x 15 LH Adapter fitting for M14 x 15 LH
4300-04 Anschlusssttick fur 3" BSPF Adapter fitting for 3" BSPF
4300-05 Anschlusssttick fur 3" NPTF Adapter fitting for %" NPTF
4300-06 Anschlussstuck far %" BSPF Adapter fitting for %" BSPF
4300-07 Anschlussstlck fir %" NPTF Assdapter fitting for %" NPTF
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Steckdiisen Q Keramik ¢’ D4/ 1601 Plug-in Nozzles Q Ceramic ¢”D4/ 1601

D4 - 1601 3 > DlisenerdBe Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
SteckdUse, Keramik Dlseneinsatz D4 Nozzlfsize 50 100 250 500 750 1.000
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d1 (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*

. . . / 1601-0040 0,40 0,51 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
Dusenkdorper: Geharteter Edelstahl \ 4 1601-0050 0,50 0,80 113 178 252 3,08 3,56
Plug-in nozzle, Ceramic nozzle insert . ‘ gy, ‘ 1601-0060 0,60 1,15 1,62 2,56 3,62 4,44 512
Operating pressure: max. 14.500 PSI \ - 1601-0070 0,70 1,56 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Jet Pattern: Round jet \ 1601-0080 0,80 2,04 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11

. ) L Y 1601-0090 0,90 2,58 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel _ 1601-0100 1,00 318 4,50 712 10,06 12,32 14,23
1601-0110 1,10 3,85 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22
1601-0120 1,20 4,58 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49
Vorteile: 1601-0130 1,30 5,38 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05
¢ Sehr hohe VerschleiRfestigkeit 58 1601-0140 1,40 6,24 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89
«  Lange Standzeiten 1601-0150 1,50 7,16 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02
«  Konstante Strahlqualitit 1601-0160 1,60 8,15 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43
1601-0170 1,70 9,20 13,01 20,56 29,08 35,62 4113
Anwendungen, z.B.: ] RN 1601-0180 1,80 10,31 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11
e Industriereinigung 1601-0190 1,90 11,49 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37
e Rohr-und Kanalreinigung o % 1601-0200 2,00 12,73 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92
»  Oberflachenbearbeitung N 1601-0210 2,10 14,03 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76
e Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) Q [ 1601-0220 2,20 15,40 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87
e  Automobil- und Fertigungsindustrie a 1601-0230 2,30 16,83 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28
. » 1601-0240 2,40 18,33 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97
fdv—aczﬁ'gh wear resistance 1601-0250 2,50 19,89 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94
S 1601-0260 2,60 21,51 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20

e Long service life

«  Consistent jet quality § 1601-0270 2,70 23,20 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74

o J o 1601-0280 2,80 24,95 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57

Applications, e.g.: - w B 1601-0290 2,90 26,76 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68

e Industrial cleaning P o 1601-0300 3,00 28,64 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07

° Pipe and sewer cleaning & 1601-0310 3,10 30,58 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75

e  Surface preparation 7, 1601-0320 3,20 32,58 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72

. Hydrodemolition (concrete removal) 1601-0330 3,30 34,65 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97

. Automotive and manufacturing industry / 1601-0340 3,40 36,78 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50

L 1601-0350 3,50 38,98 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
© 1601-0360 3,60 41,24 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
gy ’, 1601-0370 3,70 43,56 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
1601-0380 3,80 45,95 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
\I l\\ 1601-0390 3,90 48,40 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: Falch, ~ 1601-0400 4,00 50,91 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA Hd1 RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA 78 Blindstopfen | Plugs
Art.-No. Design @ D mm (inch) @ D1 mm (inch) L mm (inch)
$h12 1603-0000 ED4 / D4 Blind 8(0,31) 12 (0,47) 24 (0,94)
Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Steckdiisen Q Keramik ¢’ D1/ 1602 Plug-in Nozzles Q Ceramic ¢ D1/ 1602

D1 -1602 Di SR Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Steckdiise, Keramik Diiseneinsatz D1 o |50 100 250 500 750 1.000
Betriebsdruck: max. 1.000 bar 725 1.450 3.625 7.250 10.875 14.500
Strahlform: Rundstrahl \ Art.-No. @d1 (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*

. . - , 1602-0040 0,40 0,51 0,72 1,14 1,61 1,97 2,28
Dusenkdorper: Geharteter Edelstahl 1602-0050 0,50 0,80 113 178 252 3,08 3,56
Plug-in nozzle, Ceramic nozzle insert 1602-0060 0,60 1,15 1,62 2,56 3,62 4,44 5,12
Operating pressure: max. 14.500 PSI 1602-0070 0,70 1,56 2,21 3,49 4,93 6,04 6,97
Jet Pattern: Round jet 1602-0080 0,80 2,04 2,88 4,55 6,44 7,89 9,11

) 1602-0090 0,90 2,58 3,65 5,76 8,15 9,98 11,53

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1602-0100 1,00 318 4,50 712 10,06 12,32 14,23
1602-0110 1,10 3,85 5,45 8,61 12,18 14,91 17,22

1602-0120 1,20 4,58 6,48 10,25 14,49 17,75 20,49

Vorteile: 1602-0130 1,30 5,38 7,61 12,02 17,01 20,83 24,05

¢ Sehr hohe VerschleiRfestigkeit 1602-0140 1,40 6,24 8,82 13,95 19,72 24,15 27,89

«  Lange Standzeiten »8 1602-0150 1,50 7,16 10,13 16,01 22,64 27,73 32,02

«  Konstante Strahlqualitat 1602-0160 1,60 8,15 11,52 18,21 25,76 31,55 36,43

1602-0170 1,70 9,20 13,01 20,56 29,08 35,62 41,13

Anwendungen, z.B.: \ 1602-0180 1,80 10,31 14,58 23,05 32,60 39,93 46,11

e Industriereinigung o Z 1602-0190 1,90 11,49 16,25 25,69 36,32 44,49 51,37

e Rohr-und Kanalreinigung 3 1602-0200 2,00 12,73 18,00 28,46 40,25 49,30 56,92

»  Oberflachenbearbeitung @ 2 1602-0210 2,10 14,03 19,85 31,38 44,37 54,35 62,76

e Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) Y 1602-0220 2,20 15,40 21,78 34,44 48,70 59,65 68,87

e Automobil- und Fertigungsindustrie 3 1602-0230 2,30 16,83 23,81 37,64 53,23 65,19 75,28

. 1602-0240 2,40 18,33 25,92 40,98 57,96 70,98 81,97

'fdv—acte?ﬁ'gh wear resistance 1602-0250 2,50 19,89 28,13 44,47 62,89 77,02 88,94

. Longservice life 1602-0260 2,60 21,51 30,42 48,10 68,02 83,31 96,20

«  Consistent jet quality ~ o 1602-0270 2,70 23,20 32,81 51,87 73,35 89,84 103,74

& 1602-0280 2,80 24,95 35,28 55,78 78,89 96,62 111,57

Applications, e.g.: o 1602-0290 2,90 26,76 37,85 59,84 84,62 103,64 119,68

e Industrial cleaning 1602-0300 3,00 28,64 40,50 64,04 90,56 110,91 128,07

° Pipe and sewer cleaning 1602-0310 3,10 30,58 43,25 68,38 96,70 118,43 136,75

e  Surface preparation o 1602-0320 3,20 32,58 46,08 72,86 103,04 126,20 145,72

. Hydrodemolition (concrete removal) Bl 1602-0330 3,30 34,65 49,01 77,48 109,58 134,21 154,97

. Automotive and manufacturing industry 1602-0340 3,40 36,78 52,02 82,25 116,32 142,46 164,50

- 7, 1602-0350 3,50 38,98 55,13 87,16 123,26 150,97 174,32
[\ 1602-0360 3,60 41,24 58,32 92,21 130,41 159,72 184,42
N 1602-0370 3,70 43,56 61,61 97,41 137,75 168,71 194,81
Bd1 1602-0380 3,80 45,95 64,98 102,74 145,30 177,96 205,48
1602-0390 3,90 48,40 68,45 108,22 153,05 187,44 216,44
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: Falch, 08 1602-0400 4,00 50,91 72,00 113,84 161,00 197,18 227,68
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- >14
mann, Kamat, URACA and WOMA Blindstopfen | Plugs
Art.-No. Design @ D mm (inch) @ D1 mm (inch) L mm (inch)
1606-02 ED1/ D1 Blind 8(0,31) 14 (0,55) 24 (0,94)
Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Steckdisen Q Stahl ¢”ED4/ 1605 Plug-in Nozzles O Steel ¢”ED4/ 1605

ED4 - 1605 . . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
. DiisengroBBe

SteckdUse, Stahl ED4 Nozzle size 100 250 500 1.000 1.500 2.000
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d1 (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*

N N - 1605-0040 0,40 0,72 1,14 1,61 2,28 2,79 3,22
Dusenkdorper: Geharteter Edelstahl 1605-0050 0,50 113 178 252 3,56 4,36 5,03
Plug-in nozzle, Steel 1605-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 5,12 6,27 7,24
Operating pressure: max. 29.000 PSI 1605-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,97 8,54 9,86
Jet Pattern: Round jet 1605-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 9,11 11,15 12,88

) 1605-0090 0,90 3,65 5,76 8,15 11,53 14,12 16,30

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1605-0100 1,00 4,50 7,12 10,06 14,23 17,43 20,12
1605-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 17,22 21,09 24,35

1605-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 20,49 25,10 28,98

Vorteile: 1605-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 24,05 29,45 34,01

o Sehr hohe VerschleiRfestigkeit ©8 1605-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 27,89 34,16 39,44

«  Lange Standzeiten 1605-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 32,02 39,21 4528

«  Konstante Strahlqualitat 1605-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 36,43 44,62 51,52

1605-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 41,13 50,37 58,16

Anwendungen, z.B.: 1605-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 46,11 56,47 65,20

*  Industriereinigung o 1605-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 51,37 62,92 72,65

e Rohr-und Kanalreinigung o E{ 1605-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 56,92 69,71 80,50

»  Oberflachenbearbeitung a & 1605-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 62,76 76,86 88,75

*  Wasserhéchstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) ! 5 1605-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 68,87 84,35 97,40

e Automobil- und Fertigungsindustrie < 1605-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 75,28 92,20 106,46

. 1605-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 81,97 100,39 115,92

'fdv—aczﬁ'gh wear resistance 1605-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 88,94 108,93 125,78

. Long service life 1605-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 96,20 117,82 136,04

«  Consistent jet quality " 1605-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 103,74 127,05 146,71

- (RN 1605-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 111,57 136,64 157,78

Applications, e.g.: o o 1605-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 119,68 146,57 169,25

e Industrial cleaning 1605-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 128,07 156,86 181,12

° Pipe and sewer cleaning 1605-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 136,75 167,49 193,40

e  Surface preparation 1605-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 145,72 178,47 206,08

° Hydrodemolition (concrete removal) © 1605-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 154,97 189,80 219,16

. Automotive and manufacturing industry 1605-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 164,50 201,47 232,64

1605-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 174,32 213,50 246,53

1605-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 184,42 225,87 260,81

1605-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 194,81 238,60 275,51

1605-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 205,48 251,67 290,60

Dd1 1605-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 216,44 265,09 306,10
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: Falch, 1605-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 227,68 278,85 321,99
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA o8 RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA @12 Blindstopfen | Plugs
Art.-No. Design @ D mm (inch) @ D1 mm (inch) L mm (inch)
1603-0000 ED4/ D4 Blind 8(0,31) 12(0,47) 24(0,94)
Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Steckdisen Q Stahl ¢”ED1/ 1606 Plug-in Nozzles Q Steel ¢”ED1/ 1606

ED1 - 1606 . . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
. DiisengroBBe

SteckdUse, Stahl ED1 Nozzle size 100 250 500 1.000 1.500 2.000
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d1 (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*

. . - 1606-0040 0,40 0,72 1,14 1,61 2,28 2,79 3,22
Dusenkdorper: Geharteter Edelstahl 1606-0050 0,50 113 178 252 3,56 4,36 5,03
Plug-in nozzle, Steel 1606-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 5,12 6,27 7,24
Operating pressure: max. 29.000 PSI 1606-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,97 8,54 9,86
Jet Pattern: Round jet e B = e Lo e Lwe i
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1606-0100 1,00 4,50 7,12 10,06 14,23 17,43 20,12
1606-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 17,22 21,09 24,35
1606-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 20,49 25,10 28,98
Vorteile: 1606-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 24,05 29,45 34,01
¢ Sehr hohe VerschleiRfestigkeit #8 1606-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 27,89 34,16 39,44
«  Lange Standzeiten 1606-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 32,02 39,21 45,28
«  Konstante Strahlqualitat 1606-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 36,43 44,62 51,52
1606-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 41,13 50,37 58,16
Anwendungen. z.B.: 1606-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 46,11 56,47 65,20
*  Industriereinigung o > 1606-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 51,37 62,92 72,65
e Rohr-und Kanalreinigung £ 2 1606-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 56,92 69,71 80,50
»  Oberflachenbearbeitung E‘;; 2 1606-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 62,76 76,86 88,75
e Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 5 3 1606-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 68,87 84,35 97,40
e Automobil- und Fertigungsindustrie ¢ 3 1606-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 75,28 92,20 106,46
. 1606-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 81,97 100,39 115,92
'fdv—acg:ﬁ'gh wear resistance 1606-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 88,94 108,93 125,78
o 1606-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 96,20 117,82 136,04

e Long service life

«  Consistent jet quality - 1606-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 103,74 127,05 146,71

N 1606-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 111,57 136,64 157,78

Applications, e.g.: 5 - 1606-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 119,68 146,57 169,25

e Industrial cleaning 1606-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 128,07 156,86 181,12

° Pipe and sewer cleaning 1606-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 136,75 167,49 193,40

e  Surface preparation ™ 1606-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 145,72 178,47 206,08

° Hydrodemolition (concrete removal) I8 1606-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 154,97 189,80 219,16

. Automotive and manufacturing industry 1606-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 164,50 201,47 232,64

1606-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 174,32 213,50 246,53
1606-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 184,42 225,87 260,81
1606-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 194,81 238,60 275,51
1606-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 205,48 251,67 290,60
1606-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 216,44 265,09 306,10
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: Falch, 1606-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 227,68 278,85 321,99
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA Gl RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA @14 Blindstopfen | Plugs
Art.-No. Design @ D mm (inch) @ D1 mm (inch) L mm (inch)
1606-02 ED1/ D1 Blind 8(0,31) 14 (0,55) 24(0,94)
Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Steckdiisen Q Stahl ¢ SD4 /1605-SD Plug-in Nozzles Q Steel ¢ SD4/ 1605-SD

SD4 - 1605-SD (Short Version) N - Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Steckdse, Stahl sD4 'T\I“::Z’I'f';‘i’z: 100 250 500 1.000 1.500 2.000
Strahlform: Rundstrahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*

N N - 1605-0040 0,40 0,72 1,14 1,61 2,28 2,79 3,22
Dusenkdorper: Geharteter Edelstahl 1605-0050 0,50 113 178 252 3,56 4,36 5,03
Plug-in nozzle, Steel 1605-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 5,12 6,27 7,24
Operating pressure: max. 29.000 PSI 1605-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,97 8,54 9,86
Jet Pattern: Round jet T i = e Lo e Lwe i
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1605-0100 1,00 4,50 7,12 10,06 14,23 17,43 20,12

1605-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 17,22 21,09 24,35
1605-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 20,49 25,10 28,98

Vorteile: 1605-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 24,05 29,45 34,01

«  Sehr hohe VerschleiRfestigkeit 1605-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 27,89 34,16 39,44

«  Lange Standzeiten @ ,l ,l 9 £0.05 1605-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 32,02 39,21 4528

e Konstante Strahlqualitat . 0 1605-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 36,43 44,62 51,52

1605-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 41,13 50,37 58,16

Anwendungen, z.B.: 1605-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 46,11 56,47 65,20

e Industriereinigung @ 7 9 +0 1605-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 51,37 62,92 72,65

¢  Rohr-und Kanalreinigung /- g 004 1605-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 56,92 69,71 80,50

e Oberflachenbearbeitung 1605-0210 2,10 19,85 31,38 4437 62,76 76,86 88,75

e Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) 1605-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 68,87 84,35 97,40

e Automobil- und Fertigungsindustrie 1605-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 75,28 92,20 106,46

Advantages: ‘ ‘ 1605-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 81,97 100,39 115,92

. _g_Very high wear resistance 1605-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 88,94 108,93 125,78

. Long service life 00 1605-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 96,20 117,82 136,04

«  Consistent jet quality 1605-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 103,74 127,05 146,71

V 1605-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 111,57 136,64 157,78

Applications, e.g.: [N 1605-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 119,68 146,57 169,25

e Industrial cleaning : NO 1605-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 128,07 156,86 181,12

° Pipe and sewer cleaning b (ﬁ |\D 1605-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 136,75 167,49 193,40

e  Surface preparation 1605-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 145,72 178,47 206,08

° Hydrodemolition (concrete removal) 1605-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 154,97 189,80 219,16

. Automotive and manufacturing industry \ 1605-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 164,50 201,47 232,64

1, 1605-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 174,32 213,50 246,53
1605-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 184,42 225,87 260,81
' 1605-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 194,81 238,60 275,51
1605-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 205,48 251,67 290,60
1605-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 216,44 265,09 306,10
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: Falch, 1605-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 227,68 278,85 321,99
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- ZZA_
mann, Kamat, URACA and WOMA
Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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Steckdiisen QStahl ¢’ LD4/1605-LD

Plug-in Nozzles Q Steel ¢’ LD4/ 1605-LD

LD4 - 1605-LD (Long Version)
SteckdUse, Stahl

Betriebsdruck: max. 2.000 bar
Strahlform: Rundstrahl

Dusenkdorper: Geharteter Edelstahl
Plug-in nozzle, Steel

Operating pressure: max. 29.000 PSI
Jet Pattern: Round jet

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel

Vorteile:
e Sehr hohe Verschleil3festigkeit
e  Lange Standzeiten

e  Konstante Strahlqualitat

Anwendungen, z.B.:
e Industriereinigung

e Rohr-und Kanalreinigung
e  Oberflachenbearbeitung
. Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition)

e  Automobil- und Fertigungsindustrie

Advantages:
e Very high wear resistance

e Long service life
e  Consistent jet quality

Applications, e.g.:

144

e Industrial cleaning )
e  Pipe and sewer cleaning
e  Surface preparation
e  Hydrodemolition (concrete removal)
e  Automotive and manufacturing industry
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA -

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts

www.duebre.com

. . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
DiisengroBBe
LD4 X 100 250 500 1.000 1.500 2.000
Nozzle size
1.450 3.625 7.250 14.500 21.750 29.000
Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
1605-0040 0,40 0,72 1,14 1,61 2,28 2,79 3,22
1605-0050 0,50 1,13 1,78 2,52 3,56 4,36 5,03
1605-0060 0,60 1,62 2,56 3,62 512 6,27 7,24
1605-0070 0,70 2,21 3,49 4,93 6,97 8,54 9,86
1605-0080 0,80 2,88 4,55 6,44 9,11 11,15 12,88
1605-0090 0,90 3,65 5,76 8,15 11,53 14,12 16,30
1605-0100 1,00 4,50 712 10,06 14,23 17,43 20,12
1605-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 17,22 21,09 24,35
1605-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 20,49 25,10 28,98
1605-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 24,05 29,45 34,01
1605-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 27,89 34,16 39,44
1605-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 32,02 39,21 45,28
1605-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 36,43 44,62 51,52
1605-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 41,13 50,37 58,16
1605-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 46,11 56,47 65,20
1605-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 51,37 62,92 72,65
1605-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 56,92 69,71 80,50
1605-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 62,76 76,86 88,75
1605-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 68,87 84,35 97,40
1605-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 75,28 92,20 106,46
1605-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 81,97 100,39 115,92
1605-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 88,94 108,93 125,78
1605-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 96,20 117,82 136,04
1605-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 103,74 127,05 146,71
1605-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 111,57 136,64 157,78
1605-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 119,68 146,57 169,25
1605-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 128,07 156,86 181,12
1605-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 136,75 167,49 193,40
1605-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 145,72 178,47 206,08
1605-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 154,97 189,80 219,16
1605-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 164,50 201,47 232,64
1605-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 174,32 213,50 246,53
1605-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 184,42 225,87 260,81
1605-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 194,81 238,60 275,51
1605-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 205,48 251,67 290,60
1605-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 216,44 265,09 306,10
1605-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 227,68 278,85 321,99
RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
cduebre
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Steckdiisen Q Stahl ¢ ED226 / 1650

Plug-in Nozzles Q Steel ¢”ED226/ 1650

ED226 - 1650

SteckdUse, Stahl

Betriebsdruck: max. 1.600 bar
Strahlform: Rundstrahl

Dusenkdorper: Geharteter Edelstahl
Plug-in nozzle, Steel

Operating pressure: max. 23.200 PSI
Jet Pattern: Round jet

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel

Vorteile:

e Sehr hohe Verschleil3festigkeit
e  Lange Standzeiten

e  Konstante Strahlqualitat

Anwendungen, z.B.:
e Industriereinigung

e Rohr-und Kanalreinigung

e  Oberflachenbearbeitung

. Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition)
e  Automobil- und Fertigungsindustrie

Advantages:
e Very high wear resistance

e Long service life
e  Consistent jet quality

Applications, e.g.:
e Industrial cleaning

e  Pipe and sewer cleaning

e  Surface preparation

e  Hydrodemolition (concrete removal)

e  Automotive and manufacturing industry

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
mann, Kamat, URACA and WOMA

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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. . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
DiisengroBBe
ED226 . 100 250 500 1.000 1.250 1.500
Nozzle size
1.450 3.625 7.250 14.500 18.125 21.750
Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*

1650-0100 1,00 4,50 712 10,06 14,23 15,91 17,43
1650-0110 1,10 5,45 8,61 12,18 17,22 19,25 21,09
1650-0120 1,20 6,48 10,25 14,49 20,49 22,91 25,10
1650-0130 1,30 7,61 12,02 17,01 24,05 26,89 29,45
1650-0140 1,40 8,82 13,95 19,72 27,89 31,18 34,16

1650-0150 1,50 10,13 16,01 22,64 32,02 35,80 39,21
1650-0160 1,60 11,52 18,21 25,76 36,43 40,73 44,62
1650-0170 1,70 13,01 20,56 29,08 41,13 45,98 50,37
1650-0180 1,80 14,58 23,05 32,60 46,11 51,55 56,47
1650-0190 1,90 16,25 25,69 36,32 51,37 57,43 62,92

1650-0200 2,00 18,00 28,46 40,25 56,92 63,64 69,71
1650-0210 2,10 19,85 31,38 44,37 62,76 70,16 76,86
1650-0220 2,20 21,78 34,44 48,70 68,87 77,00 84,35
1650-0230 2,30 23,81 37,64 53,23 75,28 84,16 92,20
1650-0240 2,40 25,92 40,98 57,96 81,97 91,64 100,39
1650-0250 2,50 28,13 44,47 62,89 88,94 99,44 108,93
1650-0260 2,60 30,42 48,10 68,02 96,20 107,55 117,82
1650-0270 2,70 32,81 51,87 73,35 103,74 115,98 127,05
1650-0280 2,80 35,28 55,78 78,89 111,57 124,73 136,64
1650-0290 2,90 37,85 59,84 84,62 119,68 133,80 146,57
1650-0300 3,00 40,50 64,04 90,56 128,07 143,19 156,86
1650-0310 3,10 43,25 68,38 96,70 136,75 152,89 167,49
1650-0320 3,20 46,08 72,86 103,04 145,72 162,92 178,47
1650-0330 3,30 49,01 77,48 109,58 154,97 173,26 189,80
1650-0340 3,40 52,02 82,25 116,32 164,50 183,92 201,47
1650-0350 3,50 55,13 87,16 123,26 174,32 194,90 213,50
1650-0360 3,60 58,32 92,21 130,41 184,42 206,19 225,87
1650-0370 3,70 61,61 97,41 137,75 194,81 217,81 238,60
1650-0380 3,80 64,98 102,74 145,30 205,48 229,74 251,67
1650-0390 3,90 68,45 108,22 153,05 216,44 241,99 265,09
1650-0400 4,00 72,00 113,84 161,00 227,68 254,56 278,85

RickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Blindstopfen | Plugs
Art.-No. Design @ D mm (inch) @ D1 mm (inch) L mm (inch)
1650-0000B ED226 Blind 12,5 (0,49) 17 (0,67) 27 (1,06)
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Steckdiisen Q Stahl ¢*ED19/ 1619

Plug-in Nozzles Q Steel ¢’ED19/ 1619

ED19 - 1619 ED19 . B Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Steckdiise, Stahl p / \ Strahlwinkel | Jet angle '::\l”::zrl'fr;i’ie 250 500 | 1.000 | 1.500 | 2.000
Betriebsdruck: max. 2.000 bar —~—— 10° 20° | 30° 3.625 | 7.250 | 14.500 | 21.750 | 29.000
Strahlform: Flachstrahl fi- Art.-No. @d1 (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*

) o ) 1619-10-060 | 1619-20-060 | 1619-30-060 0,60 256 | 362 5,12 627 | 7024
Dusgn kdrper: Geharteter Edelstahl 1619-10-070 | 1619-20-070 | 1619-30-070 0,70 349 | 493 | 697 854 | 9,86
Plug-in nozzle, Steel ( A Ly 1619-10-080 | 1619-20-080 | 1619-30-080 0,80 455 | 644 | 911 | 11,15 | 1288
Operating pressure: max. 29.000 PSI % ':_‘;‘.'j 1619-10-090 1619-20-090 1619-30-090 0,90 5,76 8,15 11,53 | 1412 | 1630
Jet Pattern: Flat jet T emm——-— 1619-10-100 | 1619-20-100 | 1619-30-100 1,00 712 | 1006 | 1423 | 1743 | 2012

) - 1619-10-110 | 1619-20-110 | 1619-30-110 1,10 861 | 1218 | 1722 | 21,09 | 2435

Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1619-10-120 | 1619-20-120 | 1619-30-120 1,20 10,25 | 1449 | 2049 | 2510 | 28,98
1619-10-130 | 1619-20-130 | 1619-30-130 1,30 12,02 | 17,001 | 2405 | 2945 | 3401

i 1619-10-140 | 1619-20-140 | 1619-30-140 1,40 13,95 | 19,72 | 27,89 | 3416 | 3944

Vorteile: o 1619-10-150 | 1619-20-150 | 1619-30-150 1,50 16,01 | 22,64 | 3202 | 3921 | 4528

o Sehr hohe VerschleiBfestigkeit 8 1619-10-160 | 1619-20-160 | 1619-30-160 1,60 1821 | 2576 | 3643 | 4462 | 51,52

«  Lange Standzeiten £1619.300.XXX 1619-10-170 | 1619-20-170 | 1619-30-170 1,70 2056 | 2908 | 41,13 | 5037 | 58,16

o Konstante Strahlqualitat . ED19 1619-10-180 | 1619-20-180 | 1619-30-180 1,80 23,05 | 3260 | 46,11 | 5647 | 6520

. — 1619-10-190 | 1619-20-190 | 1619-30-190 1,90 2569 | 3632 | 51,37 | 6292 | 72,65
Anwendungen. z.B.: Y / 1619-10-200 1619-20-200 1619-30-200 2,00 2846 | 4025 | 5692 | 6971 | 80,50

*  Industriereinigung —— i 1619-10-210 | 1619-20-210 | 1619-30-210 2,10 31,38 | 4437 | 6276 | 7686 | 8875

*  Rohr-und Kanalreinigung 1T 1619-10-220 | 1619-20-220 | 1619-30-220 2,20 3444 | 4870 | 6887 | 8435 | 9740

*  Oberflachenbearbeitung o @d1 VA ] 1619-10-230 | 1619-20-230 | 1619-30-230 2,30 3764 | 5323 | 7528 | 9220 | 106,46

¢ Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) //" "/ @ 1619-10-240 | 1619-20-240 | 1619-30-240 2,40 40,98 | 57,96 | 81,97 | 100,39 | 115,92

*  Automobil- und Fertigungsindustrie . ? 1619-10-250 1619-20-250 1619-30-250 2,50 4447 | 62,89 | 8394 | 10893 | 12578

Advantages: 7 /7 ﬂ T 1619-10-260 | 1619-20-260 | 1619-30-260 2,60 4810 | 68,02 | 96,20 | 117,82 | 136,04

«  Very high wear resistance AT < ] 1619-10-270 | 1619-20-270 | 1619-30-270 2,70 51,87 | 7335 | 103,74 | 127,05 | 146,71

«  Long service life _/ / 1619-10-280 | 1619-20-280 | 1619-30-280 2,80 5578 | 78,89 | 111,57 | 136,64 | 157,78
e  Consistent jet quality / gy 1619-10-290 1619-20-290 1619-30-290 2,90 59,84 84,62 | 119,68 | 146,57 | 169,25
7 [ 1619-10-300 | 1619-20-300 | 1619-30-300 3,00 64,04 | 90,56 | 128,07 | 156,86 | 181,12
Applications, e.g.: / iy 1619-10-310 | 1619-20-310 | 1619-30-310 3,10 6838 | 96,70 | 136,75 | 167,49 | 193,40
e Industrial cleaning ,y/—l_\/ 1619-10-320 | 1619-20-320 | 1619-30-320 3,20 72,86 | 103,04 | 14572 | 178,47 | 206,08
e Pipeand sewer cleaning , 1 1619-10-330 | 1619-20-330 | 1619-30-330 3,30 77,48 | 109,58 | 154,97 | 189,80 | 219,16
e Surface preparation 1619-10-340 | 1619-20-340 | 1619-30-340 3,40 82,25 | 116,32 | 164,50 | 201,47 | 232,64
o Hydrodemolition (concrete removal) 1619-10-350 | 1619-20-350 | 1619-30-350 3,50 8716 | 123,26 | 174,32 | 213,50 | 246,53
o Automotive and manufacturing industry #12 1619-10-360 | 1619-20-360 | 1619-30-360 3,60 9221 | 130,41 | 184,42 | 22587 | 260,81
1619-10-370 | 1619-20-370 | 1619-30-370 3,70 97,41 | 137,75 | 194,81 | 238,60 | 27551
1619-10-380 | 1619-20-380 | 1619-30-380 3,80 102,74 | 14530 | 205,48 | 251,67 | 290,60
1619-10-390 | 1619-20-390 | 1619-30-390 3,90 108,22 | 153,05 | 216,44 | 265,09 | 306,10
1619-10-400 | 1619-20-400 | 1619-30-400 4,00 113,84 | 161,00 | 227,68 | 278,85 | 321,99
. .. RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA Blindstopfen | Plugs
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- Art.-No. Design @ D mm (inch) @ D1 mm (inch) L mm (inch)
mann, Kamat, URACA and WOMA 1603-0000 ED19 Blind 8(0,31) 12(0,47) 24(0,94)
Zuruck zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Steckdiisen Q Stahl ¢”EDS8/ 1608

Plug-in Nozzles Q Steel ¢”ED8/ 1608

ED8 - 1608 y ED8 . . Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
Steckdiise, Stahl ( A Strahlwinkel | Jet angle '::\l”;:z';fr;i’ie 250 500 | 1.000 | 1.500 | 2.000
Betriebsdruck: max. 2.000 bar - 10° 20° | 30° 3.625 | 7.250 | 14.500 | 21.750 | 29.000
Strahlform: Flachstrah { 1608-10-060 16?):;::60 1608-30-060 gd:) g:m) 2,56 Dum3heﬂ2uss | Fsljvzv ih (6llzn;in)* 7,24
Dusgn kdrper: Geharteter Edelstahl 1608-10-070 | 1608-20-070 | 1608-30-070 0,70 349 | 493 | 697 | 854 | 986
Plug-in nozzle, Steel 1608-10-080 | 1608-20-080 | 1608-30-080 0,80 455 | 644 | 911 | 11,15 | 12,88
Operating pressure: max. 29.000 PSI 7. 1608-10-090 1608-20-090 1608-30-090 0,90 5,76 8,15 11,53 | 1412 | 1630
Jet Pattern: Flat jet 1608-10-100 | 1608-20-100 | 1608-30-100 1,00 712 | 1006 | 1423 | 1743 | 20,12
. - 1608-10-110 | 1608-20-110 | 1608-30-110 1,10 861 | 1218 | 17,22 | 21,09 | 2435
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1608-10-120 | 1608-20-120 | 1608-30-120 1,20 1025 | 1449 | 2049 | 2510 | 28,98
) S 1608-10-130 | 1608-20-130 | 1608-30-130 1,30 12,02 | 17,01 | 2405 | 2945 | 3401
1608-10-140 | 1608-20-140 | 1608-30-140 1,40 13,95 | 1972 | 27,89 | 3416 | 3944
Vorteile: 1608-10-150 | 1608-20-150 | 1608-30-150 1,50 1601 | 2264 | 3202 | 3921 | 4528
o Sehr hohe VerschleiRfestigkeit @8 1608-10-160 | 1608-20-160 | 1608-30-160 1,60 1821 | 2576 | 3643 | 4462 | 51,52
«  Lange Standzeiten #1608.200.X0X 1608-10-170 | 1608-20-170 | 1608-30-170 1,70 2056 | 29,08 | 41,13 | 5037 | 5816
e Konstante Strahlqualitat a" ED8 1608-10-180 1608-20-180 1608-30-180 1,80 2305 | 3260 | 46,11 | 5647 | 6520
Y 1608-10-190 | 1608-20-190 | 1608-30-190 1,90 2569 | 3632 | 51,37 | 6292 | 7265
Anwendungen. z.B.: : 1608-10-200 1608-20-200 1608-30-200 2,00 2846 | 4025 | 5692 | 6971 | 80,50
¢ Industriereinigung a5 ] 160810210 | 160820210 | 1608-30-210 2,10 3138 | 4437 | 6276 | 7686 | 8875
*  Rohr-und Kanalreinigung 2di 1608-10-220 | 1608-20-220 | 1608-30-220 2,20 34,44 | 4870 | 6887 | 8435 | 97,40
¢  Oberflachenbearbeitung | Vo 0 1608-10-230 | 1608-20-230 | 1608-30-230 2,30 3764 | 5323 | 7528 | 92,20 | 106,46
¢ Wasserhochstdruck-Abtrag (Hydrodemolition) YAV o 1608-10-240 | 1608-20-240 | 1608-30-240 2,40 4098 | 57,96 | 81,97 | 100,39 | 11592
¢ Automobil-und Fertigungsindustrie © 7 f/ - < 1608-10-250 | 1608-20-250 | 1608-30-250 2,50 4447 | 6289 | 8894 | 10893 | 12578
Advantages: | / -’ ™~ 1608-10-260 | 1608-20-260 | 1608-30-260 2,60 48,10 | 68,02 | 9620 | 117,82 | 136,04
«  Very high wear resistance [ 1608-10-270 | 1608-20-270 | 1608-30-270 2,70 51,87 | 7335 | 103,74 | 127,05 | 146,71
. Longservice life é 1608-10-280 | 1608-20-280 | 1608-30-280 2,80 5578 | 78,89 | 111,57 | 136,64 | 157,78
e  Consistent jet quality A 1608-10-290 1608-20-290 1608-30-290 2,90 59,84 84,62 | 119,68 | 146,57 | 169,25
VA 1608-10-300 | 1608-20-300 | 1608-30-300 3,00 64,04 | 9056 | 128,07 | 156,86 | 181,12
Applications, e.g.: __Y( 1608-10-310 | 1608-20-310 | 1608-30-310 3,10 6838 | 96,70 | 136,75 | 167,49 | 193,40
¢ Industrial cleaning d 1608-10-320 | 1608-20-320 | 1608-30-320 3,20 72,86 | 103,04 | 14572 | 178,47 | 206,08
e Pipe and sewer cleaning 1608-10-330 | 1608-20-330 | 1608-30-330 3,30 77,48 | 109,58 | 154,97 | 189,80 | 219,16
o Surface preparation » 1608-10-340 | 1608-20-340 | 1608-30-340 3,40 82,25 | 116,32 | 164,50 | 201,47 | 232,64
o Hydrodemolition (concrete removal) @14 1608-10-350 | 1608-20-350 | 1608-30-350 3,50 87,16 | 123,26 | 174,32 | 213,50 | 246,53
e Automotive and manufacturing industry 1608-10-360 | 1608-20-360 | 1608-30-360 3,60 92,21 | 130,41 | 184,42 | 22587 | 260,81
1608-10-370 | 1608-20-370 | 1608-30-370 3,70 97,41 | 137,75 | 194,81 | 238,60 | 27551
1608-10-380 | 1608-20-380 | 1608-30-380 3,80 102,74 | 14530 | 205,48 | 251,67 | 290,60
1608-10-390 | 1608-20-390 | 1608-30-390 3,90 108,22 | 153,05 | 216,44 | 26509 | 306,10
1608-10-400 | 1608-20-400 | 1608-30-400 4,00 113,84 | 161,00 | 227,68 | 278,85 | 321,99
. . RuckstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
Geeignet fiir Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA Blindstopfen | Plugs
Suitable for water tools of: Falch, Hammel- Art.-No. Design @ D mm (inch) @ D1 mm (inch) L mm (inch)
mann, Kamat, URACA and WOMA 1606-02 EDS Blind 8(0,31) 14(0,55) 24.(0,94)
Zuruck zur Startseite Diiseneinsditze
Back to first page Nozzle Inserts
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Steckdisen  Saphir ¢ SOD100 /1230 Plug-in Nozzles  Sapphire ¢”SOD100/ 1230

Saphir-Steckdiise - -
Steckduise, Saphir 2 Arbeitsdruck (bar) | Working pressure (PSI)
) Diisengrof3e
Betriebsdruck: max. 3.000 bar SoD100 Nozzle size 500 750 1.000 1.500 2.000 3.000
Strahlform: Rundstrahl 7.250 10.875 14.500 21.750 29.000 43.500
Dusenkdrper: Geharteter Edelstahl Art.-No. @d (mm) Durchfluss | Flow rate (I/min)*
Plug-in nozzle, Sapphire 1230-0020 0,20 0,40 0,49 0,57 0,70 0,80 0,99
E?E;ig‘ri P;izs:(;?'etmax' 43.500 PS| 1230-0025 0,25 0,63 0,77 0,89 1,09 1,26 1,54
Nozzle Body: Hardened Stainless Steel 1230-0030 0.30 0.91 11 1.28 157 181 2.22
1230-0035 0,35 1,23 1,51 1,74 2,13 2,47 3,02
Vorteile: 1230-0040 0,40 1,61 1,97 2,28 2,79 3,22 3,94
e  Extrem hohe VerschleiRfestigkeit fir maximale
Lebensdauer 1230-0045 0,45 2,04 2,50 2,88 3,53 4,08 4,99
e  Konstante Strahlqualitat Gber lange Einsatzzei- 1230-0050 0,50 2,52 3,08 3,56 4,36 5,03 6,16
ten
e Stark gebindelter, praziser Wasserstrahl 1230-0055 0,55 3,04 3,73 4,30 5.27 6,09 7,46
Anwendungen, z.B.: 1230-0060 0,60 3,62 4,44 512 6,27 7.24 8,87
gen, z.B.:
e  Prazisionsreinigung in Industrie und Fertigung 1230-0070 0,70 4,93 6,04 6,97 8,54 9,86 12,08
. El?igz:r;;:]rﬁsfg:zt:r Ablagerungen und hartna- 1230-0080 0,80 6,44 7.89 9,11 11,15 12,88 15,77
e Oberflichenbearbeitung mit punktgenauer Wir- 1230-0090 0,90 8,15 9,98 11,53 14,12 16,30 19,96
kung 600 1230-0100 1,00 10,06 12,32 14,23 17,43 20,12 24,65
e  Hochdruckanwendungen mit Fokus auf Prazi-
sion und Effizienz (/ \ 1230-0110 1,10 12,18 14,91 17,22 21,09 24,35 29,82
Advantages: ¢ 12 1230-0120 1,20 14,49 17,75 20,49 25,10 28,98 35,49
° EXtr?mTL}’ high wear resistance for maximum RiickstoBkraft | Reaction force <150N / <250N / >250N
service life
e Consistent jet quality over extended operating \ . S ) o ) )
iod ' Die angegebenen Volumendurchsatze sind Naherungswerte. Der Volumendurchsatz ist u.a. abhangig von der Medientemperatur sowie
p?rlo S . . ! der dynamischen Viskositat des Mediums.
M Highly focused, precise water jet > ’ * The specified volumetric flow rates are approximate values. The volumetric flow rate depends, among other factors, on the medium
Applications, e.g.: @© temperature and the dynamic viscosity of the medium.
pp .8 =

ing environments
e  Removal of fine deposits and stubborn residues
e  Surface preparation with pinpoint accuracy ——

e  High-pressure applications with a focus on preci-
sion and efficiency d

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,
Hammelmann, Kamat, URACA und WOMA
Suitable for water tools of: Falch, Hammel-
Back to first page Nozzle Inserts mann, Kamat, URACA and WOMA

‘
!

- L . ;

e  Precision cleaning in industrial and manufactur- |
:

\

‘

Zurick zur Startseite Diiseneinsditze
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FixPlug - fur Steckdusen

Der DUEBRE FixPlug wurde fir die professionelle
Reinigung von Behaltern, Schachten und Rohrleitun-
gen mit Betriebsdriicken bis 2.000 bar entwickelt.
Bestlickt mit Steckdiiseneinsatzen (ab S. 36) und
Halteringen sorgt er fur eine kraftvolle und gezielte
Reinigung von Behalterinnenwanden sowie Einbau-
ten. Der DlUsenkopf kann flexibel an Lanzen oder
Hochdruckschlauchen eingesetzt werden und ge-
wabhrleistet eine optimale Ausnutzung der verflgba-
ren Hochdruckleistung bei gleichzeitig reduziertem
Wasser- und Energieverbrauch.

Vorteile:

The DUEBRE FixPlug has been developed for pro-
fessional cleaning of tanks, manholes, and pipelines
at operating pressures of up to 2,000 bar (29,000
PSI). Equipped with Plug-In Nozzle Inserts (from
page 36) and retaining rings, it delivers powerful and
precisely directed cleaning of tank walls and internal
structures. The cleaning head can be mounted on
rigid lances or flexible high-pressure hoses, ensur-
ing maximum utilization of the available pump
power while reducing water and fuel consumption.

Advantages:

FixPlug - for Plug-in Nozzles

Geeignet fur Betriebsdricke bis 2.000 bar
Optimale Ausnutzung der Hochdruckleistung
Reduzierter Wasser- und Kraftstoffverbrauch

Suitable for operating pressures up to 2,000 bar
(29,000 PSI)
Maximizes available pump performance

e Geringerer VerschleiR an Pumpe und Uberstrém-
ventil

e  Lange Standzeiten der Duseneinsatze

e Einsatz an Lanzen oder Hochdruckschlduchen

Anwendungen, z.B.:
e Industrielle Hochdruckreinigung von Behaltern,

Tanks, Schachten und Rohrleitungen
e  Entfernung von Ablagerungen und Verkrustungen

e  Reduced water and fuel consumption

e Minimizes wear on pumps and bypass valves
e Long service life of nozzle inserts

e  Forrigid lances or high-pressure hoses

Applications, e.g.:
e Industrial high-pressure cleaning of tanks, vessels,

manholes and pipelines
e Removal of deposits and hard encrustations

FixPlug fur Steckdiisen | FixPlug for Plug-in Nozzles - max. 2.000 bar | max. 29.000 PSI

2D L 2 d1
Art.-No. Design mm Sw mm a B Yy mm
(inch) (inch)
4321.09.16 TKD2 45 (1.77) SW 27 56 (2.20) - 2x 80° - 0,8-4,0
4304.09.16 TKD4 45 (1.77) SW 27 82 (3.23) = 2x 80° 2x 85° 0,8-4,0
4306.09.16* TKD6* 70 (2.76) SW 30 70 (2.76) 6x 75° - - 0,8-4,0
4318.09.16 TKD18 70 (2.76) SW 24 /42 100 (3.94) 6x 60° 6x 75° 6x 90° 0,8-4,0
Andruckschraube fiir Tankreinigungskopf | Pressure screw for Tank cleaning head
Emsc.hraub- Arbeitsdruck
. . gewinde D .
Art.-No. Design L mm (inch) A Working Pressure
Connection Thread
bar (PSI)
D

4300.00.16 AD-D 9(0.35) G3/8" max. 2.000 (29.000)

* Sondervariante, auf Anfrage erhaltlich * Special variant, available upon request

www.duebre.com

Geeignet fur Wasserwerkzeuge von: Falch,

M22x1.5

Ham-

melmann, Kamat, URACA, WOMA und Veltrup
Suitable for water tools of: Falch, Hammelmann,

Kamat, URACA, WOMA and Veltrup

Zuriick zur Startseite Diiseneinsditze
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Hochstdruck-Rotierdisen High-Pressure Rotating Nozzles
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Die Cobra Héchstdruck-Rotierdiisen mit dem
starken, gekreuzten Vorstrahl eignen sich
ideal fur die Reinigung von Warmetauschern so-
wie verstopften Rohren.

Vorteile:
e  Bewahrte Kreuzstrahltechnologie fur effektive
Reinigung

e Lange Standzeiten
e  Einfache Anwendung

Anwendungen, z.B.:
e  Reinigung von Warmetauschern

e  Reinigung von chemischen und nuklearen
Anlagen
e Allgemeine Industriereinigung

The Cobra high-pressure rotating nozzles with
a powerful, crossed forward jet are ideally
suited for cleaning heat exchangers and blocked

pipes.

Advantages:

e  Proven cross-jet technology for effective clean-
ing

e Long service life

e  Easyhandling

Applications, e.g.:
e Heat exchanger cleaning

e  Cleaning of chemical and nuclear facilities
e  General industrial cleaning

Variante Verfligbare Gewinde Ra:;:s:ft Zl:)eprl?tl:;rt‘ion
Variant Available Threads .
mm (inch)

Cobra 9,5 M7x1 | %" UNF-LH | %" UNF-RH | 5/16" UNF | 1/16" NPT ? 10-18 (0.4-0.7)
Cobra 12 %" | M8 | %" NPT © 13-20(0.5-0.8)
Cobra 18 %" | %" NPT | 3" UNF-LH | 9/16" UNF-LH | M14x1 @ 19-25(0.75-1.0)
Cobra 22 1" | %" NPT | 9/16" UNF-LH | M14x1 © 23-30(0.9-1.2)
Cobra 31 M22x1,5 @ 32-40 (1.3-1.6)

Die Hyperlinks leiten Sie zu den Detailseiten der verschiedenen Varianten weiter
The Hyperlinks take you to the respective detail pages

Zuriick zur Startseite Hochstdruck Rotierdiisen

Back to first page High Pressure Rotating Nozzles
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Cobra 9,5 | max. 1.000 bar | max. 14.500 PSI

. Einsatzbereich
Gewinde 2 L Ge“."Cht Range of Durchfluss Schubstrahl Seitenstrahl Vorstrahl
Art.-No. mm mm Weight S Flow Rate
Thread (inch) (inch) ke (Ibs) Application I/min (gal/min) Thrust Jet Rear Jet Forward Jet
& mm (inch) &
9060.04.01* M7x1 9,5(0.37) 46 (1.81) 0,01 (0.02) © 10-18 (0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2) - 2x 0,65 2x 0,6
9060.42.01% %" UNF-LH 9,5(0.37) 46 (1.81) 0,01 (0.02) ? 10-18(0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2) - 2x 0,65 2x 0,6
9060.43.01* %" UNF-RH 9,5(0.37) 46 (1.81) 0,01 (0.02) © 10-18 (0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2) - 2x 0,65 2x 0,6
9060.80.01* 5/16" UNF 9,5(0.37) 46 (1.81) 0,01 (0.02) © 10-18(0.4-0.7) 20-50(5.3-13.2) - 2x 0,65 2x 0,6
9061.37.01* 1/16" NPT 9,5(0.37) 50 (1.97) 0,01 (0.02) @ 10-18(0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2) - 2x 0,5 2x 0,5
Cobra 12 | max. 1.500 bar | max. 21.750 PSI
. Einsatzbereich
Gewinde 2 L Ge“."Cht Range of Durchfluss Schubstrahl Seitenstrahl Vorstrahl
Art.-No. mm mm Weight S Flow Rate
Thread (inch) (inch) ke (Ibs) Application I/min (gal/min) Thrust Jet Rear Jet Forward Jet
& mm (inch) &

9080.14.01 7" 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20 (0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 2x 0,5 2x 0,5
9080.14.02 %" 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20(0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 2x 0,8 2x 0,8
9080.14.03* %" 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20 (0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 2x 1,0 2x 1,0
9080.05.01% M8 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20(0.5-0.8) 20-50(5.3-13.2) 2x 0,5 2x 0,5
9080.05.02* M8 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20 (0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 2x 0,8 2x 0,8
9080.05.03" M8 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20(0.5-0.8) 20-50(5.3-13.2) 2x1,0 2x 1,0
9080.41.01 1" NPT 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20 (0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 2x 0,5 2x 0,5
9080.41.02 %" NPT 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20 (0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 2x 0,8 2x 0,8
9080.41.03* 1" NPT 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20 (0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 2x 1,0 2x1,0
9080.14.04 1" 12(0.47) 50 (1.97) 0,03 (0.06) @ 13-20 (0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 2x 0,5 2x 0,5 2x 0,5

* Sondervarianten, auf Anfrage erhaltlich * Special variants, available upon request

Zurick zur Startseite Cobra
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Cobra 18 | max. 1.500 bar | max. 21.750 PSI

Einsatzbereich

Gewinde o L Ge“{'cm Range of Durchfluss Schubstrahl Seitenstrahl Vorstrahl
Art.-No. mm mm Weight S Flow Rate
Thread (inch) (inch) ke (Ibs) Application I/min (gal/min) Thrust Jet Rear Jet Forward Jet
& mm (inch) &
9100.15.00 %" 18(0.71) 73(2.87) 0,11 (0.24) @ 19-25 (0.75-1.0) 20-50 (5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9100.40.00 %" NPT 18(0.71) 73(2.87) 0,11 (0.24) @ 19-25 (0.75-1.0) 20-50(5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9100.65.00" %" UNF-LH 18(0.71) 73(2.87) 0,11 (0.24) @ 19-25 (0.75-1.0) 20-50 (5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9100.55.00" 9/16" UNF-LH 18(0.71) 73(2.87) 0,11 (0.24) @ 19-25 (0.75-1.0) 20-50(5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9100.70.00" M14x1.5-LH 18 (0.71) 73 (2.87) 0,11 (0.24) @ 19-25(0.75-1.0) 20-50 (5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9100.15.01 %" 18(0.71) 73(2.87) 0,11 (0.24) @ 19-25(0.75-1.0) 20-50(5.3-13.2) 2x M3 2x M3 2x M3
9100.40.01* %" NPT 18 (0.71) 73 (2.87) 0,11 (0.24) @ 19-25(0.75-1.0) 20-50 (5.3-13.2) 2x M3 2x M3 2x M3
Cobra 22 | max. 1.500 bar | max. 21.750 PSI
. Einsatzbereich
Gewinde 2 L Ge“."Cht Range of Durchfluss Schubstrahl Seitenstrahl Vorstrahl
Art.-No. mm mm Weight . Flow Rate
Thread (inch) (inch) ke (Ibs) Application I/min (gal/min) Thrust Jet Rear Jet Forward Jet
& mm (inch) 8
9150.15.00 %" 22(0.87) 81(3.19) 0,18 (0.40) @ 23-30(0.9-1.2) 20-50 (5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9150.40.00* %" NPT 22(0.87) 81(3.19) 0,18 (0.40) @ 23-30(0.9-1.2) 20-50(5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9150.55.00" 9/16" UNF-LH 22(0.87) 81(3.19) 0,18 (0.40) @ 23-30(0.9-1.2) 20-50 (5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9150.70.00* M14x1.5-LH 22(0.87) 81(3.19) 0,18 (0.40) @ 23-30(0.9-1.2) 20-50(5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9150.15.01 %" 22(0.87) 81(3.19) 0,18 (0.40) @ 23-30(0.9-1.2) 20-50 (5.3-13.2) 2x M3 2x M3 2x M3
9150.40.01* %" NPT 22(0.87) 81(3.19) 0,18 (0.40) @ 23-30(0.9-1.2) 20-50(5.3-13.2) 2x M3 2x M3 2x M3
* Sondervarianten, auf Anfrage erhaltlich * Special variants, available upon request
Cobra 31 | max. 1.500 bar | max. 21.750 PSI
. Einsatzbereich
Gewinde 2 L Gelecht Range of Durchfluss Schubstrahl Seitenstrahl Vorstrahl
Art.-No. mm mm Weight o Flow Rate
Thread (inch) (inch) ke (Ibs) Application Wmin (gal/min) Thrust Jet Rear Jet Forward Jet
& mm (inch) 4
9200.08.00 M22x1,5 31(1.22) 105 (4.13) 0,45 (0.99) @ 32-40 (1.3-1.6) 20-50 (5.3-13.2) - 2x M3 2x M3
9200.08.01 M22x1,5 31(1.22) 105 (4.13) 0,45 (0.99) @ 32-40 (1.3-1.6) 20-50(5.3-13.2) 2x M3 2x M3 2x M3

Weitere Gr6Ben und Varianten auf Anfrage méglich
Additional sizes and variants available upon request

www.duebre.com
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Aqua Twister

Aqua Twister

Verfiigbare Varianten | Available Variants

Einsatzbereich

Variante Verfligbare Gewinde Range of Aoplication
Variant Available Threads s .pp
mm (inch)
. M7x1 | 1/16" NPT | 1/16" UNFMPLHF | 1/16" UNFMPRHF |
Aqua Twister 10 5/16" UNF ? 11-19 (0.4-0.7)
Aqua Twister 12 | %" | %" NPT | %" UNFMPLHF | 3" UNFMPRHF @ 13-21 (0.5-0.8)

Aqua Twister 16 | %" @ 17-25(0.7-1.0)

Aqua Twister 18 | %" | %" NPT | 9/16" UNF-LH | 9/16" UNF-RH @ 19-27 (0.8-1.1)
Aqua Twister 20 | %" | %"NPT | M14x1 @ 21-29 (0.9-1.2)
Aqua Twister 22 | %" | 3" NPTF | %" @ 23-31(1.0-1.3)
Aqua Twister 28 | 3" | %" NPTF @ 29-37 (1.2-1.5)

duebre
TGC

Die Hyperlinks leiten Sie zu den Detailseiten der verschiedenen Varianten weiter
The Hyperlinks take you to the respective detail pages

Verfiigbare Strahlbilder | Available Jet Patterns

WE MOVE 4y, Strahlbild Code | - Strahlbild Code
—] N | —e ~_ N | —Rp
Jet Pattern w | » C\ >\ Jet Pattern w | ’ c'l \‘
. " . ) 01 = 4x 90° - 07 4x 45° - -

Die Aqua Twister Héchstdruck-Rotierdiisen tber- The Aqua Twister ultra-high-pressure rotating noz-
zeugen durch verschiedene Diisenbohrungen und zles feature various nozzle orifices and jet angles,
St'ra.hlwmkel far elng gfﬂnente und kraftvolle Bohr- ensurlng efficient anq powerf}Jl pipe cleaning. De- 02 ) 4% 90° 1% 0° 08 Ay 45° } 1% 0°
reinigung. Je nach Reinigungsanforderung ermdogli- pending on the cleaning requirements, they can be
chen sie eine optimale Anpassung an unterschied- optimally adapted to a wide range of applications.
lichste Einsatzbereiche. Die Aqua Twister konnen fle-  The Aqua Twister can be used flexibly with lances or

. . q.. . ) N y 03 2x 45° 2x 90° 09 4x 45° - 2x 10°
xibel mit Lanzen oder HD-Schlauchen eingesetzt wer-  high-pressure hoses.
den.
Vorteile: Advantages: ) 04 2x 45° 2x 90° 1% 0° 10 4x 45° - ;X 1000
e Verschiedene Disendurchmesser und Strahlbil- e  Various nozzle diameters and jet patterns availa- bl ‘ X

der - individuell abgestimmt auf den jeweiligen ble - individually matched to the specific clean- ]
Reinigungsbedarf ing requirements j ‘| o5 2x45° | 2x90° | 2x10° 1 | 4x75° - 2x10°

e  Effiziente und kraftvolle Rohrreinigung e Efficient and powerful pipe cleaning
Anwendungen, z.B.: Applications, e.g.: \\: 2 X 0° 1% 0°
e Reinigung von Warmetauschern e Heat exchanger cleaning Bl 06 2x 45° 2x90° 2% 10° 12 4x75° - 2% 10°
e  Reinigung von chemischen und nuklearen e  Cleaning of chemical and nuclear facilities

Anlagen
e Allgemeine Industriereinigung

www.duebre.com

e General industrial cleaning

Fur jede Aqua Twister Variante ist jedes Strahlbild (01 - 12) méglich
Every Aqua Twister Variant is available with every Jet Pattern (01 - 12)

Zuriick zur Startseite Hochstdruck Rotierdiisen
Back to first page High Pressure Rotating Nozzles
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Aqua Twister Aqua Twister

Aqua Twister 10 .
Strahlbild Code N
Jet Pattern (vy) N
@10 mm | @ 0.4 inch | 500 - max. 1.500 bar | 7.250 - max. 21.750 PSI
. 2 L Gewicht Einsatzbereich Durchfluss 01 : 4% 90° B
Gewinde . Range of
Art.-No. mm mm Weight R Flow Rate
Thread (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
& mm (inch) 4
9010.04.yy M7x1 10(0.4) 46(1.8) | 0,02(0.05 | ©11-19(0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2) 02 - 4x 90° 1% 0°
9010.37.yy 1/16" NPT 10(0.4) 46 (1.8) 0,02 (0.05) ?11-19 (0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2)
9010.38.yy" 1/16" UNFMPLHF 10(0.4) 46 (1.8) 0,02 (0.05) ?11-19 (0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2)
9010.39.yy" 1/16" UNFMPRHF 10(0.4) 46 (1.8) 0,02 (0.05) 2 11-19(0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2) 03 245 2x90
9010.80.yy" 5/16" UNF 10(0.4) 46 (1.8) 0,02 (0.05) ? 11-19 (0.4-0.7) 20-50 (5.3-13.2)
* Sondervariante, auf Anfrage erhiltlich * Special variant, available upon request
04 2x 45° 2x 90° 1x 0°
05 2x 45° 2x90° 2x10°
o 5 1x 0°
06 2x 45 2x 90 2% 10°
07 4x 45° - -
08 4x 45° - 1x 0°
Bei Strahlbildern mit mehr als vier Bohrungen kann bei gerin- For jet patterns with more than four orifices, low flow rates may 09 4x 45° - 2x10°
ger Literleistung der gewlinschte maximale Betriebsdruck unter ~ prevent the nozzle from reaching the desired maximum
Umsténden nicht erreicht werden. operating pressure.
Bestellinformationen: Ordering Information: 10 Ay 45° ) 1x0°
Beispiel: Aqua Twister 10 mit Anschlussgewinde 1/16" NPT und Example: Aqua Twister 10 with 1/16" NPT connection thread 2x10°
Strahlbild 06: 9070.37.06 and jet pattern 06: 9070.37.06
Bitte geben Sie bei einer Bestellung die Druck- und Literleistung  Please specify the operating pressure and flow rate of the
der verwendeten Pumpe an. pump used when placing your order. N R
Mindest-Bohrungsdurchmesser: @ 0,55 mm Minimum orifice diameter: @ 0.55 mm " 4x75 - 2x10
Sonderanfertigungen sind auf Anfrage méglich. Custom designs are available upon request.
Zurick zur Startseite Aqua Twister 12 Ax 75° R 1% 0:
Back to first page Aqua Twister i 2x10
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Aqua Twister Aqua Twister

Aqua Twister 12 .
Strahlbild Code N
Jet Pattern (vy) N
@12 mm | @ 0.5 inch | 500 - max. 1.500 bar | 7.250 - max. 21.750 PSI
. 2 L Gewicht Einsatzbereich Durchfluss 01 : 4% 90° B
Gewinde . Range of
Art.-No. mm mm Weight R Flow Rate
Thread (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
& mm (inch) 4
901214,y %" 12(0.5) 48(1.9) | 003(0.07) | ©13-21(0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 02 - 4x 90° 1% 0°
9012.41.yy %" NPT 12(0.5) 48 (1.9) 0,03 (0.07) @ 13-21(0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2)
9012.53.yy" %" UNFMPLHF 12(0.5) 48 (1.9) 0,03 (0.07) @ 13-21 (0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2)
9012.54.yy" %" UNFMPRHF 12(0.5) 48 (1.9) 0,03 (0.07) @ 13-21(0.5-0.8) 20-50 (5.3-13.2) 03 245 2x90
* Sondervariante, auf Anfrage erhiltlich * Special variant, available upon request
04 2x 45° 2x 90° 1x 0°
05 2x 45° 2x90° 2x10°
o 5 1x 0°
06 2x 45 2x 90 2% 10°
07 4x 45° - -
08 4x 45° - 1x 0°
Bei Strahlbildern mit mehr als vier Bohrungen kann bei gerin- For jet patterns with more than four orifices, low flow rates may 09 4x 45° o 2x 10°
ger Literleistung der gewlinschte maximale Betriebsdruck unter ~ prevent the nozzle from reaching the desired maximum
Umstdnden nicht erreicht werden. operating pressure.
Bestellinformationen: Ordering Information: 10 Ay 45° 1x 0°
Beispiel: Aqua Twister 12 mit Anschlussgewinde %" NPT und Example: Aqua Twister 12 with %" NPT connection thread and X B 2x 10°
Strahlbild 04: 9072.41.04 jet pattern 04: 90712.41.04
Bitte geben Sie bei einer Bestellung die Druck- und Literleistung  Please specify the operating pressure and flow rate of the
der verwendeten Pumpe an. pump used when placing your order. . .
Mindest-Bohrungsdurchmesser: @ 0,55 mm Minimum orifice diameter: @ 0.55 mm " 4x75 : 2x10
Sonderanfertigungen sind auf Anfrage moglich. Custom designs are available upon request.
Zuriick zur Startseite Aqua Twister 12 4x 75° - 1% 0:
Back to first page Aqua Twister i 2x10
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Aqua Twister

Aqua Twister

Aqua Twister 16 .
Strahlbild Code N
Jet Pattern (vy) N
@ 16 mm | @ 0.65 inch | 500 - max. 1.500 bar | 7.250 - max. 21.750 PSI
. Ei bereich
. 2 L Gewicht insatzbereic Durchfluss 01 : 4% 90° B
Gewinde . Range of
Art.-No. mm mm Weight R Flow Rate
Thread (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
& mm (inch) 4
9016.14.yy %" 16 (0.65) 51(2.0) | 0,06(0.12) | @17-25(0.7-1.0) 20-50 (5.3-13.2) 02 - 4x 90° 1% 0°
03 2x 45° 2x90°
04 2x 45° 2x 90° 1x 0°
05 2x 45° 2x90° 2x10°
o 5 1x 0°
06 2x 45 2x 90 2% 10°
07 4x 45° - -
08 4x 45° - 1x 0°
Bei Strahlbildern mit mehr als vier Bohrungen kann bei gerin- For jet patterns with more than four orifices, low flow rates may 09 4x 45° B 2% 10°
ger Literleistung der gewilinschte maximale Betriebsdruck unter ~ prevent the nozzle from reaching the desired maximum
Umstdnden nicht erreicht werden. operating pressure.
Bestellinformationen: Ordering Information: . 1x 0°
Beispiel: Aqua Twister 16 mit Anschlussgewinde %" und Strahl- Example: Aqua Twister 16 with %" connection thread and jet 10 4x 45 N 2% 10°
bild 01: 9076.74.01 pattern 01: 9076.74.01
Bitte geben Sie bei einer Bestellung die Druck- und Literleistung  Please specify the operating pressure and flow rate of the
der verwendeten Pumpe an. pump used when placing your order.
Mindest-Bohrungsdurchmesser: @ 0,55 mm Minimum orifice diameter: @ 0.55 mm 1 4x 75° - 2x 10°
Sonderanfertigungen sind auf Anfrage méglich. Custom designs are available upon request.
Zuriick zur Startseite Aqua Twister 12 4x 75° - 1x0 R
Back to first page Aqua Twister i 2x10

duebre
TGC

WE MOVEW475
R

www.duebre.com




Aqua Twister

Aqua Twister

Aqua Twister 18 .
Strahlbild Code N
. Jet Pattern (vy) .
@18 mm | @ 0.7 inch | 500 - max. 1.500 bar | 7.250 - max. 21.750 PSI
. (/] L Gewicht Einsatzbereich Durchfluss 01 _ 4% 90° _
Gewinde . Range of X
Art.-No. mm mm Weight R Flow Rate
Thread (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
& mm (inch) 4
9018.15.yy % 18(0.7) 56,5(22) | 0,07(0.15) | ©19-27(0.8-1.1) 20-50 (5.3-13.2) 02 - 4x 90° 1% 0°
9018.40.yy %" NPT 18(0.7) 56,5 (2.2) 0,07 (0.15) @ 19-27 (0.8-1.1) 20-50 (5.3-13.2)
9018.55.yy" 9/16" UNF-LH 18(0.7) 56,5(2.2) 0,07 (0.15) @ 19-27 (0.8-1.1) 20-50 (5.3-13.2)
9018.56.yy" 9/16" UNF-RH 18(0.7) 56,5 (2.2) 0,07 (0.15) @ 19-27 (0.8-1.1) 20-50 (5.3-13.2) iE 2300 A5
* Sondervariante, auf Anfrage erhiltlich * Special variant, available upon request
04 2x 45° 2x 90° 1x 0°
05 2x 45° 2x90° 2x10°
o 5 1x 0°
06 2x 45 2x 90 2% 10°
07 4x 45° - -
08 4x 45° - 1x 0°
Bei Strahlbildern mit mehr als vier Bohrungen kann bei gerin- For jet patterns with more than four orifices, low flow rates may 09 4x 45° o 2x 10°
ger Literleistung der gewlinschte maximale Betriebsdruck unter ~ prevent the nozzle from reaching the desired maximum
Umstdnden nicht erreicht werden. operating pressure.
Bestellinformationen: Ordering Information: 10 Ay 45° 1x 0°
Beispiel: Aqua Twister 18 mit Anschlussgewinde 1/16" NPT und Example: Aqua Twister 18 with 1/16" NPT connection thread X B 2x 10°
Strahlbild 06: 9070.37.06 and jet pattern 06: 9070.37.06
Bitte geben Sie bei einer Bestellung die Druck- und Literleistung  Please specify the operating pressure and flow rate of the
der verwendeten Pumpe an. pump used when placing your order. . .
Mindest-Bohrungsdurchmesser: @ 0,55 mm Minimum orifice diameter: @ 0.55 mm " 4x75 : 2x10
Sonderanfertigungen sind auf Anfrage moglich. Custom designs are available upon request.
Zuriick zur Startseite Aqua Twister 12 4x 75° - 1% 0:
Back to first page Aqua Twister i 2x10
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Aqua Twister Aqua Twister

Aqua Twister 20 .
Strahlbild Code N
Jet Pattern (vy) N
@ 20 mm | @ 0.8 inch | 500 - max. 1.500 bar | 7.250 - max. 21.750 PSI
. (/] L Gewicht Einsatzbereich Durchfluss 01 _ 4% 90° _
Gewinde . Range of X
Art.-No. mm mm Weight R Flow Rate
Thread (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
& mm (inch) 4
9020.15.yy % 20(0.8) 60,5(2.4) | 0,09(0.19) | @21-29(0.9-1.2) 20-50 (5.3-13.2) 02 - 4x 90° 1% 0°
9020.40.yy %" NPT 20(0.8) 60,5 (2.4) 0,09 (0.19) @ 21-29(0.9-1.2) 20-50 (5.3-13.2)
9020.70.yy" M14x1 20(0.8) 60,5 (2.4) 0,09 (0.19) ©21-29(0.9-1.2) 20-50 (5.3-13.2)
* Sondervariante, auf Anfrage erhiltlich * Special variant, available upon request 03 2x 45° 2x90°
04 2x 45° 2x 90° 1x 0°
05 2x 45° 2x90° 2x10°
o 5 1x 0°
06 2x 45 2x 90 2% 10°
07 4x 45° - -
08 4x 45° - 1x 0°
Bei Strahlbildern mit mehr als vier Bohrungen kann bei gerin- For jet patterns with more than four orifices, low flow rates may 09 4x 45° - 2x 10°
ger Literleistung der gewlinschte maximale Betriebsdruck unter ~ prevent the nozzle from reaching the desired maximum
Umstdnden nicht erreicht werden. operating pressure.
Bestellinformationen: Ordering Information: o 1x 0°
Beispiel: Aqua Twister 20 mit Anschlussgewinde %"NPT und Example: Aqua Twister 20 with %"NPT connection thread and 10 4x 45 B 2% 10°
Strahlbild 01: 9020.40.01 jet pattern 01: 9020.40.01
Bitte geben Sie bei einer Bestellung die Druck- und Literleistung  Please specify the operating pressure and flow rate of the
der verwendeten Pumpe an. pump used when placing your order.
Mindest-Bohrungsdurchmesser: @ 0,55 mm Minimum orifice diameter: @ 0.55 mm 1 4x75 " 2x10°
Sonderanfertigungen sind auf Anfrage méglich. Custom designs are available upon request.
Zuriick zur Startseite Aqua Twister 12 4x 75° - 1% 0:
Back to first page Aqua Twister i 2x10
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Aqua Twister

Aqua Twister

Aqua Twister 22 .
Strahlbild Code N
Jet Pattern (vy) N
@22 mm | @ 0.9 inch | 500 - max. 1.500 bar | 7.250 - max. 21.750 PSI
. 2 L Gewicht Einsatzbereich Durchfluss 01 : 4% 90° B
Gewinde . Range of
Art.-No. mm mm Weight R Flow Rate
Thread (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
& mm (inch) 4
9022.16.yy %" 22(0.9) 653(2.6) | 0,15(0.33) | ©23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 02 - 4x 90° 1% 0°
9022.52.yy %" NPTF 22(0.9) 65,3 (2.6) 0,15(0.33) @ 23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2)
9022.15.yy " 22(0.9) 65,3 (2.6) 0,15 (0.33) @ 23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2)
03 2x 45° 2x90°
04 2x 45° 2x 90° 1x 0°
05 2x 45° 2x90° 2x10°
o 5 1x 0°
06 2x 45 2x 90 2% 10°
07 4x 45° - -
08 4x 45° - 1x 0°
Bei Strahlbildern mit mehr als vier Bohrungen kann bei gerin- For jet patterns with more than four orifices, low flow rates may 09 4x 45° - 2x 10°
ger Literleistung der gewlinschte maximale Betriebsdruck unter ~ prevent the nozzle from reaching the desired maximum
Umstdnden nicht erreicht werden. operating pressure.
Bestellinformationen: Ordering Information: o 1x 0°
Beispiel: Aqua Twister 22 mit Anschlussgewinde %" und Strahl- Example: Aqua Twister 22 with %" connection thread and jet 10 4x 45 B 2% 10°
bild 11: 9022.15.11 pattern 11: 9022.15.11
Bitte geben Sie bei einer Bestellung die Druck- und Literleistung  Please specify the operating pressure and flow rate of the
der verwendeten Pumpe an. pump used when placing your order.
Mindest-Bohrungsdurchmesser: @ 0,55 mm Minimum orifice diameter: @ 0.55 mm 1 4x75 " 2x10°
Sonderanfertigungen sind auf Anfrage méglich. Custom designs are available upon request.
Zuriick zur Startseite Aqua Twister 12 4x 75° - 1% 0:
Back to first page Aqua Twister i 2x10
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Aqua Twister

Aqua Twister

Aqua Twister 28 .
Strahlbild Code N
. Jet Pattern (vy) .
@28 mm | @ 1.1 inch | 500 - max. 1.500 bar | 7.250 - max. 21.750 PSI
. Ei bereich
. 2 L Gewicht insatzbereic Durchfluss 01 : 4% 90° B
Gewinde . Range of
Art.-No. mm mm Weight R Flow Rate
Thread (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
& mm (inch) 4
9028.16.yy %" 28(1.1) 74(2.9) | 019(0.42) | ©29-37(1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 02 - 4x 90° 1% 0°
9028.52.yy %" NPTF 28(1.1) 74(2.9) 0,19 (0.42) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2)
03 2x 45° 2x90°
04 2x 45° 2x 90° 1x 0°
05 2x 45° 2x90° 2x10°
o 5 1x 0°
06 2x 45 2x 90 2% 10°
07 4x 45° - -
08 4x 45° - 1x 0°
Bei Strahlbildern mit mehr als vier Bohrungen kann bei gerin- For jet patterns with more than four orifices, low flow rates may 09 4x 45° - 2% 10°
ger Literleistung der gewlinschte maximale Betriebsdruck unter  prevent the nozzle from reaching the desired maximum
Umstdnden nicht erreicht werden. operating pressure.
Bestellinformationen: Ordering Information: . 1% 0°
Beispiel: Aqua Twister 28 mit Anschlussgewinde %" NPTF und Example: Aqua Twister 28 with %" NPTF connection thread and 10 4x 45 B 2% 10°
Strahlbild 08: 9028.52.08 jet pattern 08: 9028.52.08
Bitte geben Sie bei einer Bestellung die Druck- und Literleistung  Please specify the operating pressure and flow rate of the
der verwendeten Pumpe an. pump used when placing your order.
Mindest-Bohrungsdurchmesser: @ 0,55 mm Minimum orifice diameter: @ 0.55 mm 11 4x75° - 2x10°
Sonderanfertigungen sind auf Anfrage méglich. Custom designs are available upon request.
Zuriick zur Startseite Aqua Twister 12 4x 75° - 1% 0:
Back to first page Aqua Twister i 2x10
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RT Rotierdiisen

RT Rotating Nozzles

Die RT Hochstdruck-Rotierdiisen wurden speziell fur
anspruchsvolle Innenrohrreinigungen mit hohen Dri-
cken entwickelt. Durch die rotierenden Wasserstrahlen
werden selbst hartnackige Ablagerungen an der Rohr-
wand zuverlassig geldst und entfernt. Die robuste Kon-
struktion und prézise Strahlfuhrung sorgen fur eine hohe

The RT high-pressure Rotating Nozzles have been spe-
cifically designed for demanding internal pipe cleaning
applications at high operating pressures. Their rotating
water jets reliably loosen and remove even the most
stubborn deposits from the pipe wall. The robust design
and precise jet configuration ensure outstanding cleaning

Verfligbare Varianten | Available Variants

Variante Strahlbild Strahlwinkel D;:;:\";::::r Verfligbare Gewinde
Variant Jet Pattern Jet Angles . Available Threads
mm (inch)
—— 22 (0.87) %" | %"
o 28 (1.10) "
H E Ax45 40 (1.57) M24x1.5
E | 50 (1.97) M24x1.5
r—* ' 22 (0.87) " | "
] o 28(1.10) "
RTV l 4x45 40 (1.57) M24x1.5
[j 50(1.97) M24x1.5
? 22(0.87) %" | %"
- o 28 (1.10) 1"
RTS Al Sheel 40 (1.57) M24x1.5
E ‘ 50 (1.97) M24x1.5
N 16 (0.63) " | "
— " "
2y 80° 22(0.87) %' | %
RTKH ? i 2y 45° 28 (1.10) Ya"
= 40 (1.57) M24x1.5
) 50(1.97) M24x1.5

Die Hyperlinks leiten Sie zu den Detailseiten der verschiedenen Varianten weiter
The Hyperlinks take you to the respective detail pages

Ab einem Durchmesser von 40 mm sind die RT Rotierdisen mit einem Adapter ausgestattet (1x 24° Konus / 1x
flachdichtend):
From a diameter of 40 mm (1.57 in), the RT Rotating Nozzles are supplied with an Adapter (1 x 24° cone / 1 x flat-

Reinigungsleistung und lange Standzeiten - auch unter performance and long service life, even under extreme face seal):

extremen Einsatzbedingungen. operating conditions.

Vorteile: Advantages: Schliissel- An- An- Gewinde- | Gewinde- 2

. Hohe Reinigungsleistung bei hartnackigen Ablage- . High cleaning performance against stubborn depos- 2D L weite schluss 1 schluss 2 lange 1 lange 2 Bohrung
rungen its (i mm (inch) | mm (inch) Wrench Connec- Connec- UL UL o

. GleichméaRige 360°-Reinigung der Rohrinnenwand D Uniform 360° cleaning of the pipe interior size tion 1 tion 2 length 1 length 2 Drill

. Robuste und verschleilarme Konstruktion . Robust and wear-resistant design mm (inch) | mm (inch) | mm (inch)

. Lange Standzeiten . Long service life

A4g_._nwenqu_n en.zB: Applications, e.g.: . 3000.01 30(1.18) 46 (1.81) 27 M24x1.5 M24x1.5 16 (0.63) 21(0.83) 11(0.43)

. Reinigung von Warmetauschern D Heat exchanger cleaning

. Entfernung von Kalk-, Rost- und Produktablagerun- D Removal of scale, rust, and process deposits
gen . Industrial pipe and equipment cleaning

. Industrielle Rohr- und Anlagenreinigung . Chemical, petrochemical, and power generation in-

. Chemische, petrochemische und Energieanlagen dustries

. Reinigung von Rohrleitungen mit starken Verkrus-
tungen

D Cleaning of heavily encrusted pipelines

Zuriick zur Startseite Hochstdruck Rotierdiisen
Back to first page High Pressure Rotating Nozzles

duebre
TGC

WE MOVEW475
R

www.duebre.com




RTH Rotierdiisen

RTH Rotating Nozzles

RTH Rotierdlsen
RTH Rotating Nozzles
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Design Einsatz-
e . R L . Gewicht bereich Durchfluss .
und GroBe Duseneinsatze 2 Gewinde . Strahlwinkel
Art.-No. . . mm mm Weight Range of Flow Rate
Design Nozzle inserts . . Thread S . . Jet angles
> (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
and Size X
mm (inch)
3008.0.14 RTH 22 G;:ﬁ:dn 22(0.87) 50(1.97) %" 0,11 (0.24) @ 23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
3009.0.15 RTH 22 G;:ﬁ:drt 22(0.87) 50(1.97) " 0,11 (0.24) @ 23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
Nur Grundkérper " o
3010.0.15 RTH 28 Only Basic body 28(1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
M4 Keramik " °
3010.1.15 RTH 28 M4 Ceramic 28(1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
M4 Hochfester Stahl " o
3010.2.15 RTH 28 M4 High-strength steel 28(1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
M4 Saphir " °
3010.3.15 RTH 28 M4 Sapphire 28 (1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50(5.3-13.2) 4x 45
Nur Grundkérper o
3013.0.09 RTH 40 Only Basic body 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
M6 Keramik
3013.1.09 RTH 40 M6 Ceramic 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
M6 Hochfester Stahl o
3013.2.09 RTH 40 M6 High-strength steel 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
3013.3.09 RTH 40 M’\gijsz::;e 40(1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50(5.3-13.2) 4x 45°
3014.0.09 RTH 50 “g" Grundkbrper 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
nly Basic body
M6 Keramik
3014.1.09 RTH 50 M6 Ceramic 50(1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
M6 Hochfester Stahl o
3014.2.09 RTH 50 M6 High-strength steel 50(1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
3014.3.09 RTH 50 M“gij;gz';e 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
Zuriick zur Startseite RT Rotierdiisen
Back to first page RT Rotating Nozzles
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Design Einsatz-
e . R L . Gewicht bereich Durchfluss .
und GroBe Duseneinsatze 2 Gewinde . Strahlwinkel
Art.-No. . . mm mm Weight Range of Flow Rate
Design Nozzle inserts . . Thread S . . Jet angles
> (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
and Size X
mm (inch)
3015.0.14 RTV 22 G;:ﬁ:dn 22(0.87) 50(1.97) %" 0,11 (0.24) @ 23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
Gebohrt " °
3016.0.15 RTV 22 Drilled 22(0.87) 50(1.97) Ya 0,11 (0.24) @ 23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
Nur Grundkérper " o
3017.0.15 RTV 28 Only Basic body 28(1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
M4 Keramik " °
3017.1.15 RTV 28 M4 Ceramic 28(1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
M4 Hochfester Stahl " o
3017.2.15 RTV 28 M4 High-strength steel 28(1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
M4 Saphir " °
3017.3.15 RTV 28 M4 Sapphire 28 (1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50(5.3-13.2) 4x 45
Nur Grundkérper o
3020.0.09 RTV 40 Only Basic body 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
M6 Keramik
3020.1.09 RTV 40 M6 Ceramic 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
M6 Hochfester Stahl o
3020.2.09 RTV 40 M6 High-strength steel 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
3020.3.09 RTV 40 M’\gijsg::;e 40(1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50(5.3-13.2) 4x 45°
3021.0.09 RTV 50 “g" Grundkbrper 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
nly Basic body
M6 Keramik
3021.1.09 RTV 50 M6 Ceramic 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
M6 Hochfester Stahl o
3021.2.09 RTV 50 M6 High-strength steel 50(1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45
3021.3.09 RTV 50 M“gij;gz';e 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 45°
Zuriick zur Startseite RT Rotierdiisen
Back to first page RT Rotating Nozzles
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Design Einsatz-
e . R L . Gewicht bereich Durchfluss .
und GroBe Duseneinsatze 2 Gewinde . Strahlwinkel
Art.-No. . . mm mm Weight Range of Flow Rate
Design Nozzle inserts . . Thread S . . Jet angles
> (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
and Size X
mm (inch)
3001.0.14 RTS 22 G;:ﬁ;dn 22 (0.87) 50 (1.97) %" 0,11 (0.24) @ 23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90°
3002.0.15 RTS 22 G;:ﬁ:drt 22(0.87) 50(1.97) " 0,11 (0.24) @ 23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90°
Nur Grundkérper " o
3003.0.15 RTS 28 iy Esie sty 28(1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90
3003.1.15 RTS 28 m Eeram?k 28(1.10) 56 (2.20) %" 0,21 (0.46) ©29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4% 90°
eramic
M4 Hochfester Stahl " o
3003.2.15 RTS 28 M4 High-strength steel 28(1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90
M4 Saphir " °
3003.3.15 RTS 28 M4 Sapphire 28 (1.10) 56 (2.20) Ya 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50(5.3-13.2) 4x 90
Nur Grundkoérper o
3006.0.09 RTS 40 Only Basic body 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90
M6 Keramik
3006.1.09 RTS 40 M6 Ceramic 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90°
M6 Hochfester Stahl o
3006.2.09 RTS 40 M6 High-strength steel 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90
3006.3.09 RTS 40 thijsg:ii:e 40(1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50(5.3-13.2) 4x 90°
3007.0.09 RTS 50 “g" Grundkorper 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4% 90°
nly Basic body
M6 Keramik
3007.1.09 RTS 50 M6 Ceramic 50(1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90°
M6 Hochfester Stahl o
3007.2.09 RTS 50 M6 High-strength steel 50(1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90
3007.3.09 RTS 50 M“gij;gz';e 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 4x 90°
Zuriick zur Startseite RT Rotierdiisen
Back to first page RT Rotating Nozzles
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RTKH Rotating Mozzles
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RTKH 22

Design Einsatz-
. . - L . Gewicht bereich Durchfluss .
und GroRe Duseneinsatze 2 Gewinde . Strahlwinkel
Art.-No. . . mm mm Weight Range of Flow Rate
Design Nozzle inserts . . Thread S . . Jet angles
> (inch) (inch) kg (Ibs) Application I/min (gal/min)
and Size X
mm (inch)

3023.0.14 RTKH 16 GDe:i’l‘l’: d” 16 (0.63) 33(1.30) %" 0,03 (0.07) @ 17-25(0.7-1.0) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
3024.0.15 RTKH 16 G;fi’fl’:d" 16 (0.63) 33(1.30) u" 0,03 (0.07) ©17-25(0.7-1.0) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
3025.0.14 RTKH 22 G;:?fl’: d” 22(0.87) 50(1.97) %" 0,11 (0.24) ©23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
3026.0.15 RTKH 22 G;fi’fl’:d" 22(0.87) 50(1.97) u%" 0,11 (0.24) ©23-31(1.0-1.3) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
Nur Grundkérper " o o

3027.0.15 RTKH 28 s 28(1.10) 56 (2.20) % 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45
3027.1.15 RTKH 28 m E‘Z:}g:‘; 28(1.10) 56 (2.20) %" 0,21 (0.46) ©29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
M4 Hochfester Stahl " o o

3027.2.15 RTKH 28 T e e 28(1.10) 56 (2.20) % 0,21 (0.46) @ 29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45
3027.3.15 RTKH 28 M“j“sjg';ﬂ::e 28(1.10) 56 (2.20) %" 0,21 (0.46) ©29-37 (1.2-1.5) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
3030.0.09 RTKH 40 NO“' Grundkorper 40(1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°

nly Basic body

3030.1.09 RTKH 40 mg Eiii?q'.i 40(1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
M6 Hochfester Stahl o o

3030.2.09 RTKH 40 T i 40(1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45
3030.3.09 RTKH 40 M“QGSESEE';G 40 (1.57) 110 (4.33) M24x1.5 0,58 (1.28) @ 41-50 (1.6-2.0) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
3031.0.09 RTKH 50 “g" Grundkorper 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°

nly Basic body

3031.1.09 RTKH 50 o Keramik 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°
M6 Hochfester Stahl o o

3031.2.09 RTKH 50 T bl g 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45
3031.3.09 RTKH 50 M%Z:Sﬁ:::e 50 (1.97) 110 (4.33) M24x1.5 1,02 (2.25) @ 50-65 (2.0-2.6) 20-50 (5.3-13.2) 2x 80°, 2x 45°

www.duebre.com
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Feststehende Hochstdruckduisen Fixed High-Pressure Nozzles
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Treibsatze

Die DUEBRE Treibséatze sind wasserbetriebene Antriebs-
einheiten fur professionelle Hochdruck-Reinigungssys-
teme. Sie nutzen die Energie des Hochdruckwassers, um
Reinigungswerkzeuge kontrolliert anzutreiben oder ge-
zielt durch Rohrleitungen und Anlagen zu bewegen. Je
nach Anwendung sind die Treibsatze als vorgebohrte
Ausflihrung oder zur Bestlickung mit Duseneinsétzen er-
héltlich und lassen sich flexibel an unterschiedliche Reini-
gungsaufgaben anpassen.

Vorteile:

. Effiziente Nutzung der vorhandenen Wasserenergie

. Kontrollierte Bewegung ohne zusatzlichen mechani-
schen Antrieb

. Gebohrt oder mit Diseneinsatzen erhaltlich

. Flexible Anpassung an verschiedene Werkzeuge

. Robuste Konstruktion fir professionelle Hochdruck-
anwendungen

Anwendungen, z.B.:

. Rohrreinigung, Kanalreinigung

. Behalterreinigung, industrielle Anlagenreinigung

. Rotierende und selbstbewegte Reinigungssysteme

www.duebre.com

The DUEBRE Thrust Nozzles are water-powered drive
units designed for professional high-pressure cleaning
systems. They harness the energy of high-pressure water
to drive cleaning tools in a controlled manner or propel
them through pipelines and industrial systems. Depend-
ing on the application, the drive units are available either
with pre-drilled orifices or configured for nozzle inserts,
allowing flexible adaptation to a wide range of cleaning
tasks.

Advantages:

. Efficient use of available water energy

. Controlled movement without additional mechani-
cal drive systems

. Available pre-drilled or for nozzle inserts

. Flexible adaptation to different applications

Rugged construction for professional high-pressure

applications

Applications, e.g.:

. Pipe and sewer cleaning

. Tank and industrial equipment cleaning

. Rotary and self-propelled cleaning systems

Zurick zur Startseite Feststehende Hochstdruckdiisen
Back to first page Fixed High-Pressure Nozzles

Thrust Nozzles

______ >
Treibséatze - gebohrt
Thrust Nozzles - drilled L 1 12
D L Gewinde | Gewinde " 12
. D1 D2
Art.-No. Design mm mm swW mm mm d
(inch) (inch) Thread Thread (inch) (inch)
D1 D2
2101.0.14.14 TO1 13(0.51) 40 (1.57) SW10 IG/F %" AG/M %" 10(0.39) 10(0.39) 4x 45°
2105.0.14.14 TO1/3 13(0.51) 40 (1.57) SW10 IG/F %" AG/M %" 10(0.39) 10(0.39) 3x 45°
2102.0.14.14 T02 16 (0.63) 40 (1.57) SW11 IG/F %" AG/M %" 10(0.39) 10(0.39) 4x 45°
2106.0.14.14 T02/3 16 (0.63) 40 (1.57) SW11 IG/F ¥ AG/M %* 10(0.39) 10(0.39) 3x 45°
2103.0.15.15 TO3 18(0.71) 45 (1.77) SW11 IG/F %" AG/M %" 13(0.51) 13(0.51) 4x 45°
2107.0.15.15 T03/6 18 (0.71) 45 (1.77) SW11 IG/F %" AG/M %" 13(0.51) 13(0.51) 6x 45°
2104.0.14.14 TO4 16 (0.63) 40 (1.57) SW11 IG/F %" IG/F 1" 10(0.39) 10(0.39) 4x 45°
g noooz
o 1 NN
P s - n
Treibsdtze - mit Einsdtzen 7
Thrust Nozzles - with inserts L &
D L Disen- Gewinde | Gewinde 7] 2
. Einsatz D2 D1
Art.-No. Design mn;' mn;, sw Nozzle Thread Thread mn;' mn;, d
(inch) (inch) Insert D2 D1 (inch) (inch)
2108.2.14.14 TO1E 16 (0.63) 40 (1.57) SW11 (ArtN:32’1 1 IG/F %" AG/M %" 10(0.39) 10(0.39) 4x 45°
2109.2.15.15 TO2E 18(0.71) 45 (1.77) SW11 (ArtN:S;H) IG/F %" AG/M %" 10(0.39) 10(0.39) 4x 45°
2111.2.15.15 TO4E 18(0.71) 45 (1.77) SW11 (Artw:; 1 IG/F %" IG/F %" 10(0.39) 10(0.39) 4x 45°
2113.2.15.15 TO6E 18 (0.71) 45 (1.77) SW11 (ArtNPZH) AG/F %" AG/M %" 10(0.39) 10(0.39) 4x 45°
M4 IG/F AG/M °
2114.2.08.09 TO7E 30(1.18) 50(1.97) SW27 Art. 1210) M22x1.5 M24x1.5 14 (0.55) 14 (0.55) 4x 45
M4 IG/F AG/M .
2115.2.09.08 TO8E 30(1.18) 50(1.97) SW27 Art.1210) M24x1.5 M22x1.5 14 (0.55) 14 (0.55) 4x 45
M4 IG/F AG/M °
2116.2.08.08 TO9E 30(1.18) 50 (1.97) SW27 Art.1210) M22x1.5 M22x1.5 14 (0.55) 14 (0.55) 4x 45
M4 IG/F AG/M o
2117.2.09.09 T10E 30(1.18) 50 (1.97) Sw27 Art. 1210, M24x1.5 M24x1.5 14 (0.55) 14 (0.55) 4x 45
M4 AG/M AG/M N
2119.2.09.09 T12E 30(1.18) 50 (1.97) SW27 Art.1210) M24x1.5 M24x1.5 14 (0.55) 14 (0.55) 4x 45
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HDA-Dusen

Die DUEBRE HDA-Diisen wurden fir prazise Wasser-
strahlanwendungen in professionellen Hochdrucksyste-
men entwickelt. Ihre exakt abgestimmte Disengeometrie
bestimmt Strahlform, Auftreffflaiche und Reinigungswir-
kung und ermdéglicht eine gezielte Anpassung an unter-
schiedlichste Anwendungen. Je nach Bohrung und Aus-
flhrung lassen sich Druck, Durchfluss und Strahlwirkung
optimal auf die jeweilige Reinigungsaufgabe abstimmen.

Vorteile:

. Prézise und gezielte Strahlfuhrung

Hohe Reinigungs- und Abtragsleistung

Verschiedene GréfRen und Ausfuhrungen verflgbar

Optimale Anpassung an diverse Anwendungen

. Robuste Ausfuhrung fur professionelle Hochdruck-
anwendungen

Anwendungen, z.B.:
. Industrielle Reinigungsarbeiten

. Oberflachenreinigung

. Entfernen von Beschichtungen und Ablagerungen

. Wasserstrahlanwendungen mit definiertem Strahl-
bild

www.duebre.com

The DUEBRE HDA Nozzles have been developed for pre-
cise water jet applications in professional high-pressure
systems. Their precisely engineered nozzle geometry de-
termines the spray pattern, impact area, and cleaning
performance, allowing the nozzle to be optimized for a
wide range of applications. Depending on the orifice size
and configuration, pressure, flow rate, and jet perfor-
mance can be precisely matched to the specific cleaning
task.

Advantages:
. Precise and targeted water jet performance

. High cleaning and material removal performance
. Available in various sizes and configurations

. Optimized for a wide range of applications

. Rugged construction for professional high-pressure

applications
Applications, e.g.:
. Industrial cleaning

. Surface cleaning

. Removal of coatings and deposits

. Water jet applications requiring a defined spray pat-
tern

HDA-Nozzles

Dusen-
. Einsdtze Gewinde D1 d

Art.-No. Design Nozzle Thread D1 VS /) d190° d2 45°

Inserts
1801.2.08 HDAO1 M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - 4x 45°
1801.2.09 HDAO1 M4 (Art. 1210) M24x1.5 X - 4x 45°
1802.2.08 HDAO02 M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - 6x 45°
1802.2.09 HDAO02 M4 (Art. 1210) M24x1.5 X - 6x 45°
1803.2.08 HDAO3 M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - 8x 45°
1803.2.09 HDAO3 M4 (Art. 1210) M24x1.5 X - 8x 45°
1804.2.08 HDAO4 M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x 4x 90° 4x 45°
1804.2.09 HDAO4 M4 (Art. 1210) M24x1.5 X 4x 90° 4x 45°
1805.2.08 HDAO5 M4 (Art. 1210) M22x1.5 X 6x 90° 6x 45°
1805.2.09 HDAO5 M4 (Art. 1210) M24x1.5 1Xx 6x 90° 6x 45°
1806.2.08 HDAO06 M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x 8x 90° 8x 45°
1806.2.09 HDAO06 M4 (Art. 1210) M24x1.5 1X 8x 90° 8x 45°
1807.2.08 HDAO7 M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - 10x 45°
1807.2.09 HDAO07 M4 (Art. 1210) M24x1.5 1X - 10x 45°

A

| |
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HDJ-Dusen

HDJ-Nozzles

Die DUEBRE HDJ-Diisen wurden flr prazise Hochdruck-
anwendungen entwickelt, bei denen ein konzentrierter
Wasserstrahl maximale Wirkung erzielen soll. Durch die
exakt ausgelegte Disengeometrie wird das Hochdruck-
wasser auf eine definierte Austritts6ffnung gebindelt
und erzeugt einen energiereichen Strahl fur prazise Rei-
nigungs- und Abtragsarbeiten. Je nach Ausfiihrung lassen
sich die DUsen optimal an unterschiedliche Werkstoffe
und Anwendungen anpassen.

Vorteile:

. Hochkonzentrierter Wasserstrahl

. Hohe Reinigungs- und Abtragsleistung

. Prazise Arbeitswirkung

. Verschiedene Ausfihrungen verfugbar

. Robuste Ausfuhrung fur professionelle Hochdruck-
anwendungen

Anwendungen, z.B.:
. Industrielle Reinigungsarbeiten

. Gezielter Materialabtrag
. Prazise Wasserstrahlanwendungen fir unterschied-
liche Werkstoffe

www.duebre.com

The DUEBRE HDJ-Nozzles have been developed for pre-
cise high-pressure applications where a concentrated wa-
ter jet is required for maximum performance. Their pre-
cisely engineered nozzle geometry focuses the high-pres-
sure water through a defined orifice, creating a high-en-
ergy jet for accurate cleaning and material removal. Dif-
ferent configurations allow the nozzles to be matched to
a wide range of materials and applications.

Advantages:
. Highly concentrated water jet

. High cleaning and material removal performance
. Precise working performance

. Available in various configurations

. Rugged construction for professional high-pressure

applications
Applications, e.g.:
. Industrial cleaning

. Targeted material removal
. Precision water jet applications for various materials

Diisen- Gewinde
. Einsdtze D1 d
Art.-No. Design Nozzle Thread VS /F d1 30° d2 90° d3 45°
Inserts D1
1851.2.08 HDJO3A M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - - 4x 45°
1851.2.09 HDJO3A M4 (art. 1210) M24x1.5 1x - - 4x 45°
1852.2.08 HDJ04A M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - - 6x 45°
1852.2.09 HDJO4A M4 (Art. 1210) M24x1.5 X - - 6x 45°
1853.2.08 HDJO5A M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - - 8x 45°
1853.2.09 HDJO5A M4 (art. 1210) M24x1.5 1x - - 8x 45°
1854.2.08 HDJO6A M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - - 10x 45°
1854.2.09 HDJO6A M4 (Art. 1210) M24x1.5 X - - 10x 45°
1855.2.08 HDJ07B M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - 3x90° 3x 45°
1855.2.09 HDJ07B M4 (Art. 1210) M24x1.5 1x - 3x 90° 3x 45°
1856.2.08 HDJ08B M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - 4x 90° 4x 45°
1856.2.09 HDJ08B M4 (Art. 1210) M24x1.5 1x - 4x 90° 4x 45°
1857.2.08 HDJ09B M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x - 5x 90° 5x 45°
1857.2.09 HDJ09B M4 (Art. 1210) M24x1.5 X - 5x 90° 5x 45°
1858.2.08 HDJ10C M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x 4x 30° - 4x 45°
1858.2.09 HDJ10C M4 (Art. 1210) M24x1.5 1x 4x 30° - 4x 45°
1859.2.08 HDJ11C M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x 5x 30° - 5x 45°
1859.2.09 HDJ11C M4 (Art. 1210) M24x1.5 1x 5x 30° - 5x 45°
1860.2.08 HDJ12D M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x 2x 30° 2x 90° 2x 45°
1860.2.09 HDJ12D M4 (art. 1210) M24x1.5 X 2x 30° 2x 90° 2x 45°
1861.2.08 HDJ13D M4 (Art. 1210) M22x1.5 1x 2x 30° 4x 90° 4x 45°
1861.2.09 HDJ13D M4 (art. 1210) M24x1.5 X 2x 30° 4x 90° 4x 45°
P d __
R
f 1
g

2. ] ¥ 00 ~

- ]

A== 4
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|
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Quattrodiisen

Quattro Nozzles

Die DUEBRE Quattrodiisen wurden flr professionelle
Hochdruckanwendungen entwickelt, bei denen mehrere
Wasserstrahlen gleichzeitig fiir eine intensive Reinigungs-
wirkung sorgen. Vier prazise angeordnete Austrittsoff-
nungen erzeugen eine konzentrierte Mehrstrahlwirkung
und ermdglichen die effiziente Bearbeitung der Arbeits-
flache. Je nach DisengréRe und Ausfiihrung lassen sich
die Quattrodiisen optimal an unterschiedliche Reini-
gungsaufgaben anpassen.

Vorteile:

e Vier gleichzeitig wirkende Wasserstrahlen

. Hohe Reinigungsleistung

. Konzentrierte Mehrstrahlwirkung

. Verschiedene GroéRRen und Ausfihrungen verfigbar

. Robuste Ausfuhrung fur professionelle Hochdruck-
anwendungen

Anwendungen, z.B.:
. Industrielle Hochdruckreinigung

. Flachen- und Bauteilreinigung
. Entfernung von Ablagerungen und Verschmutzun-
gen

www.duebre.com

The DUEBRE Quattro Nozzles have been developed for
professional high-pressure applications where multiple
water jets work simultaneously to deliver intensive clean-
ing performance. Four precisely positioned orifices create
a concentrated multi-jet effect, enabling efficient cleaning
across the working surface. Available in various orifice
sizes and configurations, Quattro Nozzles can be
matched to a wide range of cleaning applications.

Advantages:
. Four simultaneous water jets

. High cleaning performance

. Concentrated multi-jet effect

. Available in various sizes and configurations

. Rugged construction for professional high-pressure

applications
Applications, e.g.:
. Industrial high-pressure cleaning

. Surface and component cleaning
. Removal of deposits and contamination

D L Diisen- Gewinde
Art.-No Design mm mm SwW Einsatze b1 d1 d2 d3
T & inch inch Nozzle Thread VS/F) 20°-45° 35°.45°
(inch) (inch) Inserts D1
17 45 M3 o o °
2001.2.14 QD01 (0.67) (1.77) SW15 Art. 1211) e 1x 3x 45 4x 45
18 45 M3 1 o o
2002.2.15 QD02 (0.71) (1.77) SW15 (Art. 1211) A 1x 3x45 4x 45
30 60 M4 . . .
2003.2.16 QD03 (1.18) (2.36) SW27 (Art. 1210) % 1x 3x 20 4x 45
30 60 M4 o o
2004.2.08 QD04 (1.18) (2.36) - (Art. 1210) M22x1.5 1x 3x 20 4x 45
30 60 M4 o °
2005.2.09 QD05 (1.18) (2.36) (Art. 1210) M24x1.5 1x 3x 20 4x 45

SW

Zurick zur Startseite Feststehende Hochstdruckdiisen
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Pyramidendiisen

Die DUEBRE Pyramidendiisen wurden flr professionelle
Hochdruckanwendungen entwickelt, bei denen mehrere
Wasserstrahlen gleichzeitig eine intensive und flachige
Reinigungswirkung erzielen. Die pyramidenférmige An-
ordnung der Austrittséffnungen sorgt fur eine gleichma-
Bige Strahlverteilung und ermoglicht die effiziente Bear-
beitung unterschiedlichster Oberflachen. Je nach Dusen-
grofle und Ausflihrung lassen sich die Pyramidendusen
optimal an verschiedene Reinigungsaufgaben anpassen.

Vorteile:

. Pyramidenférmige Mehrstrahlanordnung

. Hohe Flachen- und Reinigungsleistung

. GleichmaéRige Strahlverteilung

. Verschiedene GroéRRen und Ausfihrungen verfigbar

. Robuste Ausfuhrung fur professionelle Hochdruck-
anwendungen

Anwendungen, z.B.:
. Industrielle Hochdruckreinigung

. Entfernung von Verschmutzungen u. Ablagerungen
. Wasserstrahlanwendungen, hohe Flachenleistung

www.duebre.com

The DUEBRE Pyramid Nozzles have been developed for
professional high-pressure applications where multiple
water jets work simultaneously to deliver intensive, wide-
area cleaning performance. The pyramid-shaped ar-
rangement of the orifices ensures even water distribu-
tion, allowing a wide variety of surfaces to be cleaned ef-
ficiently. Available in various orifice sizes and configura-
tions, Pyramid Nozzles can be matched to a wide range
of cleaning applications.

Advantages:

. Pyramid-shaped multi-jet arrangement

. High cleaning performance over large areas

. Even water distribution

. Available in various sizes and configurations

. Rugged construction for professional high-pressure

applications
Applications, e.g.:
. Industrial high-pressure cleaning

. Removal of dirt and deposits
. Water jet applications, high surface coverage

Zurick zur Startseite Feststehende Hochstdruckdiisen
Back to first page Fixed High-Pressure Nozzles

Mit Vorstrahlen

With Forward Jets

Pyramid Nozzles

D L Diusen- Gewinde
Art-N Design mm mm swW Einsatze D1 d1 d2 d3 +d4
~NO- eslg inch inch Nozzle | Thread | VS/Fj 35° 55°
(inch) (inch) Inserts D1
17 35 gebohrt o o o
4701.0.14 PVDO1 (0.67) (1.38) SW11 drilled e 1x 2x 35 4x 55
22 42 gebohrt ;
.0. /ll o o
4702.0.15 PVDO02 (0.87) (1.66) SW19 drilled h 1x 2x 35 4x 55
o 28 56 gebohrt " o o
4703.0.16 PVDO03 (1.10) (2.20) SW24 drilled 3 1x 2x 35 4x 55
. 35 67 M3 o o °
4704.2.17 PVD04 (1.38) (2.64) SW31 Art. 1211) Y 1x 2x 35 4x 55
5 42 72 M3
2. M22x1.5 ° °
4705.2.08 PVDO05 (1.66) (2.83) SW36 (Art. 1211) X 1x 2x 35 4x 55
. 42 72 M3 o o
4706.2.09 PVDO6 (1.66) (2.83) SW36 Art. 1211) M24x1.5 1x 2x 35 4x 55
., e
- s — - — — e —_—
=
[x] N
Mit Rickstrahlen = -
With Backward Jets o
b L Disen- Gewinde
Art.-N Desi SW Einsatze D1 d1 d2 d3 +d4
re.-no. esign mn;) mn;) Nozzle | Thread | VS/Fj 35° 55°
(inch) (inch) Inserts D1
17 35 gebohrt o o o
4751.0.14 | PDHO1 (0.67) (1.38) SW11 drilled V8 1x 2x 35 4x 55
22 42 gebohrt . o o
4752.0.15 PDHO2 (0.87) (1.66) SW19 drilled Y X 2x 35 4x 55
& 28 56 gebohrt . o o
4753.0.16 PDHO3 (1.10) (2.20) SW24 rilled % x 2x 35 4x 55
. 35 67 M3 " o o
4754.2.17 PDHO04 (1.38) (2.64) SW31 (Art. 1211) ¥ 1x 2x 35 4x 55
5 42 72 M3
-2. M22x1.5 o o
4755.2.08 PDHO5 (1.66) (2.83) SW36 (Art, 1211) X 1x 2x 35 4x 55
. 42 72 M3 o 0
4756.2.09 PDHO6 (1.66) (2.83) SW36 Art. 1211) M24x1.5 X 2x 35 4x 55

* Sondervarianten, auf Anfrage erhaltlich * Special variants, available upon request
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Lanzendiisen

Die DUEBRE Lanzendiisen wurden fiir préazise Hoch-
druckreinigungsarbeiten mit Lanzen entwickelt. Durch
ihre kompakte Bauweise und die gezielte Strahlfihrung
eignen sie sich ideal fir anspruchsvolle Reinigungs- und
Abtragsarbeiten, bei denen ein definierter Wasserstrahl
erforderlich ist. Je nach Anwendung sind die Lanzendi-
sen als gebohrte Ausfiihrung bis 1.000 bar oder mit
M3-Duseneinséatzen bis 1.500 bar erhaltlich und lassen
sich flexibel an unterschiedliche Reinigungsaufgaben an-
passen.

Vorteile:

. Prézise und gezielte Strahlfuhrung

. Hohe Reinigungs- und Abtragsleistung

. Erhaltlich als gebohrte Ausfiihrung oder mit M3-Du-
seneinsatzen

. Fur Anwendungen bis 1.500 bar verfugbar

. Robuste Konstruktion fur professionelle Hochst-
druckanwendungen

Anwendungen, z.B.:
. Industrielle Hochdruckreinigung

Reinigung von Oberflachen und Bauteilen
Entfernung von Ablagerungen und Beschichtungen
Prézise Wasserstrahlanwendungen mit Lanzen
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten an industri-
ellen Anlagen

www.duebre.com

The DUEBRE Lance Nozzles have been developed for
precise high-pressure cleaning applications using rigid or
flexible lances. Their compact design and targeted water
jet performance make them ideal for demanding clean-
ing and material removal tasks where a defined water jet
is required. Depending on the application, Lance Nozzles
are available as pre-drilled versions for up to 1,000 bar
(14,500 PSI) or with M3 nozzle inserts for up to 1,500
bar (21,750 PSI), allowing them to be matched to a wide
range of cleaning tasks.

Advantages:

. Precise and targeted water jet performance

. High cleaning and material removal performance

e Available as pre-drilled versions or with M3 nozzle
inserts

. Suitable for applications up to 1,500 bar (21,750 PSI)

. Rugged construction for professional ultra-high-
pressure applications

Applications, e.g.:

. Industrial high-pressure cleaning

. Surface and component cleaning

. Removal of deposits and coatings

. Precision water jet applications with lances

. Maintenance and servicing of industrial equipment

Zurick zur Startseite Feststehende Hochstdruckdiisen
Back to first page Fixed High-Pressure Nozzles

Lanzendiisen gebohrt

Lanze Nozzles drilled

Lance Nozzles

D L Gewinde d1
Art.-No. Design mm mm D1 VS /F d2 60° d3 45°
(inch) (inch) Thread D1
2201.04 LDO1 10 (0.39) 26 (1.02) M7 1x - 6x 45°
2202.04 LD02 10(0.39) 26 (1.02) M7 X 2x 60° 6x 45°
2204.05 LD04 12 (0.47) 26 (1.02) M8 1x - 6x 45°
2205.05 LDO5 12 (0.47) 26 (1.02) M8 X 2x 60° 6x 45°
2206.05 LDO6 12(0.47) 26 (1.02) M8 1x 4x 60° 6x 45°
2207.14 LDO7 14 (0.55) 30(1.18) %" X - 6x 45°
2208.14 LD08 14 (0.55) 30(1.18) %" 1x 2x 60° 8x 45°
2209.14 LD09 14 (0.55) 30(1.18) 7" 1x 4x 60° 6x 45°
2210.15 LD10 17 (0.67) 30(1.18) " 1x - 6x 45°
2211.15 LD11 17 (0.67) 30(1.18) V" X 2x 60° 8x 45°
2212.15 LD12 17 (0.67) 30(1.18) " 1x 4x 60° 6x 45°
= R | o
|~ -
L
Lanzendiisen mit M3 Einsatzen (Art. 1211)
Lanze Nozzles with M3 Inserts (Art. 1211)
D L Gewinde d1
Art.-No. Design mm mm D1 VS /F d2 60° d3 45°
(inch) (inch) Thread D1
2250.14 LDO7E 14 (0.55) 35(1.38) Y X - 6x 45°
2251.14 LDO8E 14 (0.55) 35(1.38) %" X 2x 60° 8x 45°
2252.14 LDO9E 14 (0.55) 35(1.38) Y" X 4x 60° 6x 45°
2253.15 LD10E 17 (0.67) 35(1.38) " X - 6x 45°
2254.15 LD11E 17 (0.67) 35(1.38) " 1x 2x 60° 8x 45°
2255.15 LD12E 17 (0.67) 35(1.38) " X 4x 60° 6x 45°
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Hochdruck-Anschluss- und Verbindungstechnik

High-Pressure Connection Components

Unsere Anschluss- und Verbindungstechnik sorgt fur
sichere, zuverlassige und prazise Verbindungen in an-
spruchsvollen Hochstdruckanwendungen. Das Sortiment
umfasst Adapter, Doppelnippel, Muffen und weitere Ver-
bindungskomponenten fur unterschiedlichste Gewinde-
und Anschlusssysteme.

Die Verbindungsteile werden bei DUEBRE TEC in Deutsch-
land gefertigt und Uberzeugen durch hochste Fertigungs-
qualitat sowie lange Standzeiten. Daruber hinaus entwi-
ckeln und fertigen wir auf Anfrage auch kundenspezifi-
sche Sonderlésungen - passgenau fur Ihre Anwendung.

Vorteile:
. Hochwertige Verbindungskomponenten fir Hochst-
druckanwendungen

. Hohe Passgenauigkeit und Fertigungsqualitat
. GroRe Auswahl an Anschlussvarianten
. Sonderanfertigungen nach Kundenwunsch méglich

Anwendungen, z.B.:
. Verbindung von Hochdruckschlauchen, Lanzen und

Werkzeugen

e Anpassung unterschiedlicher Gewinde- und An-
schlusssysteme

. Industrielle Wasserhéchstdruckanwendungen

www.duebre.com
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Our connection components ensure safe, reliable, and
precise connections for demanding ultra-high-pressure
applications. The product range includes adapters, dou-
ble nipples, couplings, and other connection components
for a wide variety of thread types and connection sys-
tems.

Manufactured by DUEBRE TEC in Germany, our connec-
tion components are designed to deliver outstanding
precision, superior quality, and a long service life. In addi-
tion, we develop and manufacture customized solutions
on request, tailored to your specific application.

Advantages:
. High-quality connection components for ultra-high-

pressure applications
. Excellent precision and manufacturing quality
. Wide range of connection options
. Custom designs available on request

Applications, e.g.:
. Connecting high-pressure hoses, lances, and tools

. Adapting different thread types and connection sys-
tems
. Industrial ultra-high-pressure water applications

Individuelle Sonderanfertigungen und weitere
Varianten sind auf Anfrage verflgbar - auf
Wunsch auch als OEM-Ausfuhrungen. Nutzen Sie
hierflr gerne unser separat zur Verfligung gestell-
tes Anfrageformular:

SIDE VIEW [SECTWON A-A)

L]

Individuelle Losungen aus eigener Fertigung

Unsere hausinterne Fertigung ermdglicht die Um-
setzung mafigeschneiderter Ldsungen nach Ihren
Anforderungen. Nach Eingang lhrer Anfrage pri-

fen wir die technische Machbarkeit und erstellen

Ihnen ein passgenaues Angebot inklusive der vo-

raussichtlichen Lieferzeit.

Custom designs and additional variants are avail-
able upon request - including OEM versions if re-

quired. Please use our dedicated inquiry form for

custom connection components:

FRONT YIEW
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Custom Solutions from In-House Manufactur-
ing

Our in-house manufacturing enables us to pro-
vide tailor-made solutions to meet your specific
requirements. After receiving your inquiry, we
evaluate the technical feasibility and provide you
with a customized quotation, including the esti-
mated lead time.
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Hochdruck Adapter und Doppelnippel

High-Pressure (Male) Adapters

Q
2x Konus ‘.,“.124
2x Cone SW o~
Verwendete Rohstoffe: kaltverformter Edelstahl » d [ /'
Individuelle Sonderanfertigungen und weitere Varianten sind auf % g
Anfrage verfiigbar - auf Wunsch auch als OEM-Ausfiihrungen. i
Used materials: cold-formed stainless steel
Custom designs and additional configurations are available upon ﬁ_ u
request, including OEM versions. D D2

Schlusselweite L Anschlussgewinde | Anschlussgewinde 1 12 2d
Art.-No. Design Wrench Size mm Connection Thread | Connection Thread mm mm mm
sw (inch) D1 D2 (inch) (inch) (inch)
2322.08.15 SA02 SW27 50 (1.97) M22x1.5 - 24° " - 60° 21 (0.83) 15(0.59) 5,5(0.22)
2323.08.26 SA03 SW27 42 (1.65) M22x1.5 - 24° M18x1.5 - 24° 16 (0.63) 16 (0.63) 9(0.35)
2324.08.08 SA04 SW27 42 (1.65) M22x1.5 - 24° M22x1.5 - 24° 16 (0.63) 16 (0.63) 10 (0.39)
2325.09.14 SA05 SW27 48 (1.89) M24x1.5 - 24° %" - 60° 19(0.75) 15(0.59) 3,5(0.14)
2326.09.15 SA06 SW27 50 (1.97) M24x1.5 - 24° " - 60° 19 (0.75) 15 (0.59) 5,5(0.22)
2327.09.17 SA07 SW27 50 (1.97) M24x1.5 - 24° %" - 60° 19(0.75) 20(0.79) 10(0.39)
2328.09.08 SA08 SW27 46 (1.81) M24x1.5 - 24° M22x1.5 - 24° 19 (0.75) 16 (0.63) 10 (0.39)
2329.09.09 SA09 SW27 50 (1.97) M24x1.5 - 24° M24x1.5 - 24° 19(0.75) 19(0.75) 10(0.39)
2330.09.19 SA10 SW36 75 (2.95) M24x1.5 - 24° 1" -60° 19 (0.75) 28 (1.10) 10(0.39)
2332.11.09 SA12 SW41 60 (2.36) M36x2 - 24° M24x1.5 - 24° 24(0.94) 19 (0.75) 14 (0.55)
2333.11.19 SA13 SW41 75 (2.95) M36x2 - 24° 1" -60° 24 (0.94) 30(1.18) 17 (0.67)
2334.11.22 SA14 SW41 75 (2.95) M36x2 - 24° 1" NPT - 60° 24 (0.94) 30(1.18) 17 (0.67)
2335.11.11 SA15 SW41 65 (2.56) M36x2 - 24° M36x2 - 24° 24 (0.94) 24 (0.94) 17 (0.67)
2337.13.09 SA17 SW46 67 (2.64) M42x2 - 24° M24x1.5 - 24° 28 (1.10) 19(0.75) 14 (0.55)
2338.13.19 SA18 SW46 75 (2.95) M42x2 - 24° 1" -60° 28 (1.10) 30(1.18) 17 (0.67)
2339.13.11 SA19 SW46 73(2.87) M42x2 - 24° M36x2 - 24° 28 (1.10) 26 (1.02) 17 (0.67)
2340.13.13 SA20 SW46 75 (2.95) M42x2 - 24° M42x2 - 24° 28 (1.10) 28 (1.10) 20 (0.79)
Zuruck zur Startseite Anschluss- und Verbindungstechnik
Back to first page Connection Components d .
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Hochdruck Adapter und Doppelnippel

High-Pressure (Male) Adapters

A
1x Konus 24°, 1x flachdichtend > | . D2
1x Cone 24°, 1x flat sealing
Verwendete Rohstoffe: kaltverformter Edelstahl i = 2 %
Individuelle Sonderanfertigungen und weitere Varianten sind auf /r/ Z
Anfrage verfiigbar - auf Wunsch auch als OEM-Ausfiihrungen. - j
Used materials: cold-formed stainless steel - /
Custom designs and additional configurations are available upon - dl
request, including OEM versions. & .Lﬁzio i
e D1
Schlusselweite L Anschlussgewinde | Anschlussgewinde 1 12 2d
Art.-No. Design Wrench Size mm Connection Thread | Connection Thread mm mm mm
sw (inch) D1 D2 (inch) (inch) (inch)
2412.08.08 SAFO1 SW27 42 (1.65) M22x1.5 - 24° M22x1.5 - flach/flat 15 (0.59) 15 (0.59) 10(0.39)
2413.09.08 SAF02 SW27 46 (1.81) M24x1.5 - 24° M22x1.5 - flach/flat 19(0.75) 16 (0.63) 10(0.39)
2414.09.15 SAF03 SW27 50 (1.97) M24x1.5 - 24° " - flach/flat 19 (0.75) 15 (0.59) 10(0.39)
2415.09.09 SAF04 SwW27 50(1.97) M24x1.5 - 24° M24x1.5 - flach/flat 19(0.75) 20(0.79) 10(0.39)
2416.09.18 SAFO05 SW27 50 (1.97) M24x1.5 - 24° %" - flach/flat 19 (0.75) 16 (0.63) 10(0.39)
2417.09.18 SAF06 SW41 60 (2.36) M36x2 - 24° M24x1.5 - flach/flat 24 (0.94) 20(0.79) 10(0.39)
2418.11.19 SAFO7 SW41 75 (2.95) M36x2 - 24° 1" - flach/flat 24 (0.94) 30(1.18) 17 (0.67)
2419.11.1 SAF08 SW41 65 (2.56) M36x2 - 24° M36x2 - flach/flat 24 (0.94) 24 (0.94) 17 (0.67)
2420.12.12 SAF09 SW41 55(2.17) M38x1.5 - 24° M38x1.5 - flach/flat 20 (0.79) 20 (0.79) 17 (0.67)
2422.13.13 SAF11 SW46 75 (2.95) M42x2 - 24° M42x2 - flach/flat 28 (1.10) 28 (1.10) 20 (0.79)
Zuruck zur Startseite Anschluss- und Verbindungstechnik
Back to first page Connection Components
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Hochdruck-Kupplungen | Verbinder

High-Pressure Couplings | Connections

Basisteil Verbinder

Basic Piece Connection

Verwendete Rohstoffe: kaltverformter Edelstahl
Individuelle Sonderanfertigungen und weitere Varianten sind auf

Anfrage verfiigbar - auf Wunsch auch als OEM-Ausfiihrungen. X X1
Used materials: cold-formed stainless steel o
Custom designs and additional configurations are available upon | ] J
request, including OEM versions.
L -—
Anschluss-MaBe Druckschraube
Rohr- . Abrnessu.ngen Art.-No. Art.-No. . . kPI' .
Max. Betriebsdruck Dimensions ., Connection Dimensions Clamping Screw
Art.-No. od AuBendurchmesser . Basisteil 1 Anschluss 2
. Max. Operating Pres- . cpl.
Kupplung komplett mm Pipe - Verbinder Druckschraube kpl.
. . . . sure Schlissel- L. . . .
Coupling complete (inch) Outside Diameter L . Basic Piece 1 Connection 2 . Schlusselweite
. bar (PSI) weite . . AuBengewinde .
mm (inch) mm Connection Clamping Bolt cpl. Wrench Size
. Wrench Male Thread
(inch) . sw
Size
2475-472 .
5(0.2) 14,3 (9/16") 4.000 (58.000) 55 (2.17) SW36 2475-207 2475-400 M26x1.5 Sw27
M14x1.5-LH
2475-272 5(0.2) 14,3 (9/16") 4.000 (58.000) 55(2.17) SW36 2475-207 2475-200 M26x1.5 SW27
9/16 UNF-LH ' ' ’ ' ' ’
2465-872
5(0.2) 14,3 (9/16") 4.000 (58.000) 89 (3.5) SW36 2465-407 2478-300 1-1/8"-12 UNF SW32
M14x1.5 -LH
2465-472 5(0.2) 14,3 (9/16") 4.000 (58.000) 89 (3.5) SW36 2465-407 2468-400 1-1/8"-12 UNF SwW32
9/16 UNF-LH ' ' ’ ' '
Bitte beachten Sie die passenden Druckschrauben auf der Folgeseite
Please note the fitting Clamping Bolts on the following page.
Zuruck zur Startseite Anschluss- und Verbindungstechnik
Back to first page Connection Components
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Hochdruck-Kupplungen | Druckschrauben

High-Pressure Couplings | Clamping Bolts

Druckschrauben

Clamping Bolts

Verwendete Rohstoffe: kaltverformter Edelstahl
Individuelle Sonderanfertigungen und weitere Varianten sind auf

Anfrage verfiigbar - auf Wunsch auch als OEM-Ausfiihrungen.

Used materials: cold-formed stainless steel
Custom designs and additional configurations are available upon
request, including OEM versions.

Art.-No. Abmessungen / Dimensions mm (inch) Verschraubung Anschluss
Druck- Max. Druck g Threaded Connection Connection
Rohr-AD
schraube od Pipe-OD Max. Pres-
komplett mm 'r)nm sure 1= Druck- 2= D_rUCk' _ _
Clamping (inch) (ineh) bar Iy E F L K sw a sEhraube ) ring 3= ftopfen 4—_ HP-RPhr
Bolt com- (PSI) :I— Clamp- 2.— Cla.mp- 3=Plug 4= HP-Pipe
plete ing Screw ing Ring
2475-400 " 4.000 57,5°
L L 5(0.2) 14,3 (9/16") (58.000) M26x1.5 15(0.59) 11 (0.43) 21,5 (0.85) 6 (0.24) SwW27 - 0,5° 2478-202 2478-401 2475-403 M14x1.5-LH
2475-200 N 4.000 57,5° 9/16"-18
/16 UNF-LH 5(0.2) 14,3 (9/16") (58.000) M26x1.5 15 (0.59) 11(0.43) 21,5(0.85) 6(0.24) SW27 - 0,5° 2478-202 2468-201 2465-203 UNF-LH
2465-800 . 4.000 57,5° . ' : g
M14x1 5.LH 5(0.2) 14,3 (9/16") (58.000) %"-12 UNF 19 (0.75) 11(0.43) 21,5 (0.85) 6(0.24) SW32 o 0,5° 2478-302 2459-201 2465-203 9/16
2468-400 . 4.000 . 57,5° .,
/16 UNF-LH 5(0.2) 14,3 (9/16") (58.000) ¥%"-12 UNF 19(0.75) 11(0.43) 21,5(0.85) 6(0.24) SW32 +1-0,5° 2468-402 2468-201 2465-203 9/16
Zuruck zur Startseite Anschluss- und Verbindungstechnik
Back to first page Connection Components
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HD-Rohre (Lanzenrohre)

HP-Pipes (Lance Pipes)

Prazision fiir sichere Hochdruckanwen-
dungen

Die DUEBRE HD-Rohre werden fiir anspruchs-
volle Hochdruckanwendungen nach DIN 17458
(Ausfiihrung Tab. 6/f) gefertigt und entsprechen
der MaBnorm DIN EN 1SO 1127. Die Prufung er-
folgt nach Prufklasse 1 mit Abnahmepriifzeug-
nis 3.1 nach DIN EN 10204.

Je nach Ausfiihrung kommen die hochwertigen
Edelstahle 1.4301 oder 1.4404 zum Einsatz und
gewahrleisten eine hohe Betriebssicherheit sowie
eine lange Lebensdauer.

Folgende maximale Stromungsgeschwindigkei-
ten (v) sollten nicht Giberschritten werden:

far Flussigkeiten: 7 m/sec.

fUr Gase: 25 m/sec.

Fiir Rucklaufleitungen im teilentspannten Zu-
stand des Mediums gelten die folgenden
Grenzwerte:

flr Flussigkeiten: 1.5 m/sec.

far Gase: 6 m/sec.

Berechnungsgrundlagen

Fur die Berechnung der zulassigen Durchfluss-
menge (Q) in m3/h, der Strémungsgeschwindig-
keit (v) in m/s sowie der erforderlichen Nenn-
weite (di) in mm gelten die nachfolgenden Be-
rechnungsformeln.

Durchflussmenge in m3/h
Flow rate in m3/h

Stromungsgeschwindigkeit in m/sec.
Flow rate in m/sec.

Minimale Nennweite in mm
Minimum nominal size in mm

www.duebre.com

Precision for Reliable High-Pressure Ap-
plications

DUEBRE High-Pressure Tubing is manufactured
for demanding high-pressure applications in ac-
cordance with DIN 17458 (Table 6/f) and com-
plies with the dimensional standard DIN EN ISO
1127. Every tube is tested to Inspection Class 1
and supplied with a 3.1 Inspection Certificate
according to DIN EN 10204.

Depending on the application, the tubing is manu-
factured from high-quality 1.4301 or 1.4404 stain-
less steel, ensuring outstanding operational relia-

bility and a long service life.

The following maximum flow velocities (v)
should not be exceeded:

Liquids: 7 m/s

Gases: 25 m/s

For return lines with a partially depressurized
medium, the following limits apply:

Liquids: 1.5 m/s

Gases: 6 m/s

Calculation Principles
The following formulas are used to calculate the
permissible flow rate (Q) in m3/h, the flow ve-

locity (v) in m/s, and the required inside diame-
ter (di) in mm for high-pressure tubing systems.

_di?xvx28
it 1000

Q1000
T d?2x28

e /Qx1000
: vx28

Q

Die DUEBRE HD-Rohre sind standardmaRig in fol-
genden Langen auf Lager:

. 400 mm
. 700 mm
. 800 mm
. 900 mm
. 1.200 mm

Die Rohre haben einen Dichtkonus von 57-58°.

Auf Wunsch erhalten Sie die Rohre auch mit Prif-
und Abnahmezeugnis.

The DUEBRE High-Pressure Pipes by default are in
stock in the following lengths:

. 400 mm
. 700 mm
° 800 mm
. 900 mm
. 1.200 mm

The pipes have a sealing cone of 57-58°.

On request, you can also receive the pipes with
test and acceptance certificates.

Bestellbeispiel | Ordering example

HD-Rohr 4601 (Gewinde UNF %" LH), Lange 1.200 mm:

4601-1200
HP-Pipe 4601 (Thread UNF %" LH), Length 1.200 mm:
4601-1200
AuBen- Innen- Anschluss-
durchmesser durchmesser Wanddicke ewinde Max. Druck
Art.-No. Outside Inside Wall Thickness Cfnnection Max. Pressure
Diameter Diameter mm (inch) bar (PSI)
. . Thread
mm (inch) mm (inch)
4601-xxxX 6,35 (") 2,30 (0.09) 2,03 (0.08) UNF %" LH 3.100 (44.962)
4602-xxxx" 9,52 (3%") 3,20 (0.13) 3,16 (0.12) UNF 3" LH 3.300(47.862)
4603-xxxx" 9,52 (36") 1,60 (0.06) 3,96 (0.16) UNF 3" LH 5.500 (79.771)
4604-xxxx" 14,0 (0.55) 8,00 (0.31) 3,00 (0.12) M14x1.5 LH 2.300(33.359)
4605-xxxx" 14,0 (0.55) 5,00 (0.20) 4,50 (0.18) M14x1.5 LH 3.100 (44.962)
4606-XXXX 14,3 (9/16") 8,00 (0.31) 3,15(0.12) UNF9/16" LH 2.300(33.359)
4607-XXXX 14,3 (9/16") 4,76 (0.19) 4,77 (0.19) UNF 9/16" LH 3.300 (47.862)

* Sondervarianten, auf Anfrage erhéltlich * Special variants, available upon request

Sie bendtigen ein HD-Rohr?

Senden Sie uns lhre Anfrage mit den erforderli-
chen Parametern einfach per E-Mail an
sales@duebre.com

Sonderanfertigungen und andere Léngen sind auf

Anfrage maéglich.

Looking for a high-pressure tube?

Simply send us your inquiry, including the re-
quired specifications, to
sales@duebre.com

On request custom-made products and other lengths

are possible.

Zurick zur Startseite Anschluss- und Verbindungstechnik
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